SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D.05.03.05 Nawierzchnie z betonu asfaltowego —w-wa $cieralna

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem n/n specyfikaciji technicznej sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru warstwy Scieralnej nawierzchni z betonu
asfaltowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna Jjest stosowana jako dokument
przetargowy 1 kontraktowy przy =zlecaniu 1 realizacji robdét wymienionych w
p.l.1.

1.3. Zakres robdét objetych SST

Ustalenia =zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia
robdét w ramach przebudowy drogi gminnej od drogi krajowej nr 6l-Zaruzie w
m.Zaruzie w km 0+310 i obejmuja wykonanie:

- warstwy Scieralnej gruboSci 4 cm z betonu asfaltowego Srednoziarnistego
0/12.8 mm dla ruchu KRI.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1.Mieszanka mineralno-bitumiczna - mieszanka mineralna otoczona
odpowiednig ilo$cig lepiszcza.

1.4.2 . Warstwa $cieralna - wierzchnia warstwa nawierzchni poddana
bezpoSredniemu oddziatywaniu ruchu i warunkéw atmosferycznych.

Pozostate okre$Slenia s3 =zgodne =z obowigzujgcymi, odpowiednimi
polskimi normami.

1.5. Ogbélne warunki dotyczace robdt.

Wykonawca robdét jest odpowiedzialny za jako$S€ ich wykonania oraz za
zgodno$€ z dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca w trakcie robdét jest odpowiedzialny za bezpieczeflstwo ruchu
drogowego 1 o0sbéb trzecich w obre€bie placu budowy oraz utrzymanie
oznakowania urzgdzefl ostrzegawczych 1 zabezpieczajgcych na przekazanym placu
budowy.

2. MATERIALY
2.1. Materiatami stosowanymi do wykonania warstwy Scieralnej =z betonu
asfaltowego:

a) kruszywa:

- grysy k1.I ,II’ wg PN-B-11112, gat. 1,2

- grysy 1 Zwiry kruszone kl. I,II wg Wytycznych CZDP/1984, gat. 1,2,
- kruszywo damane zwykde wg PN-B-11112

- piasek wg PN-B-11113,

wypedniacz wg PN-61/S-96054,

asfalt D 50/70 wg PN-EN-12591,

asfaltowa emulsja kationowa szybkorozpadowa.

Srodki adhezyjne powinny posiada€ aprobat€ techniczng.
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Do smarowania obci€tych krawedzi naleZy stosowal asfaltowg emulsje kationowd
szybkorozpadowa klasy K1-65 1lub inng dopuszczond przez Inspektora Nadzoru.
Emulsja powinna spedniaé wymagania okreSlone w ,Warunkach Technicznych.
Drogowe kationowe emulsje asfaltowe-IBDIM 1994r.”

2.2. Sktadowanie materiailodw
2.2.1.Kruszywa

Transport i sktadowanie kruszyw powinny odbywaC si€ warunkach
zabezpieczajacych Jje przed =zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi.

Powierzchnie sk#adowisk powinny zapewnia€ =zgromadzenie co najmniej 50%
potrzebnych materiaté4w przed rozpocz€ciem robdt.

Kruszywa nalezZy sktadowal odzielnie weddug przewidzianych w
receptach asortymenté4w 1  frakcji oraz zabezpieczyC przed mozZliwoS$Scig
wymieszania si€ kruszyw o rdéznych  frakcjach. Podtoze sktadowisk musi by€

rébwne, utwardzone i1 dobrze odwodnione.
2.2.2.Wypelniacz

Transport i przechowywanie wypedniacza muszg odbywa€ si€ w sposdb
chronigcy go ©przed =zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem.
Wypedniacz nalezy przewozi€ luzem w odpowiednich cysternach i przechowywaC w
silosach.

2.2.3.Asfalt, emulsja.

Lepiszcza nalezy przewoziC w cysternach kolejowych 1lub
samochodowych. Cysterny do przewozu emulsji powinny by€ przegrodone
przegrodami, dzielgcymi je na komory o pojemnoSci nie wi€kszej niz 1 m3 z
otworami umozZliwiajgcymi przepdyw emulsji miedzy komorami. Lepiszcza naleZy
przechowywaC w zbiornikach stalowych wyposaZonych w urzgdzenia grzewcze,
zabezpieczonych przed dostépem wody 1 zanieczyszczeh. Dopuszcza sie
magazynowanie lepiszcz w zbiornikach betonowych i Zelbetowych spedniajgcych
warunki j.w. Czas skkadowania emulsji nie powinien przekraczaC 3miesie€cy od
daty jej produkcji, a temperatura przechowywania nie powinna by€ niZsza od
+30C.

2.2.4. Srodek adhezyjny

Srodek adhezyjny naleZy przechowywaC w temperaturze nie wyZszej
niz +40°C w miejscu ostonietym od napromieniowania s#onecznego, pod
zadaszeniem, w zamkni€tych opakowaniach lub =zbiorniku stalowym wyposazonym w
wezZownice do ogrzewania wodg, parg wodng lub olejem.

3. SPRZET I MASZYNY
3.1. Wytwérnia mas bitumicznych
WydajnoSE wytwérni musi zapewniC zapotrzebowanie na
mieszanke, powinna mie€ wydajno$€ min. 25 Mg/h.
Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej powinna odbywaC si€ w

otaczarce wyposazZonej Ww sprawny sSystem automatycznego dozowania wszystkich
sktadnikéw tak, aby zapewni€ wysoka jednorodno$€ produkowanej mieszanki i
whasSciwg jej temperature.
Przed przystgpieniem do robdét Inspektor Nadzoru obejmie kontrolag
nast€pujgce urzadzenia wytwdrni:
- dozatory wstépne (mozliwoSC€ regulacji dozowania),
- zbiorniki do lepiszcz (sprawny system podgrzewania i
legalizowane termometry),
- urzadzenia wagowe (legalizacja),
- mieszalnik (sprawdzenie stopnia zuZycia mieszadet i
Scianek mieszalnika),
- sita sortujgce (whaSciwe wymiary oczek i brak uszkodzeh),
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Ponadto zostanie sprawdzone wyposaZenie laboratorium Wykonawcy,
ktére jest niezbedne do prowadzenia biezgcej kontroli jako$ci produkowane]j
mieszanki mineralno-bitumicznej.

Pozytywna ocena w/w urzadzel przez Inspektora Nadzoru bedzie
warunkiem uruchomienia produkcji mieszanki mineralno-bitumicznej.

3.2. Uktadarka mieszanki mineralno-bitumicznej.

Ukdtadanie mieszanki moze odbywa€ si€e przy uzZyciu ukdtadarki
mechanicznej o wydajno$ci skorelowanej z wydajno$cig wytwédrni.

Ukdadarka powinna by€ wyposaZona w:

- autoamatyczne sterowanie pozwalajgce na udoZenie warstwy zgodnie =z
zatozong gruboScig i niweleta,
- podgrzewang plyte wibracyjng do wst€pnego zag€szczania

utozonej warstwy.

3.3. Walce do zageszczania
Do zag€szczania mieszanki mineralno-asfaltowe] nalezy
stosowaC nastepujgce walce:
- walec ogumiony ci€zki o masie 15 ton,
- walec gtadki stalowy Sredni i lekki,
- walec mieszane np. typu K12,
W/w walce muszg byC wyposaZone w:
- system zwilZania watéw stalowych uniemozliwiajgcy
przyklejanie si€ mieszanki,
- fartuchy ostaniajgce kota walcédw ogumionych przed ob-
nizaniem ich temperatury,
- wskaZniki wibracji (czestotliwo$€ drgah) i sidy wymu-
szajacej w walcach wibracyjnych,
- balast umozliwiajgcy zmian€ obcigzZenia walcdw.

4. TRANSPORT
Transport mieszanki na budow€ powinien odbywa€ sie wykacznie

samochodami  samowydadowczymi o  4adowno$Sci min.12 Mg aby zapewni€ ciggla
prace ukbtadarki. Samochody muszg byC bezwzgle€dnie wyposaZone w plandeki

zabezpieczajgce przewozZong mieszanke przed spadkiem temperatury.
Skrzynie samochoddéw- wywrotek powinny by€ dostosowane do wspodpracy z
uktadarka, szczegdlnie w czasie rozdadunku mieszanki. Czas transportu

mieszanki mineralno-bitumicznej na budow€ nie powinien przekraczaC 1 godziny
od momentu zatadunku na wytwédrni. Zaleca si€ stosowanie samochoddéw-termosow z
podwdéinymi Sciankami skrzyni dadunkowej wyposaZonej w system grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogdélne zasady wykonywania robét

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptaciji projekt
organizacji robdét 1 harmonogram robdt, uwzgledniajace warunki w jakich
wykonywane bedg roboty bitumiczne.

5.2. Projektowanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przysta@pieniem do robdét, w terminie uzgodnionym =z Inspektorem
Nadzoru Wykonawca dostarczy do akceptacji projekt skdadu mieszanki mineralno-
asfaltowej oraz wyniki badaN laboratoryjnych i proébki materiakd4w pobrane w
obecno$ci Inspektora Nadzoru.

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
-doborze sktadniké4w mieszanki,
—doborze optymalnej iloSci asfaltu,
-okreSleniu jej whaSciwoSci i pordwnaniu wynikéw z zakoZeniami projektowymi.

5.2.1 Wymagania dla mieszanki mineralno-asfaltowej

D.05.03.05 str. 72



Mieszanka masy mineralno-bitumicznej Srednoziarnistej 0/12.8 na
warstwe Scieralng powinna spedniaC wymagania podane w tablicy 6.

Tablica 6
L.p. Wymagane wkaSciwoSci Mieszanka o
uziarnieniu 0-
12.8
1. Uziarnienie mieszanki mineralnej
-przechodzi przez sita: % m/m
# 20.0mm
# 16.0mm 100
# 12.8mm 85-100
# 9.6mm 70-100
# 8.0mm 62-94
# 6.3mm 56-87
# 4.0mm 45-76
# 2.0mm 35-64
(zawarto$SC frakcji grysowej) (36-65)
# 0.85mm 26-50
# 0.42mm 20-39
# 0.30mm 17-33
# 0.18mm 13-24
# 0.15mm 12-22
# 0.075mm 7-11
2. Rodzaj 1 zawartoS€ asfaltu w stosunku do masy D50/70
mieszanki mineralno-asfaltowej 5,0-6,5
3. Przestrzen niewypedniona, % v/v 1,5-4.5
4. Wypednienie lepiszczem przestrzeni mi€dzy ziarnami 75-90
zag€szczonej mieszanki, $ v/v
5. Stabilno$€¢ wg Marshalla w 60°C, kN, nie mniej niz 5,5
6. Odksztakcenia wg Marshalla, mm 2.0-5,0
7. Wskaznik zag€szczenia warstwy, %, nie mniej niz 98

5.3. Produkcja mieszanki mineralno-asfaltowej
Produkcja mieszanki moZe by€ zostaC rozpocz€ta po akceptacji
jej skbtadu (recepty laboratoryjnedj) przez Inspektora Nadzoru.
Roboczy skdad mieszanki powinien znajdowa€ si€ w kabinie sterowni
otaczarki w miejscu widocznym dla operatora i nadzoru.
W czasie produkcji naleZy przestrzega€ nast€pujgcych zasad:

a) temperatury poszczegbédlnych skdadnikéw 1 gotowe] mieszanki powinny
wynosi€C:
- kruszywo 165-180 °C

- asfalt D 50/70 140-160 °C
- gotowa mieszanka 135-165 °C

b)dozowanie skktadniké4w powinno gwarantowa€ =zapewnienie minimalnych
odchytek zawartoSci poszczergdlnych skdadnikéw mieszanki.

c)opuszczalne odchydtki w sktadzie mieszanki mogg by€ nastepujace:
1) zawarto$¢ asfaltu 0,5% m/m,
2) zawartoS€ sktadnikéw mineralnych
-ziarna pozostajace na sitach o oczkach # (mm):
12,8;9,6;8,0;,6,3;4,0;2,0 - +-5,0%;
0,85;0,42;0,30;0,18;0,15;0,075 - +-3,0%
- ziarna przechodzgce przez sito o oczkach # (mm) 0,075 - +-2,0%

5.4. Przygotowanie poditoza
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Powierzchnia poddoza przed udozeniem warstwy Scieralnej powinna byC
sucha i oczyszczona z luZnego kruszywa i pydu

5.5. Wbudowanie i zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszank€ na warstwe Scieralng nalezy uk#adaC w sprzyjajgcych
warunkach atmosferycznych,tj. przy ciepdej i suchej pogodzie, w temperaturze
powyZej +10 °C. Zabrania sie ukdtadania mieszanki w czasie deszczu i na
mokrym poddozu oraz silnego wiatru (V > 16 m/s)

Przy uktadaniu warstwy Scieralnej niwelete okreSla powierzchnia dolnej
warstwy, sprawdzonej i odebranej pod wzglédem wysokoS$Sciowym.

Uktadanie warstwy Scieralnej nalezy wykonaC ukdtadarkg o sprawnym
sterowaniu automatycznym i pos1ada3@ca podgrzewang plyte wibracyjng.

Praca uktadarki powinna by€ réwna, ciggha i bez przestojow.

5.5.1.Zageszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Zag€szczanie mieszanki naleZy prowadzi€ wg poniZszych
zasad:

-zag€szczanie powinno odbywa€ si€ zgodnie z ustalonym
schematem przej$€ walca, w zalezZnoSci od szerokoS$ci za-
gészczanego pasa roboczego, gruboSci ukdadanej warstwy
i rodzaju mieszanki,

-zageszczanie naleZy prowadzi€ poczgwszy od kraw€dzi ku
Srodkowi,

-na dukach o spadkach jednostronnych zag€szczanie naleZy
rozpoczyna€ od dolnej krawedzi ku gbrze,

-naleZy najezdzaC na watowang warstwe kokem napedowym,

-watowanie nalezy rozpoczyna€ walcem stalowym gkadkim, a
nast@pnie ogumionym,

-manewry walca naleZy przeprowadzaC plynnie, na odcinku
juz zag€szczonym,

-poczgtkowa temperatura zag€szczane] mieszanki powinna wynosi€ nie
mniej niz 135 °C.

5.5.2.Wykonanie zlaczy

Przy ukdadaniu mieszanki cadag szerokoS$ciag, =zH#gcza poprzeczne

wynikajace z dziennej dziaktki roboczej nalezy réwno obcigé i posmarowaC
emulsjg. Wszystkie krawedzie podduzZne warstwy winny byC rdéwno obciete i
posmarowane emulsjg. Lokalizacja z4gczy  podduznych kolejnych  warstw

nawierzchni powinna byC€ przesuni€ta ok. 15 cm, aby nie zachodzida na siebie.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogbélne zasady kontroli jako$Sci robot podano w SST D-M.00.00.00.
6.1. Kontrola jakosci materiaitédw

Uzyskanie informacji o jakoSci nabywanego materiadu na podstawie
Swiadectwa kontroli jako$ci lub atestu, nie =zwalnia Wykonawcy od
koniecznoS$Sci zorganizowania (we whasnym zakresie 1lub w drodze zlecenia
kompetentnej jednostce) jakoSciowego odbioru dostarczonego materiadu.

Niedopuszczalne jest pozyskiwanie przez Wykonawce materiatdéw bez
zataczenia przez producenta w/w dokumentdw.

Przed rozpocz€ciem robdét Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inspektorowi Nadzoru S$wiadectwa jakoSci, atesty i wyniki badah materiakow
przewidzianych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej.

6.3. Badania w czasie robdét

6.3.1.Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiardw
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CzestotliwoS€¢ oraz zakres Dbadah 1 pomiardéw w czasie wytwarzania
mieszanki mineralno-asfaltowej podano w tablicy 7.

Tablica 7
L.p. Wyszczegblnienie badan CzestotliwoSC badan
Minimalna liczba badal na dziennej
dziatce roboczej

1. Uziarnienie mieszanki mineralnej 2 probki

2. Sk¥ad mieszanki mineralno-|1 prdébka przy produkcji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 proébki przy produkcji ponad 500

Mg

3. WhaSciwoSci asfaltu dla kazdej dostawy (cysterny)

4. WkaSciwoSci wypelniacza 1 na 100 Mg

5. WhaSciwoSci kruszywa 1 na 200 Mg i przy kazdej zmianie

6. Temperatura sk¥adnikéw mieszanki dozdér ciggly
mineralno-asfaltowe]

7. Temperatura w mieszanki mineralno-|kazdy pojazd przy =zaladunku i w
asfaltowe]j czsie wbudowywania

8. Wyglad mieszanki mineralno- J.W.
asfaltowej

9. wkaSciwoSci probek mieszanki jeden raz dziennie
mineralno-asfaltowej pobranej W
wytwdrni

6.3.2 Uziarnienie mieszanki mineralnej

Probki do badaN uziarnienia mieszanki mineralnej nalezZy pobra€ po
wymieszaniu kruszyw, a przed podaniem asfaltu. Krzywa uziarnienia powinna byC€
zgodna z zaprojektowang w recepcie laboratoryjnej.
6.3.3 Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu
ekstrakcji wg PN-67-S-04001. Wyniki powinny by€ zgodne z receptd laboratoryjng
z tolerancjg okre$Slong w pkt 5.3.

6.3.4. Badanie wtasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezZy okre$Sli€¢ whaSciwoSci asfaltu, =zgodnie z
pkt 2.2.

6.3.5. Badanie wtasciwosci wypelniacza

Uzytego wypedniacza nalezy okre$li¢ whaSciwoSci wypedniacza,
zgodnie z PN-61/S-96504.

6.3.6 Badanie wtasciwosci kruszywa

Z czestotliwoScig podang w tablicy 7 nalezy okre$li¢ whaSciwoSci
kruszywa, zgodnie z pkt 2.

6.3.7. Pomiar temperatury skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temp. skdadniké4w mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
odczytaniu temperatury na skali odpowiedniego termometru =zamontowanego na
otaczarce. Temp. powinna byc zgodna 2z wymaganiami podanymi w recepcie
laboratoryjnej i SST.
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6.3.8. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej
Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na
kilkakrotnym zanurzeniu termometru w mieszance i odczytaniu temperatury.
Dokdadno$S¢ pomiaru + - 2°C. Temp. powinna byc zgodna z wymaganiami
podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.9. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie
wizualnej jej wygladu w czsie produkciji, zatadunku, rozladunku i wbudowania.

6.3.10. Wtasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowe]j

WhaSciwoSci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezZy okre$la€ na proébkach
zag@szczonych metoda Marshalla. Wyniki powinny by€ =zgodne z recepta
laboratoryjna.

6.4. Badania i pomiary dotyczace cech geometrycznych i wtasciwosci wykonanej
warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego

6.4.1. Czestotliwosé oraz zakres badan i pomiaréw

CzestotliwoS€ oraz zakres badah i pomiardw wykonanej w-wy scieralnedj z
betonu asfaltowego podaje tablica 8.

Tablica 8
L.p. Badana cecha Minimalna cz€stotliwo$€ badan i
pomiardw
1. SzerokoSC warstwy 2 razy na 1 km
2. R6wnoSC warstwy 10 razy na 1 km
3. Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na 1 km
4. Uksztattowanie osi w planie w punktach gdéwnych nie rzadziej
niz 100 m
5. GruboS€ wykonanej warstwy 3 razy (w osi i na brzegach w-wy)
co 25 m
6. 74gcza podduzne i poprzeczne cata dtugosé ztacza
7. KrawedZ, obramowanie warstwy cata dlugosc
8. Wyglad warstwy ocena ciggta
9. Zag@szczenie warstwy 2 prébki na 1 km
10. Wolna przestrzeN w warstwie J.w
11. GruboS€ warstwy Jj.w

6.4.2.R6wnosé¢ warstwy

NierdéwnoSci podduzne warstwy nalezy mierzy€ planografem w osi kazdego

pasa ruchu
NierdwnoSci

podang w tablicy 8.
Nieréwno$Sci nie powinny przekraczaC 9 mm.

6.4.3.Spadki poprzeczne

zgodnie z BN-68/8931-04.
poprzeczne naleZy mierzyC datg 4-metrowg z cze€stotliwoScig

Spadki poprzeczne naleZy mierzy€ za pomocg *aty i poziomicy =z
czestotliwo$cig podang w tablicy 8.

Spadki

projektowa z tolerancjg +/-0,5 %.

poprzeczne nawierzchni powinny by€ zgodne z dokumentacjg
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6.4.4 . Uksztattowanie osi w planie
Uksztattowanie osi warstwy nalezZy sprawdza€C w punktach gtéwnych z
czestotliwo$cig podang w tablicy8.
08 warstwy w planie nie moZe byC przesuni€ta w stosunku do osi
projektowanej o wiecej niz +/-5 cm.

6.4.5.Szerokos¢é warstwy

Szeroko$SC warstwy nie moZe si€ rézni€ od szerokoS$ci projektowanej o
wi€cej niz +5 cm, -5 cm. Cz€stotlowo$€ pomiardéw zgodnie z tablicg 8.

6.4.6. Grubosci warstwy
GruboS€¢ nalezy mierzy€ z cz€stotliwoScig podang w tablicy 8.
Dopuszczalne odchydki od projektowanej grubo$Sci warstwy nie powinny
przekracza€ +/-10%.
6.4.7. Ztacza podiuzne i poprzeczne
z4gcza w nawierzchni powinny by€ wykonane w linii prostej, rdéwnolegle
lub prostopadle do osi. Z4gcza w konstrukcji wielowarstwowej powinny byC
przesuniete wzgl€dem siebie co najmniej o 15 cm. z#gcza powinny by€ calkowicie
zwigzane, a przylegajgce warstwy powinny by€ w jednym poziomie.

6.4.8. Krawedz, obramowania warstwy

Warstwy powinny by€ réwno obci€te lub wyprofilowane oraz pokryte
asfaltem.

6.4.9. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie€ jednolitg teksture,
bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, #uszczgcych sie i spekanych.

6.4.11. Zageszczenie warstwy i wolna przestrzen w warstwie

Zageszczenie i1 wolna przestrzel w warstwie powinny by€ zgodne =z
wymaganiami ustalonymi w recepcie laboratoryjnej.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg Jjest 1 m2 warstwy Scieralned.
Obmiaru robdét dokonuje Wykonawca i uzgadnia z Inspektorem Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Ogblne zasady odbioru robdét podano w SST D-M.00.00.00 Wymagania
ogblne.

Odbidér robdt w zakresie potrgceh zostanie dokonany zgodnie =z
zasadami podanymi w Instrukcji DP-T14 o dokonywaniu odbiordédw robdt drogowych
i mostowych wraz ze zmianami z 1992 i 1993r.

8.1. Rodzaje odbioréw robdét
- odbidér czeSciowy

- odbidér ostateczny

- odbidér pogwarancyjny.
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9. PODSTAWA PEATNOSCI

PtatnoS€ za 1m2 nalezy przyjmowaC na podstawie obmiaru i oceny
jako$ci materiakdédw, mieszanki i nawierzchni w oparciu o wyniki pomiardw i
badah laboratoryjnych.

Cena wykonania 1 m2 warstwy Scieralnej obejmuje:

- prace pomiarowe 1 roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robdt,

- dostarczenie materiatéw podstawowych i pomocniczych,

- wyprodukowanie mieszanki zgodnej z zatwierdzong recep-
tga laboratoryjna,

- transport mieszanki na miejsce wbudowania,

- wbudowanie mieszanki zgodnie z zatozong gruboScig,
szeroko$cig i profilem,

- zag@szczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

- obciecie kraw€dzi i posmarowanie emulsjg kationowa,

- przeprowadzenie pomiardédw i badah laboratoryjnych whkas-
ciwoSci materiatéw, mieszanki i warstwy nawierzchni.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

2. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa +amane do
nawierzchni drogowych

3. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do

nawierzchni drogowych. Piasek

4.PN-B-11115:1998 Kruszywa mineralne. Kruszywa sztuczne z ZuZla
stalowniczego do nawierzchni drogowych

5. PN-C-04024:1991 Ropa naftowa 1 przetwory naftowe. Pakowanie,
znakowanie i transport

6. PN-C-96170:1965 Przetwory naftowe. Asfalty drogowe

7. PN-C-96173:1974 Przetwory naftowe. Asfalty updynnione AUN do
nawierzchni drogowych

8. PN-S-04001:1967 Drogi samochodowe. Metody badah mas mineralno-
bitumicznych i nawierzchni bitumicznych

9. PN-S-96504:1961 Drogi samochodowe. Wypedniacz kamienny do mas
bitumicznych

10. PN-S-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie
asfaltowe. Wymagania

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnoS$Sci nawierzchni
planografem i datg

10.2. Inne dokumenty

12.Katalog typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i poé¥sztywnych. IBDiM,
Warszawa, 1997

13.Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe. TWT-PAD-97.
Informacje, instrukcje - zeszyt 54, IBDiM, Warszawa, 1997

14 .Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe EmA-99. Informacije,
instrukcje - zeszyt 60, IBDiM, Warszawa, 1999

15.WT/MK-CZDP84 Wytyczne techniczne oceny jakoSci gryséw i Zwirdw kruszonych =z
naturalnie rozdrobnionego surowca skalnego przeznaczonego do nawierzchni
drogowych, CZDP, Warszawa, 1984

16.%Zasady projektowania betonu asfaltowego o zwi€kszonej odpornoSci na
odksztatcenia trwake. Wytyczne oznaczania odksztakcenia i modudu sztywnoSci
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mieszanek mineralno-bitumicznych metodg pedzania pod obcigZeniem statycznym.
Informacje, instrukcje - zeszyt 48, IBDiM, Warszawa, 1995
Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999
r. w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada€ drogi publiczne i
ich usytuowanie (Dz.U.Nr43z1999r., poz.430).,
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