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CHARAKTERYSTYKA PRZEDSI EWZI ECIA

Rozbudowa i modernizacja istniegcego Zaktadu Przetwarzania i Unieszkodliwiania Odpdow
dla miasta tomzy w miejscowdci Czartoria

Przedsiwziccie polega na modernizacji istniepgo i uytkowanego Zaktadu Przetwarzania
i Unieszkodliwiania Odpaddéw w miejscowa Czartoria, gm. Miastkowo poprzez rozbudoinstalacii
mechanicznego przetwarzania odpadow komunalnychz obamdowe instalacji biologicznego
przetwarzania odpadéw komunalnych.

Planowane przedswvziccie zlokalizowano na dziatkach o nr ew. 243 i 2d4obrebie Nr 0002,
Czartoria, gmina Miastkowo, powiat tagmski, wojewddztwo podlaskie.

Inwestycja w caféci usytuowana dzie na ogrodzonym i utwardzonym terenie istmego
zaktadu, w bezpwednim gsiedztwie czynnego skladowiska odpadéw, a doklaenipdinocnej jego
czesci, gdzie prowadzona jest dziatakdédirmy w zakresie przetwarzania i odzysku odpadow.

Dojazd na teren zakladu odbywa sitwardzom droga gminm posiadajca polaczenie z drog
krajowa nr 61 Warszawa-Augustow.

W najblizszym gsiedztwem przedmiotowego terenu znajcki¢:

- od strony wschodniej - droga dojazdowa do istiiejo skladowiska, dalej znajdujeeg si
eksploatowane sktadowisko, ngstie czsciowo zargnigte samosiewami niewtki rolne,

- od strony zachodniej - nieytki rolnicze porgdnigte skupiskami krzewow i mtodych podrostow,

- od strony pétnocnej - droga utwardzona, dalejhitka czesciowo pordgnicte skupiskami krzewow
i mtodych podrostéw brzozowych, oraz pojedynczymiesvami. Dalej w odlegkei ok. 500 m
znajduje st las mieszany,

- od strony potudniowej - tereny rolne, w odlegliook. 400 m znajduje sikompleks lény.

Zabudowania zagrodowe najdizych wsi Jankowo Miodzianowo, Sulimy, Dzierzgi,n@alowo,
oddalone g od terenu inwestycji o ponad 1000 m.

W ramach rozbudowy i modernizacji zaktadu planowjast

- budowa namiotowej hali technologicznej o pow. 16#qwym. 32,5 m x 32 m),

- rozbudowa istnigicej linii do mechanicznego przetwarzania odpadownioalnych poprzez
uwzgkdnienie nowych uedzer technologicznych, tzn. o rozdrabniacz ¢psty i rozdrabniarki
koncowej z separatorem powietrznym,

- budowa instalacji biologicznego przetwarzania odpadkomunalnych (biostabilizacji) z filtrem
biologicznym,

- rozbudowa i modernizacja systemu kanalizacji i od@dzenia wod opadowych i ewentualnych
odciekdéw technologicznych z terenu biostabilizagjnetrza namiotowej hali technologicznej,

- budowa szczelnie zadaszonego boksu na przesiasigbilizat.

Szczegdétowy opis planowanego przedsiiccia

Budowa namiotowej hali technologiczne;j
W ramach inwestycji planujesbudow; namiotowej hali technologicznej 1040 inwymiarach
32,5mx32m.

Rozwigzania budowlane konstrukcyjno-materialowe namiojdvadi technologicznej:

- stopy fundamentowezelbetowe,

- cafa konstrukcja rima hali planowana jest z kratownic ptaskich wykgmdnz profili zamkngtych
stalowych. Wszystkie konstrukcje wyliczane zostama minimalne obgienie konstrukciji
120 kg/nf obchzenia dachiéniegiem oraz zgodnie z parametrami przewidzianyeiddnej strefy
wiatrowej, 0,5-0,7mm cynkowanej pokrytej koloremblw piyty warstwowej z rdzeniem
piankowym o grubgci 80 mm,




- pokrycie dachu z materiatu plandekowego PVC o gtarma minimum 650gr/f posiadajcym
atest niepalniei B1 oraz ITB oraz atest higieniczny PZH. Matepakryciowy powinien posiada
podwdjny przeplot, co gwarantuje jego nierozerw&tnonawet w przypadku powstania
uszkodzenia mechanicznego,

- jedne drzwi ewakuacyjne mate o szer. 100 cm, oty wjazdowe o szer. 8 m. Nie planuje si
montau okien,

- hala posadowionagzie przylegle do istniegej na terenie hali sortowani odpadéw w taki sppsob
ze bgdzie z ni szczelnie paiczona, tworzc przedtienie istniejcej hali sortowni odpadow.

Hale zaprojektowano jako obiekt niepodpiwniczony, w &wokcji stalowej, posadowiony
bezpdrednio na ftapach i stopach fundamentowygblbetonowych monolitycznych. edokas¢
posadowienia stop fundamentowych 1,20 m pgjnpoziomu terenu. Izolacja pod posagizkzyziemia
wykonana z folii izolacyjnej lub dwoch warstw pamgfaltowej na lepiku. Posadzka hakdhie
wykonana jako w pelni uszczelniona z zamontowanymni@j systemem odbioru ewentualnych
odciekéw. Hala zostanie wyposma w instalag elektryczm, instalacg wentylacyjrm mechanicza
(2 wentylatory dachowe), oraz instakaodprowadzajca sciekowa.

Rozbudowa istnigrej linii do mechanicznego przetwarzania odpadomuealnych poprzez
uwzgkdnienie nowych urdzen technologicznych
Na etapie sponzizania raportu inwestor nie zna szczegétowych typdszczegolnych maszyn
i urzadzen, poniewa ich dostawcy zostan wylonieni w drodze przetargu, ktory oglzie sé
w p&niejszej fazie inwestycji. W chwili obecnej znang zakladane podstawowe parametry tych
urzadzen, w zwiazku z czym w opracowaniu wykorzystano opis maszyarzadzen spetniajcych
parametry wymagane przez Inwestora denggjszego przetargu.

rozdrabniacz wgpny

Inwestor planuje wykorzystamobilny rozdrabniacz wgbny o wydajnéci do 50-60 ton/h, shy¢
on bedzie do rozdrabniania wginego odpadéw komunalnych.

Do analiz przyjto charakterystyk rozdrabniacza wspnego HAAS HDWV 700 x 2.000 Diesel
spetniajcego wymagania inwestora:

- bardzo dua wydajna¢ dochodzca powyej 50-60 t/h,

- maszyna zbudowana na standardowej ramie hakowcawwayliwiajacej transport po drogach
publicznych,

- maszyna wypos@na w jedn hydraulicznie sterowanos két umaliwiajaca manewrowanie
maszym po placu przy zyciu dowolnego spktu, hydraulicznie sktadanydaociag wytadowczy,

- zdalnie sterowany hydraulicznie r@lzany uchylny kosz zatadowczy o standardowej po{goin
7 nT wyposaony w uchylne burty podvegzajce wysokéé kosza o 800 mm,

- asynchroniczna praca watéw, tze nagd przekazywany jest niezatde na kady z watéw, co
umazliwia jednoczess prae obydwu watdw w przeciwnych kierunkach zzmd predkoscia
obrotowy,

- komputer poktadowy z wéietlaczem typu IFM, w czytelny sposéb prezentumgdgiawowe
parametry pracy maszyny, takie jak obroty silnikaskh, aktualny procent wykorzystanej mocy,
aktualne spalanie, stan licznika motogodzin,

- zapewnia niskie zapylenie,

- zapewnia niski poziom hatasu do 85 dB,

- charakteryzuje si optymalnym rozdrabnianiem odpaddw, réwnig@rzy najtrudniejszych
materiatach.

Proces wsfpnego rozdrabnianiagtzie polegat na tymze na obracafa Sig tasSme przesuwn
w komorze zasypowej wrzucaneda odpady odebrane w workach, wielkogabarytowe Rigzdrabniacz
bedzie miat za zadanie rozerwanie workdw, rozdrohiriegabarytow, rozdrobnienie ,sprasowanych”
odpaddéw zmieszanych.

rozdrabniarka kdcowa wyposzona w separator powietrzny

Frakcja wysortowanych odpaddw nagaich sk jako komponent paliwa RDF zostanie poddana
rozdrobnieniu za pomacinstalacji do rozdrabniania koowego odpadéw np. w rozdrabniaczu
koncowym WEIMA PowerLine. Jest to wysokowydajny rozuhiéacz, ktérego pdkos¢ obrotowa rotora




wynosi w zakresie 100-140 obrotéw/migutjest regulowana bezstopniowo, a produkhdawy maze
posiadé rozmiary 30 — 100 mm. Wydajabtego uradzenia wynosi od 3 do 8 ton/h.

Nastpnie rozdrobniony balast zostanie przekazany naratgy powietrzny zamontowany na
rozdrabniaczu keacowym. Separator ten ma za zadanie wydzielaniazdrobnionego balastu lekkich
(suchych) i aizkich (mokrych) komponentow paliwa. Wprowadzany depagatora materiat jest
rozdzielany za pomaalziatania strumienia powietrza o regulowanejdlo kierunku nawiewu na frakegj
lekka, czyli such oraz frakecg cigzka, czyli mokm.

Wysegregowana rozdrobniona frakcja lekka (sucha@gromadzeniu odpowiedniej fio zostanie
sklasyfikowana jako odpady palne - paliwo altermaty i jako takie przekazane do wykorzystanie jako
paliwa lub innerodki wytwarzania energii.

Wydzielona na separatorach powietrznych frakcjgkei (mokra — zwikszony wspotczynnik
wilgotnasci) zostanie skierowana do suszenia w instalacjpidstabilizacji odpadéw lub przekazana do
zagospodarowania innym uprawnionym podmiotom.

Podsuszona frakcja odpadéw zostanie powtérnie pw@ddsegregacji na linii przygotowania
komponentow do produkcji paliwa RDF.

Budowa instalacji biologicznego przetwarzania odpaéomunalnychbiostabilizacji) z filtrem
biologicznym
Instalacja do biologicznego przetwarzania odpaddnevadzenia procesu biostabilizacji) skiada
sie bedzie z nasfpujacych elementéw:

- szczelnej plyty biostabilizacji,

- systemu biostabilizacji,

- biofiltra,

- szczelnie utwardzonego miejsca segregaciji - pmsiatabilizatu (wewsqtrz namiotowej hali
technologicznej),

- szczelnie zadaszonego boksu na przesiany biogtbili

szczelna plyta biostabilizacji

Na potrzeby instalacji biologicznego przetwarzaznatam zmodernizowane istnigje na terenie
zakladu: plac przygotowania biomasy, plac dojrzeawinmpostu oraz plac do przyspieszonego rozktadu
biomasy. W ramach ich modernizacji zogtazne poiczone w jedm szczela piyte biostabilizacji
o powierzchni ok. 3360 ™ posiadajca z trzech stron betonowgciany oporowe. Plyta dolzie
wyposaona w state kanaly odwadmiag. Odpowiednie wyprofilowanie plyty zapewrie wszelkie
odcieki z obszaru pityty zaréwno technologiczne, jak wod opadowych, za pompckanatdéw
odwadniagcych splym do istniejcego szczelnego zbiornika. Na plycie umieszczagds hworki,
w ktorych prowadzonaddzie biostabilizacja.

system biostabilizaciji

Planowana do wykorzystania technologia jest tedygiplworkowa zamkngta. W technologii tej
materiat przechodzi kolejno 3 fazy:

- faz intensywnej biostabilizacji ze znacznym wzrosteemperatury, higienizagjwsadu wraz

Z intensywnymi przemianami biologicznymi, chemicamny fizycznymi,

- faz stabilnej biostabilizacji ze spadkiem temperatuggirzymaniem s wysokiej intensywngci
przemian biologicznych,
- faze dojrzewania, podczas ktérej poszczegdlne proceslyiedaj konca, temperatura spada

i powstaje stabilny biologicznie materiat, ktory igggiie okrélone parametry stabildoi

AT4<10mgQ/kg.

Nalezy tutaj nadmierd, ze na podstawie wynikow baifla doswiadczé w istniepcych podobnych
zamknitych instalacjach, proces biostabilizacji w takiéfiach technologicznych przebiega o wiele
szybciej, nk w tradycyjnych pryzmach kompostowych.

Przyjmuje s¢, ze 1 dzié procesu w technologii biostabilizacji zamétej = 1 tygodniowi procesu
w technologii tradycyjnych pryzm. Proces biostaaitiji oparty kdzie na biostabilizacji w specjalnych
zamknitych workach o zerowej przepuszczaitio Systemy workowe as zamknetymi systemami
wykorzystupcymi elastyczne jednorazowe zbiorniki (zasobnikivymuszonym napowietrzaniem oraz
z odprowadzeniem powietrza poprocesowego kolektororczym do biofiltra. Zasobnikiem jest
podtuzny polietylenowy tunel érednicy 3 m i dlugéci do 40 m.




Wymuszone napowietrzanie & utrzymaniu warunkéw tlenowych i odbywaeg sta pomog
elektrycznej dmuchawy. Poprocesowe powietrze jetrawadzane do biofiltra wypetnionego raas
filtrujaca w celu pozbawienia go nieprzyjemnego zapachu.

Kazdy napetniony zasobnik foliowy jest uzbrojony wtadacg napowietrzania, oraz instalaaur
odprowadzajcych powietrze poprocesowe, a zakczujniki temperatury i wilgotr$oi stuzace do
regulacji procesu. Projektowana instalacja zapewn@liwos¢ jednoczesnego prowadzenia procesu
z wykorzystaniem do 12 zasobnikéw. Do napetniam@zivijania zasobnikéw foliowych planowany jest
zakup maszyny typu Green Bagger o wydégndo 120 n¥godz. Jest to uagizenie mobilngosiadajce
wiasny napd spalinowy skladafe s¢ z zasypu i urgdzenia napetniagego i rozwijagcego zasobnik
foliowy.
biofiltr

W celu zabezpieczenia przed przedostawaniemniEoczyszczonego powietrza procesowego
Z procesu biostabilizacji do atmosfery, zastosowaogtanie opisany powgj hermetyczny system
biostabilizacji w zamkmritych zasobnikach workowych z odprowadzeniem powgetdo zasobnika
biofiltra. Biofiltr bedzie stiyt do dezodoryzacji i oczyszczania powietrza proeesyo z zasobnikéw
workowych biostabilizaciji.

Jako zilae biofiltra stosowaneddlzie rozdrobnione i odsiane drewno, trocinybki drewniane
0 objtosci od 7 do 10 rh Dzieki zachowaniu odpowiedniej wilgot&ai ztoza biofiltra oraz powierzchni
czynnej, powietrze oczyszczane jest w stoprnigagicym nawet do 90% (w zairosci od substancji; dla
substancji drobnoasteczkowych jak amoniak skutecznobiofiltra wynosi >70%, dla substancji
wielkoczsteczkowych jak np. WWA ogga st ponad 90% redukcji), prawidiowe funkcjonowanie
systemu oczyszczania powietrza z wykorzystanienfilipdo gwarantuje neutralizagj uciazliwosci
zapachowej.

Powietrze procesowe doprowadzangldle do biofiltra, i tam za pomacspecjalnych rur ¢ozie
rownomiernie rozprowadzane. Powietrze procesowgynw odory przechodz od dotu do gory przez
materiat zlga biofiltra rozpuszczaj sie w wodzie, a nagpnie % przetwarzane przez dzisdag
powierzchniowo mikroorganizmy na dwutlenekgla i wod;.

stanowisko segregaciji biostabilizatu (wydzielongé€namiotowej hali technologicznej)

Caly proces przesiewania i magazynowania w bokpantsianego stabilizatu odbygvaie bedzie
w obrebie wydzielonej czici planowanej namiotowej hali technologicznej o Enachni ok. 480 h Do
przesiewania dojrzalego biostabilizatu planowanst jevykorzystanie posiadanego przez zakiad
przesiewacza dibnowego. Przesiewacz ten o wielkooczek na sicie 20 mm zostanie ustawiony na
stanowisku segregacji i tam prowadzongdiie proces przesiewania stabilizatu, celem otroyma
odpadu o kodzie 19 05 03, o kodzie 19 05 99 luladdm kodzie 19 12 10.

Przesiewanie stabilizatu odbyévaig bedzie wewntrz namiotowej hali, co zapobiegnie wptywom
czynnikow atmosferycznych na prowadzony processierenia.

boks magazynowy stabilizatu

W ramach planowanej inwestycji zostanie wybudowgaaen nowy boks o szczelnej konstrukcji
betonowej i powierzchni ok. 160°m Boks ten bdzie zadaszony jednospadowym dachem z blachy na
konstrukcji stalowej i poshy jako miejsce czasowego (krétkotrwalego) magazyarow przesianego
i rozdzielonego na poszczegolne frakcje stabilizatu

Magazynowanie odbywasi¢ bgdzie do momentu zebrania §t niezlkzdne] do przygotowania
petnego transportu dla uprawnionych odbiorcow (ni@a racjonala gospodark odpadami).

Rozbudowa i modernizacja systemu kanalizacji i odidzania wéd opadowych i ewentualnych
odciekow z terenu biostabilizaciji i winza namiotowej hali technologicznej

W celu zapewnienia niemposci przenikania zanieczyszazedo gruntu i wéd podziemnych
zostanie zmodernizowany i rozbudowany istiigjna terenie zaktadu wybudowany system odbioru wod
z terenu plyty biostabilizacji. Wody spityvaae z ptyty biostabilizacji (zapewsito scianki oporowe,
kanaly odciekowe i odpowiednie wyprofilowanie piytyafia do liniowego systemu odbioru wéd, za
pomoa ktérego zostanone odprowadzone do szczelnego zbiornika bezodphego o poj. 20

W przypadku wystpienia nadmiaru woéd zgromadzonych w zbiorniku, wlwoz zostanie
powierzony wyspecjalizowanej firmie naggj odpowiednie uprawnienia oraz pozwolenia dooghioru.




Opis proceséw technologicznych po modernizacjzbrmowie zaktadu

Eksploatacja planowanej instalacji polégbeedzie na rozdrabnianiu, przesiewaniu, segregaciji
i biostabilizacji odpaddw, w tym biosuszeniu odpaddV wyniku realizacji planowanej inwestyciji,
zmniejszeniu ulegnie 6 odpadow trafigjcych do unieszkodliwienia poprzez sktadowanie na
skltadowiskach odpadow i zgkiszy sk ilosci odpadéw poddawanych dalszemu odzyskowi.

Przewiduje si maksymala moc przerobow zaktadu po rozbudowie:

- nainstalacji do mechanicznego przetwarzania odpadiv 40 tys. Mg/rok,

- na instalacji do biologicznego przetwarzania odpad® procesie biostabilizacji do 20 tys. Mg/rok
lub opcjonalnie w procesie biosuszenia do 10 tyg/rok.

Wszystkie odpady przywone do zakladu w momencie prasia przeja:

- kontrok jakacsciowa (rodzaju) dostarczonych odpadéw - prowadzqgorzez uprawnionego
pracownika zaktadu,

- kontrok ilosciowa (ustalenie masy odpaddw) - ustalaprzy pomocy wagi samochodowej,
przyjecie kadej ilosci odpadow bkdzie rejestrowane zgodnie z obamijacymi w tym zakresie
przepisami,

a nastpnie zostas skierowane w zalmosci od ich skiadu:

- do sortowni odpadow,

- do instalacji biostabilizacji odpaddw,

- do miejsca demonta i sortowania odpaddéw wielkogabarytowych,

- do miejsca demonta sprztu AGD/RTV,

- do miejsca przerobu odpadéw budowlanych,

Odpady skierowane do sortowni odpadéw zastapadowywane w wrle roztadunkowym (hala
sortowni), a nagpnie za pomag tadowarki w zalenosci od klasyfikacji, leda kierowane do
odpowiednich cZci linii mechanicznej segregacji odpadéw (na tyrapet realizowane jest rowrie
wybieranie odpadow wielkogabarytowych ze strumiexdpaddéw zmieszanych, ktore kierowanelalej
do sekcji demontal odpaddéw wielkogabarytowych):

- zmieszane odpady komunalne (20 03 01) pezejdly proces segregacji poprzez wszystkie
urzadzenia linii mechanicznej segregacji odpadéw,

- zmieszane odpady opakowaniowe (15 01 06), segragpwdpady opakowaniowe (15 01 01,
1501 02), oraz wysegregowane odpady komunalneO@2®1, 20 01 02) o wysokie] jakc
kierowane hda na link segregacji z pomiaciem rozdrabniarki wgpnej i sita kbnowego,
bezpdrednio do kabin sortowniczych. z# odpady te kda zanieczyszczone, to zosianne
skierowane na sitoebnowe, celem wysegregowania z nich zanieczyszcze

Opis prowadzonego odzysku odpaddw w procesie R@nwiku ich przetwarzania na planowanej do
rozbudowy linii do mechanicznej segregacji odpadow

Niesegregowane (zmieszane) odpady komunalne (B103ostan poddane na linie do segregacji
odpadéw ze strefy przygia odpadéw za pomaedadowarki do zasobnika rozdrabniacza epsego,

a nastpnie za pomac przendnika kanatowego fecuchowego, dalej przefiwka wznoszcego
zmieszane odpady komunalne kierowaneds kabiny wsipnego sortowania. W kabinie tej z ogoélnej
masy odpadow wydzielane edpady gabarytowe — przeszkadzaj (np. ztomzelazny, opony, szkio),
odpady niebezpieczne (akumulatodwietlowki, baterie i inne). Dalej przefmikiem t&mowym na sito
bebnowe. Sito Bbnowe to urzdzenie rozdzielagce zmieszane odpady komunalne na frakgwyze]
80 mm i pontej 80 mm.

Frakcja podsitowa <80 mm (19 12 12) przekazanaam@stna planowan instalacg do
biostabilizacji. Frakcja nadsitowa > 80 mm (19 12) irafi do kabiny sortowniczej, gdzie nast
wyselekcjonowanie odpadow surowcowych. Bézpdnio do kabiny sortowniczej trafodpady o kodzie
1501 06, 15 01 01, 15 01 02 oraz 20 01 01 i 20)ktdére zostanrozdzielone na poszczegodlne frakcje
surowcowe. Odpady surowcowe po ich przygotowaniipexforatorze i belownicy zmagazynowane
zostam w wyznaczonej ¢&ci hali do czasu odebrania przez uprawnionych adbie.

Pozostata frakcja nadsitowa >80mm wydzielona w 300Q po selekcji na stole sortowniczym
transportowana dalzie przenénikiem pod separatorem magnetycznym, na ktérym lekspnuje st
metalezelazne 19 12 02 na rozdrabni@koncowa, celem jej rozdrobnienia i uzyskania frakcji <36hm

Rozdrabniarka ddzie fabrycznie wyposana w separator powietrzny, ktéry ma za zadanie
wydzielanie z masy odpadow trafigych na rozdrabniacz odpaddéw lekkich (suchych) ¢izkith




(mokrych). Odbywa sito za pomog dziatania strumienia powietrza o regulowanegdioi kierunku
nawiewu.

Wydzielona na separatorze powietrznym frakcja lekRal2 10 — stanowga wysokiej jakéci
odpad palny (RDF), przekazywana zostanie do odmbwvdd odbiorcéw w celu dalszego odzysku
odpaddéw. Wydzielona na separatorze powietrznymcfeakiezka 12 12 12 — o obabnej wartdci
opatowej (zwekszony wspoétczynnik wilgotrnigi) zostanie oddana do odzysku innemu uprawnionemu
posiadaczowi odpadow lub przygotowana do poddaeiejiemu procesowi technologicznemu w celu
wyeliminowania zwazkéw chloru i bromu. Zostanie ona skierowana dosimaenia (proces R-12
w instalacji do biostabilizacji odpaddw). Podsuszan ten sposob frakcja odpadoéw zostanie powtornie
poddana segregacji w separatorze powietrznym.

Opis procesu biologicznego przetwarzania odpaddwstabilizacja w planowanej instalacji workowej

Odpady ulegaice procesowi stabilizacji poddane zost@nocesowi odzysku i unieszkodliwienia.
Odpady o kodzie 19 12 12 wytworzone w wyniku praei na sitach (o niskiej wakth opatowe))

o frakcji <80 mm poddane zostaprocesowi stabilizacji. Procesowi stabilizacji dade zostanrowniez
odpady sklasyfikowane pod kodem 19 12 12, kt6re ymiku osuszania nie agjnety wymaganego
progu wartéci opatowej.

W wyniku procesu stabilizacji odpadow 19 12 12 gaisbk. 30% ubytek masy. Po uzyskaniu
wartasci AT4 ponizej 10 mgQ/g s.m po okresie od 2 do 4 tygodni, odpady poddas&n przesianiu na
mobilnym sicie hbnowym osrednicy oczka sita 20 mm.

Odpady podzielone zostama 2 frakcje — nadsitaw>20 mm i podsitow <20 mm. Odpady
z frakcji podsitowej spetniajwymagania jak dla odpadu o kodzie 19 05 03 i pazeke zostando
dalszego odzysku. Odpady spetai@ wymagania jak dla paliwa alternatywnego lub poeptacji
uprawnionego odbiorcy zaklasyfikowane zostgako odpady o kodzie 19 12 10. Proces odzysku
odpadow przy wytworzeniu tego odpadu 19 12 10 Kikajemy jako R12 - przetwarzanie odpadéw
w celu przygotowania ich do odzysku lub do recydin

W przypadku braku akceptacji uprawnionego odbiomy odbioru odpadu nadsitowego
o klasyfikacji 19 12 10, odpady te zos{ssklasyfikowane pod kodem 19 05 99 i przekazantarp$a
sktadowisko do unieszkodliwienia. Proces, w wynkidrego powstaqn odpady z przeznaczeniem do
unieszkodliwienia, tj. odpady o kodzie 19 05 99tao& sklasyfikowany jako proces D8, zgodnie
z zahcznikiem nr 6 do ustawy o odpadach.

Opis procesu biologicznego przetwarzania odpadgmeces suszenia odpadow
(opcjonalny do biostabilizacji)

Suszenie odpaddéw odbywatce diedzie w zasobnikach workowych instalacji w okresielm.
Obrébce biologicznego suszenia poddaje caty strumié@ odpadu zmieszanego, poniewales tej
technologii jest wysokie podsuszenie catego wsagllukcja wilgotnéci z ok. 50% do ok. 20%). Proces
osuszania odpaddéw negtje w wyniku uwalniania energii cieplnej w proaesienowego rozkladu
odpadoéw biodegradowalnej frakcji organicznej.

Procesowi osuszenia odpadow podlegaiglatodpady 19 12 12, w przypadku ichzejwartaci
energetycznej kierowane z sita oczek 0 mm-80 mracd?r suszenia powoduje ok. 30% utratasy.
Zrodtem energii cieplnej jest rozkiad tlenowy biodmdpwalne] frakcji organicznej znajdopj Sk
w odpadzie zmieszanym. W ten sposob ciepto wykoangs jest do "wspotsuszenia® catego wsadu
materiatowego, w ktorym oprocz frakcji organicznylsktdacych tutaj nénikiem energii, znajdaj Si¢
frakcje nierozkladalne lub frakcje wolno rozktadalnpunktu widzenia procesu.

W wyniku takiego procesu otrzymamy odpad o kod&eD% 01 — nieprzekompostowane frakcje.
Odpad ten po rozdrobnieniugziowo zaklasyfikowany zostanie jako 19 12 10 - atippalne (paliwo
alternatywne). Pozostala frakcja 19 12 12 przekazastanie do odzysku uprawnionym posiadaczom do
dalszego zagospodarowania. Uzyskany w procesieesiasodpad 19 05 01 ze wgdl na nisk
wilgotnos¢, poddany zostanie obrébce mechanicznej palegppa rozdrobnieniu i rozdzieleniu frakcji,
w wyniku ktérej otrzymamy paliwo alternatywne 19 1B. Odpad w wyniku ktérego wytworzony
zostanie 19 12 10i 19 12 12 poddany zatem zospeo@sowi odzysku R12.

Pozostale procesy prowadzone na terenie =zaktadn, froces demonta odpadow
wielkogabarytowych i proces demosntissprztu AGD/RTV bgdzie prowadzony bez zmian.




