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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D-M.00.00.00 Wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna D-M.00.00.00 - Wymagania Ogdlne odnosi si¢ do wymagan wspolnych dla poszczegdlnych
wymagan technicznych dotyczacych wykonania i odbioru robét, ktére zostang wykonane w ramach przebudowy mostu
przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej gminnej wewngtrznej.

1.2. Zakres stosowania ST

Ogdlna specyfikacja techniczna stanowi obowiazujaca podstawe opracowania specyfikacji technicznej
wykonania i odbioru rob&t budowlanych stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot na drogach publicznych.

1.3. Zakres robot objetych ST
GRUPA ROBOT

45200000-9 roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub ich czg¢sei oraz roboty
w zakresie inzynierii ladowej i wodnej

KATEGORIA ROBOT 45230000-8
roboty budowlane w zakresie budowy rurociagéw, ciagéw komunikacyjnych i linii energetycznych, drég, i kolei

D.01.01.01.0dtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych
D.01.02.02.Zdjecie warstwy humusu

D.01.02.03.Wyburzenie obiektéw budowlanych i inzynierskich
D.02.01.01. Wykonywanie wykopoéw w gruntach I-V kat.
D.02.03.01.Wykonanie nasypow

D.05.03.07.Nawierzchnia z asfaltu lanego
D.05.04.01a.Nawierzchnia z mieszanki kruszywa niezwigzanego
D.06.01.01.Umocnienie skarp i rowow przez humusowanie i obsianie
D.07.02.01.0znakowanie pionowe

D.07.05.01.Bariery ochronne stalowe

D.10.02.01.Schody

M.11.01.02.Whicie pali z rur stalowych

M.12.01.02.Zbrojenie betonu stala

M.13.01.03.Beton podpér klasy B30

M.13.01.07.Torkret

M.14.01.01.Konstrukcje stalowe ustroju niosagcego
M.14.01.01.Konstrukcje stalowe podpor
M.14.02.01.Zabezpieczenie konstrukcji stalowej
M.15.01.02.1zolacja cienka z lepiku

M.21.03.03.Pomost drewniany

M.25.06.00. Wiercenie otworéw w betonie

1.4. Okreflenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.4.1. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy catos¢ techniczno-uzytkowa (droga)
albo jego czeéé stanowiaca odrebny element konstrukeyjny lub technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

1.4.2. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu pieszych.

1.4.3. Dlugoéé mostu - odleglos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami pomostu, a w przypadku mostéw tukowych z
nadsypka - odlegtosé w $wietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowej.

1.4.4. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdow oraz ruchu pieszych wraz z
wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwiazanymi z prowadzeniem i zabezpieczeniem ruchu.

1.4.5. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu pojazdoéw
obstugujacych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigcia po jego zakonczeniu.

1.4.6. Dziennik budowy — zeszyt z ponumerowanymi stronami, opatrzony pieczecig organu wydajacego, wydany
zgodnie z obowiazujgcymi przepisami, stanowigcy urzgdowy dokument przebiegu robot budowlanych, stuzacy do
notowania zdarzen i okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robét, rejestrowania dokonywanych odbiorow
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robot, przekazywania polecen i innej korespondencji technicznej pomiedzy Inzynierem/ Kierownikiem projektu,
Wykonawca i projektantem.

1.4.7. Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowa dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.8. Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez Zamawiajgcego,
o ktérej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za nadzorowanie robét i administrowanie
kontraktem.

1.4.9. Jezdnia - czgsc korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdéw.

1.4.10. Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.11. Korona drogi - jezdnia (jezdnie) z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i pasami
dzielgcymi jezdnie.

1.4.12. Konstrukcja nawierzchni - uktad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.

1.4.13. Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czgé¢ obiektu oparta na podporach mostowych,
tworzaca ustrdj niosacy dla przeniesienia ruchu pojazddw lub pieszych.

1.4.14. Korpus drogowy - nasyp lub ta czes$¢ wykopu, ktéra jest ograniczona korona drogi i skarpami rowdw.
1.4.15. Koryto - element uformowany w korpusie drogowym w celu utozenia w nim konstrukeji nawierzchni.

1.4.16. Ksigzka obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu zeszyt z ponumerowanymi stronami,
stuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zatacznikow. Wpisy w ksiazce obmiaréw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.4.17. Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego, niezbedne do
przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z ocena jakosci materiatéw oraz roboét.

1.4.18. Materialy - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robdt, zgodne z dokumentacjg projektowg i
specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

1.4.19. Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodna dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.20. Nawierzchnia - warstwa lub zespdot warstw stuzacych do przejmowania i rozkiadania obciazen od ruchu na

podfoze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dla ruchu.

a) Warstwa $cieralna - gdérna warstwa nawierzchni poddana bezpodrednio oddziatywaniu ruchu i czynnikow
atmosferycznych.

b) Warstwa wigzaca - warstwa znajdujaca si¢ migdzy warstwg écieralng a podbudows, zapewniajaca lepsze roztozenie
naprezen w nawierzchni i przekazywanie ich na podbudowe.

c) Warstwa wyr6wnawcza - warstwa stluzaca do wyréwnania nieréwnosci podbudowy lub profilu istniejacej
nawierzchni.

d) Podbudowa - dolna cze$é nawierzchni stuzaca do przenoszenia obcigzen od ruchu na podioze. Podbudowa moze
sktada¢ si¢ z podbudowy zasadniczej i podbudowy pomocniczej.

e) Podbudowa zasadnicza - gorna cze$é podbudowy spehniajaca funkcje no$ne w konstrukcji nawierzchni. Moze ona
sktada¢ sie z jednej lub dwdch warstw.,

f) Podbudowa pomocnicza - dolna czes¢ podbudowy speiniajaca, obok funkcji nosnych, funkcje zabezpieczenia
nawierzchni przed dziataniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioza. Moze zawiera¢ warstwe
mrozoochronng, odsaczajaca lub odcinajaca.

g) Warstwa mrozoochronna - warstwa, ktorej gtdwnym zadaniem jest ochrona nawierzchni przed skutkami dziatania
mrozu.

h) Warstwa odcinajaca - warstwa stosowana w celu uniemozliwienia przenikania czastek drobnych gruntu do warstwy
nawierzchni lezacej powyzej.

i) Warstwa odsgczajaca - warstwa stuzaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do nawierzchni.

1.4.21. Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwinigcie na plaszczyZnie pionowego przekroju w osi drogi lub
obiektu mostowego.

1.4.22. Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka dla pieszych i przepust.

1.4.23. Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do przeprowadzenia ruchu
publicznego na okres budowy.

1.4.24. Odpowiednia (bliska) zgodno§¢ - zgodno$é wykonywanych robét z dopuszczonymi tolerancjami, a jesli
przedziat tolerancji nie zostat okreslony - z przecietnymi tolerancjami, przyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju
rob6t budowlanych.
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1.4.25. Pas drogowy - wydzielony liniami granicznymi pas terenu przeznaczony do umieszczania w nim drogi i
zwigzanych z nig urzadzen oraz drzew i krzewdw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chroniacych ludzi i srodowisko przed ucigzliwosciami powodowanymi przez ruch
na drodze.

1.4.26. Pobocze - czgé¢ korony drogi przeznaczona do chwilowego postoju pojazdéw, umieszczenia urzadzen
organizacji i bezpieczenstwa ruchu oraz do ruchu pieszych, stuzaca jednoczesénie do bocznego oparcia konstrukcji
nawierzchni.

1.4.27. Podfoze nawierzchni - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnig do glebokosci przemarzania.

1.4.28. Podtoze ulepszone nawierzchni - gorna warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w
celu umozliwienia przejgcia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

1.4.29. Polecenie  Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.30. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bgdaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.4.31. Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potaczenia drogowego Iub catkowita
modernizacja/przebudowa (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju podiuznym) istniejacego
potaczenia.

1.4.32. Przepust — budowla o przekroju poprzecznym zamknigtym, przeznaczona do przeprowadzenia cieku, szlaku
wedréwek zwierzat dziko zyjacych lub urzadzen technicznych przez korpus drogowy.

1.4.33. Przeszkoda naturalna - element $rodowiska naturalnego, stanowiacy utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykiad dolina, bagno, rzeka, szlak wedréwek dzikich zwierzat itp.

1.4.34. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizacji zadania budowlanego, na przykfad
droga, kolej, rurociag, kanat, ciag pieszy lub rowerowy itp.

1.4.35. Przetargowa dokumentacja projektowa - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje,
charakterystyke i wymiary obiektu bedacego przedmiotem robdét.

1.4.36. Przyczotek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze skiadac si¢ z peinej $ciany, stupéw lub innych form
konstrukcyjnych, np. skrzyn, komér.

1.4.37. Rekultywacja - roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrdcenie pierwotnych funkcji terenom naruszonym
w czasie realizacji zadania budowlanego.

1.4.38. Rozpietosé teoretyczna - odlegtos¢ migdzy punktami podparcia (fozyskami), przesta mostowego.

1.4.39. Szerokos¢ catkowita obiektu (mostu / wiaduktu) - odlegto$é migdzy zewnetrznymi krawedziami konstrukcji
obiektu, mierzona w linii prostopadtej do osi podiuznej, obejmuje catkowita szerokos¢ konstrukeyjna ustroju niosacego.

1.4.40. Szerokos¢ uzytkowa obiektu - szeroko$é jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszczegdlnych rodzajéw ruchu
oraz szeroko$¢ chodnikéw mierzona w $wietle poreczy mostowych z wylaczeniem konstrukcji przy jezdni dotem
oddzielajacej ruch kotowy od ruchu pieszego.

1.4.41. Slepy kosztorys - wykaz rob6t z podaniem ich ilosci (przedmiarem) w kolejnoéci technologicznej ich
wykonania.

1.4.42. Teren budowy - teren udostepniony przez Zamawiajacego dla wykonania na nim robédt oraz inne miejsca
wymienione w kontrakcie jako tworzace cze$¢ terenu budowy.

1.4.43. Tunel - obiekt zaglebiony ponizej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu pieszego.

1.4.44. Wiadukt - obiekt zbudowany nad linig kolejowa lub inna droga dla bezkolizyjnego zapewnienia komunikacji
drogowej i ruchu pieszego.

1.4.45. Zadanie budowlane - czgé¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowiagca odrebnag catosé konstrukcyjna lub
technologiczng, zdolng do samodzielnego petnienia funkcji techniczno-uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na
wykonywaniu robét zwiazanych z budowa, modernizacja/ przebudowa, utrzymaniem oraz ochrong budowli drogowej
lub jej elementu.

1.5. Ogélne wymagania dotyezace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$é wykonanych robét, bezpieczenistwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows, ST i poleceniami
Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.1. Przekazanie terenu budowy
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Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach kontraktowych przekaze Wykonawcy teren budowy wraz
ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspéirzedne punktéw
gtéwnych trasy oraz reperéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa komplety ST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnoéé za ochrong przekazanych mu punktéw pomiarowych do chwili
odbioru ostatecznego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i utrwali na wiasny
koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegbtowych warunkach umowy, uwzgledniajacym podziat na dokumentacje¢ projektowa:
- Zamawiajacego; wykaz pozycji, ktére stanowia przetargowa dokumentacje projektowa oraz projektowa
dokumentacj¢ wykonawczg (techniczng) i zostang przekazane Wykonawcy,
- Wykonawcey; wykaz zawierajacy spis dokumentacii projektowej, ktéra Wykonawca opracuje w ramach ceny
kontraktowe;j.

1.5.3. Zgodno$¢ robot z dokumentacjg projektowa i ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu stanowia czes¢ umowy, a wymagania okreslone w chocby jednym z nich sg
obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte byly w cafej dokumentacji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentow obowiazuje kolejnosé ich waznosci
wymieniona w ,,Kontraktowych warunkach ogélnych” (,,0g6Inych warunkach umowy™).

Wykonawca nie moze wykorzystywaé btedéw lub opuszezen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu
winien natychmiast powiadomié¢ Inzyniera/Kierownika projektu, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich
zmian i poprawek.

W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sa wazniejsze od wymiaréw okreslonych na podstawie
odczytu ze skali rysunku.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty beda zgodne z dokumentacja projektowa i ST.

Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéw budowli musza
wykazywac zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacjg projektowa lub ST i wptynie
to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastapione innymi, a elementy budowli
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

a) Roboty modernizacyjne/ przebudowa i remontowe (,,pod ruchem”)

Wykonawca jest zobowigzany do utrzymania ruchu publicznego oraz utrzymania istniejacych obiektow
(jezdnie, sciezki rowerowe, ciagi piesze, znaki drogowe, bariery ochronne, urzadzenia odwodnienia itp.) na terenie
budowy, w okresie trwania realizacji kontraktu, az do zakofczenia i odbioru ostatecznego robét.

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia,
uzgodniony z odpowiednim zarzadem drogi i organem =zarzadzajacym ruchem, projekt organizacji ruchu i
zabezpieczenia robét w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postepu robdt projekt organizacji ruchu
powinien by¢ na biezaco aktualizowany przez Wykonawce. Kazda zmiana, w stosunku do zatwierdzonego projektu
organizacji ruchu, wymaga kazdorazowo ponownego zatwierdzenia projektu.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwal wszystkie tymczasowe
urzadzenia zabezpieczajace takie jak: zapory, $wiatla ostrzegawcze, sygnaly, itp., zapewniajac w ten sposob
bezpieczenstwo pojazddw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znakow, dla ktdrych jest to
nieodzowne ze wzgledéw bezpieczeristwa.

Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace beda akceptowane przez Inzyniera/Kierownika
projektu.

Fakt przystapienia do robét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach okreslonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktorych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odregbnej zaplacie i przyjmuje sie, ze jest wiaczony w cene
kontraktowa.

b) Roboty o charakterze inwestycyjnym

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji kontraktu az do

zakoficzenia i odbioru ostatecznego robot.
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Wykonawca dostarczy, zainstaluje 1 bedzie utrzymywaé tymczasowe urzadzenia zabezpieczajace, w tym:
ogrodzenia, porgcze, o$wietlenie, sygnaty i znaki ostrzegawcze oraz wszelkie inne $rodki niezbedne do ochrony robét,
wygody spotecznosci i innych.

W miejscach przylegajacych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraZnie oznakuje teren
budowy, w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Wijazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone dla pojazddéw i maszyn pracujacych przy realizacji robét,
Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposdb uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Fakt przystapienia do robdt Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposéb uzgodniony z
Inzynierem/Kierownikiem projektu oraz przez umieszczenie, w miejscach i iloéciach okreslonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres realizacji robot.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, Ze jest wiaczony w ceng
kontraktowa.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowiazek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robdt wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego.
W okresie trwania budowy i wykarczania robdt Wykonawca bedzie:

a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepisow i norm dotyczacych ochrony
érodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé uszkodzen lub uciazliwodci dla oséb lub débr
publicznych i innych, a wynikajacych z nadmiernego hatasu, wibracji, zanieczyszczenia lub innych przyczyn
powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagai bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatow, magazynow, sktadowisk, ukopéw i drog dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

a) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
b) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
¢) mozliwoscia powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywaé, wymagany na podstawie odpowiednich przepiséw sprawny sprzet
przeciwpozarowy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych, magazynach oraz w
maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne beda skladowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed
dostepem osdb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotlanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.5.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposab trwaty sa szkodliwe dla otoczenia, nie bgda dopuszczone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywolujacych szkodliwe promieniowanie o stgzeniu wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materiaty odpadowe uizyte do robét beda mialy aprobate techniczng wydang przez uprawniong
jednostke, jednoznacznie okreslajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na srodowisko.

Materialy, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robot, a po zakoficzeniu robét ich szkodliwos¢
zanika (np. materialy pylaste) moga by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan technologicznych wbudowania.
Jezeli wymagaja tego odpowiednie przepisy Wykonawca powinien otrzymac zgode na uzycie tych materiatéw od
wiasciwych organéw administracji pafstwowe;j.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie $rodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wiasnoéci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych wiadcicielami tych urzadzen potwierdzenie
informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji. Wykonawca zapewni wiasciwe
oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiescié w swoim harmonogramie rezerwe czasowa dla wszelkiego rodzaju
robot, ktére maja byé wykonane w zakresie przefozenia instalacji i urzadzefi podziemnych na terenie budowy i
powiadomi¢ Inzyniera/Kierownika projektu i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie przypadkowego
uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu i zainteresowane
wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
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Wykonawca bedzie odpowiadaé za wszelkie spowodowane przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni
ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajacego.

Jezeli teren budowy przylega do terendw z zabudowg mieszkaniowa, Wykonawca bedzie realizowac roboty w
sposéb powodujacy minimalne niedogodnoséci dla mieszkaincéw. Wykonawca odpowiada za wszelkie uszkodzenia
zabudowy mieszkaniowe]j w sasiedztwie budowy, spowodowane jego dziatalnoscig.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie na biezaco informowany o wszystkich umowach zawartych pomigdzy
Wykonawca a whascicielami nieruchomogci i dotyczacych korzystania z wiasnosci i drég wewngtrznych. Jednakze, ani
Inzynier/Kierownik projektu ani Zamawiajacy nie bedzie ingerowat w takie porozumienia, o ile nie bgda one sprzeczne
z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.5.9. Ograniczenie obciazen osi pojazdow

Wykonawca bedzie stosowaé si¢ do ustawowych ograniczen naciskéw osi na drogach publicznych przy
transporcie materiatéw i wyposazenia na i z terenu robot. Wykonawca uzyska wszelkie niezbgdne zezwolenia i
uzgodnienia od wlasciwych wiadz co do przewozu nietypowych wagowo tadunkéw (ponadnormatywnych) i o kazdym
takim przewozie bedzie powiadamiat Inzyniera/Kierownika projektu. Inzynier/Kierownik projektu moze poleci¢, aby
pojazdy nie speiniajace tych warunkéw zostaly usunigte z terenu budowy. Pojazdy powodujace nadmierne obcigzenie
osiowe nie beda dopuszczone na $wiezo ukoficzony fragment budowy w obrebie terenu budowy i Wykonawca bedzie
odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten sposéb uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inzyniera/Kierownika
projektu.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegblnosci Wykonawca ma obowiazek zadba¢, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i
odpowiednia odziez dla ochrony zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczefistwa
publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypehieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrebnej zaptacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiadat za ochrong robét i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do robét od
daty rozpoczecia do daty wydania potwierdzenia zakofczenia robét przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone
w taki sposdb, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caly czas, do momentu
odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera/Kierownika projektu
powinien rozpoczaé roboty utrzymaniowe nie pdzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie si¢ do prawa i innych przepiséw

Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie zarzadzenia wydane przez wiadze centralne i miejscowe oraz
inne przepisy, regulaminy i wytyczne, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z wykonywanymi robotami i bedzie w
petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych postanowien podczas prowadzenia robot.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w peini odpowiedzialny za wypetnienie wszelkich
wymagan prawnych odnosnie znakéw firmowych, nazw lub innych chronionych praw w odniesieniu do sprzetu,
materiatow lub urzadzen uzytych lub zwigzanych z wykonywaniem rob6t i w sposéb ciagly bedzie informowac
Inzyniera/Kierownika projektu o swoich dziataniach, przedstawiajac kopie zezwolefi i inne odnosne dokumenty.
Wszelkie straty, koszty postepowania, obciazenia i wydatki wynikte z lub zwiazane z naruszeniem jakichkolwiek praw
patentowych pokryje Wykonawca, z wyjatkiem przypadkéw, kiedy takie naruszenie wyniknie z wykonania projektu lub
specyfikacji dostarczonej przez Inzyniera/Kierownika projektu.

1.5.13. Réwnowazno$¢ norm i zbioréw przepiséw prawnych

Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sa konkretne normy i przepisy, ktére spetnia¢ maja
materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywaé postanowienia najnowszego
wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile w warunkach kontraktu nie postanowiono
inaczej. W przypadku gdy powotane normy i przepisy sg panstwowe lub odnosza si¢ do konkretnego kraju lub regionu,
moga by¢ réwniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajgce réwny lub wyzszy poziom wykonania niz
powolane normy lub przepisy, pod warunkiem ich sprawdzenia i pisemnego zatwierdzenia przez Inzyniera/Kierownika
projektu. Roznice pomiedzy powotanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami muszg by¢ dokfadnie opisane
przez Wykonawce i przediozone Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia.
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1.5.14. Wykopaliska

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostalosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy beda uwazane za wiasnosc Zamawiajacego. Wykonawca
zobowiazany jest powiadomié Inzyniera/Kierownika projektu i postgpowac zgodnie z jego poleceniami. Jezeli w wyniku
tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystapia opéznienia w robotach, Inzynier/ Kierownik projektu po
uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca ustali wydtuzenie czasu wykonania robét i/lub wysoko$¢ kwoty, o ktorg
nalezy zwiekszy¢ cen¢ kontraktowa.

2. MATERIALY

2.1. Zrédla uzyskania materialow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych
do robot, Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia, szczegdtowe informacje
dotyczace proponowanego Zrédta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiaiow jak rowniez odpowiednie
$wiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatow.

Zatwierdzenie partii materiatoéw z danego Zrédia nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty z danego
Zrédia uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu wykazania, Ze materialy uzyskane z
dopuszczonego zrédta w sposob ciagly spelniaja wymagania ST w czasie realizacji robot.

2.2. Pozyskiwanie materialow miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwoler od whascicieli i odnosnych wiadz na pozyskanie materiatow ze
rodet miejscowych wiaczajac w to Zrédla wskazane przez Zamawiajacego i jest zobowigzany dostarczy¢
Inzynierowi/Kierownikowi projektu wymagane dokumenty przed rozpoczgciem eksploatacji Zrodta.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi/Kierownikowi projektu do zatwierdzenia dokumentacje zawierajaca
raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji,
uwzgledniajac aktualne decyzje o eksploatacji, organow administracji pafistwowej i samorzadowej.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnoé¢ za speinienie wymagai ilosciowych i jakosciowych materiatow
pochodzacych ze Zrodet miejscowych.

Wykonawca ponosi wszystkie koszty, z tytulu wydobycia materiatéw, dzierzawy i inne jakie okaza sie
potrzebne w zwiazku z dostarczeniem materiatow do robot.

Humus i nadkiad czasowo zdjete z terenu wykopéw, dokopow i miejsc pozyskania materialéw miejscowych
beda formowane w hatdy i wykorzystane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukonczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materiaty pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc wskazanych w
dokumentach umowy beda wykorzystane do robét lub odwiezione na odktad odpowiednio do wymagan umowy lub
wskazan Inzyniera/IKKierownika projektu.

Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych wykopéw w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty
wyszczegbInione w dokumentach umowy, chyba, ze uzyska na to pisemna zgode¢ Inzyniera/Kierownika projektu.

Eksploatacja zrédet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na danym
obszarze.

2.3. Materialy nie odpowiadajjce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy i ztozone
w miejscu wskazanym przez Inzyniera/Kierownika projektu. Jesli Inzynier/Kierownik projektu zezwoli Wykonawcy na
uzycie tych materiatéw do innych robét, niz te dla ktérych zostaly zakupione, to koszt tych materiatéw zostanie
odpowiednio przewartociowany (skorygowany) przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Kazdy rodzaj robét, w ktérym znajdujg sig nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca wykonuje
na wlasne ryzyko, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunigciem i niezaptaceniem

2.4. Wariantowe stosowanie materialow

Jegli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/Kierownika projektu o swoim zamiarze co najmniej 3
tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie diuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi na wykonanie badan
wymaganych przez Inzyniera/Kierownika projektu. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez zgody Inzyniera/Kierownika projektu.

2.5, Przechowywanie i skladowanie materialéw

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skfadowane materiaty, do czasu gdy beda one uzyte do robot, byly
zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaty swojg jako$¢ i wilasciwosci i byly dostepne do kontroli przez
Inzyniera/Kierownika projektu.
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Miejsca czasowego skladowania materiatéw beda zlokalizowane w obregbie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inzynierem/Kierownikiem projektu lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawece i zaakceptowanych przez Inzyniera/Kierownika projektu.

2.6. Inspekcja wytworni materialow

Wytwornie materiatdw moga by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu w celu
sprawdzenia zgodnodci stosowanych metod produkcji z wymaganiami. Probki materiatow mogg by¢ pobierane w celu
sprawdzenia ich wiadciwosci. Wyniki tych kontroli beda stanowi¢ podstawe do akceptacji okreélonej partii materiatow
pod wzgledem jakodci.

W przypadku, gdy Inzynier/Kierownik projektu bedzie przeprowadzal inspekcje wytwérni, muszg by¢
spetnione nastepujace warunki:

a) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat zapewniong wspétprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta materiatow
w czasie przeprowadzania inspekcji,

b) Inzynier/Kierownik projektu bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czedci wytworni, gdzie odbywa
sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robot,

c) Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezacym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera/Kierownika projektu zezwolenie dla przeprowadzenia inspekcji i badaf w tych miejscach.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robét powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiadaé pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji robot,
zaakceptowanym przez Inzyniera/Kierownika projektu; w przypadku braku ustalen w wymienionych wyzej
dokumentach, sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inzyniera/Kierownika projektu.

Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinny gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie
i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie dokumentdw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Wykonawca bedzie konserwowaé sprzet jak réwniez naprawia¢ lub wymieniac sprzet niesprawny.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewiduja mozliwo$¢ wariantowego uZycia sprzgtu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera/Kierownika projektu, nie moze by¢
péZniej zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania warunkéw umowy, zostang
przez Inzyniera/Kierownika projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4, TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie
na jako$¢ wykonywanych robét i wlasciwodcei przewozonych materiatow.

Liczba érodkéw transportu powinna zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera/ Kierownika projektu, w terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczgce przepisow ruchu drogowego
w odniesieniu do dopuszczalnych naciskéw na o§ i innych parametrow technicznych. $rodki transportu nie speniajace
tych warunkéw moga by¢ dopuszczone przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod warunkiem przywrocenia stanu
pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezaco, na wiasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia, uszkodzenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami umowy oraz za jako$é
zastosowanych materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodno$é z dokumentacjg projektows, wymaganiami ST, PZJ,
projektem organizacji robot opracowanym przez Wykonawce oraz poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.

Wykonawca jest odpowiedzialny za stosowane metody wykonywania robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za dokfadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub przekazanymi na
pi$mie przez Inzyniera/Kierownika projektu.
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Bledy popetnione przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, usunigte przez Wykonawce na
whasny koszt, z wyjatkiem, kiedy dany biad okaze si¢ skutkiem biedu zawartego w danych dostarczonych Wykonawcy
na pismie przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera/ Kierownika projektu nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnosc.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementow robét
beda oparte na wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier/Kierownik projektu uwzgledni wyniki badan materiatow i
robét, rozrzuty normalnie wystepujace przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia z przesztosci, wyniki
badan naukowych oraz inne czynniki wpiywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia Inzyniera/Kierownika projektu powinny by¢ wykonywane przez Wykonawcg w czasie okreslonym
przez Inzyniera/Kierownika projektu, pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie
Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Program zapewnienia jakosci

Wykonaweca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu program
zapewnienia jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okreslié, zamierzony sposGb
wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujacy wykonanie robét zgodnie z
dokumentacja projektowa, ST oraz ustaleniami.

Program zapewnienia jako$ci powinien zawiera¢:

a) czes¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robot,

— spos6b zapewnienia bhp.,

- wykaz zespotéw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczeg6lnych elementow robot,

— system (sposéb i procedurg) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub laboratorium,

ktoremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badar),

~ sposGb oraz forme gromadzenia wynikéw badar laboratoryjnych, zapis pomiardw, nastaw mechanizméw
sterujacych, a takze wyciaganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie technologicznym,
proponowany sposéb i forme przekazywania tych informacji Inzynierowi/Kierownikowi projektu;

b) czesé szczegotowa opisujaca dla kazdego asortymentu robot:

— wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w
mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow, spoiw,
lepiszczy, kruszyw itp.,

— sposéb zabezpieczenia i ochrony fadunkéw przed utratg ich wiasciwosci w czasie transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czgstotliwosc, pobieranie probek, legalizacja i sprawdzanie
urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow, wytwarzania mieszanek i wykonywania
poszczegdlnych elementéw robdt,

— sposob postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

6.2. Zasady kontroli jakoSci robdét

Celem kontroli robét bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiagnac zatozong jakos¢
robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za peina kontrole robét i jakosci materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do
pobierania probek i badar materiatéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier/Kierownik projektu moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialéw oraz robot z czestotliwoscig zapewniajaca
stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentacji projektowej i ST

Minimalne wymagania co do zakresu bada i ich czgstotliwo$c s3 okreslone w ST, normach i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inzynier/ Kierownik projektu ustali jaki zakres kontroli jest konieczny,
aby zapewnié¢ wykonanie robot zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi/Kierownikowi projektu $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajacych procedury badan.
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Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ nieograniczony dostgp do pomieszczeni laboratoryjnych, w celu ich
inspekeji.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociagnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy personelu lub
metod badawczych. Jezeli niedociagniecia te beda tak powazne, Zze moga wplyng¢ ujemnie na wyniki badan,
Inzynier/Kierownik projektu natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatow i dopusci je do uzycia dopiero
wtedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia
jakosé tych materiatow.

Wszystkie koszty zwiazane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych na
zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkeji moga by¢ z jednakowym prawdopodobiefistwem wytypowane
do badan.

Inzynier/Kierownik projektu bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prabek.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawcg i zatwierdzone przez
Inzyniera/Kierownika projektu. Probki dostarczone przez Wykonawcg do badan wykonywanych przez
Inzyniera/Kierownik projektu beda odpowiednio opisane i oznakowane, w sposob zaakceptowany przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Na zlecenie Inzyniera/Kierownika projektu Wykonawca bedzie przeprowadzac dodatkowe badania tych
materiatéw, ktore budza watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce
usuniete lub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy normy
nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury,
zaakceptowane przez Inzyniera/ Kierownika projektu.

Przed przystapieniem do pomiaréw lub badaf, Wykonawca powiadomi Inzyniera/ Kierownika projektu o
rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera/ Kierownika projektu.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywaé Inzynierowi/Kierownikowi projektu kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej, nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) beda przekazywane Inzynierowi/Kierownikowi projektu na formularzach wediug
dostarczonego przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.6. Badania prowadzone przez InZyniera/Kierownika projektu

Inzynier/Kierownik projektu jest uprawniony do dokonywania kontroli, pobierania probek i badania materiatow
w miejscu ich wytwarzania/pozyskiwania, a Wykonawca i producent materialow powinien udzieli¢ mu niezbednej
pomocy.

Inzynier/Kierownik projektu, dokonujac weryfikacji systemu kontroli robét prowadzonego przez Wykonawce,
poprzez miedzy innymi swoje badania, bgdzie ocenia¢ zgodnosc materiatéw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie
wynikéw whasnych badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier/Kierownik projektu powinien pobieraé prébki materialow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy s3a niewiarygodne, to
Inzynier/Kierownik projektu oprze si¢ wylacznie na whasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i robét z
dokumentacja projektowg i ST. Moze réwniez zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan niezaleznemu laboratorium. W takim przypadku catkowite koszty powt6rnych lub dodatkowych
badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inzynier/Kierownik projektu moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:
1. certyfikat na znak bezpieczefistwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okreslonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wiagciwych przepiséw i dokumentéw technicznych,
2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
- Polska Norma lub
— aprobata techniczng, w przypadku wyrobow, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie s3
objete certyfikacja okreslong w pkt 1
i ktdre spetniaja wymogi ST.
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W przypadku materiatéw, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez ST, kazda partia dostarczona do
robot bedzie posiadac te dokumenty, okreslajace w sposéb jednoznaczny jej cechy.

Produkty przemystowe musza posiada¢ ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte
wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez Wykonawce
Inzynierowi/Kierownikowi projektu.

Jakiekolwiek materiaty, ktére nie speiniaja tych wymagan beda odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujacym Zamawiajacego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do korica okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
dziennika budowy zgodnie z obowiazujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu
bezpieczenistwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata
zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika,
w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zataczone do dziennika budowy protokofy i inne dokumenty bgda oznaczone kolejnym numerem zafgcznika i
opatrzone data i podpisem Wykonawey i Inzyniera/ Kierownika projektu.

Do dziennika budowy nalezy wpisywa¢ w szczegélnosci:

— date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

— date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- date uzgodnienia przez Inzyniera/Kierownika projektu programu zapewnienia jakosci i harmonograméw robot,

— terminy rozpoczecia i zakorczenia poszczegélnych elementéw robot,

— przebieg robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

— uwagi i polecenia Inzyniera/Kierownika projektu,

— daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

— zgloszenia i daty odbioréw robat zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czeéciowych i ostatecznych odbioréw robot,

— wyjaénienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

— stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegdlnym w zwiazku z warunkami klimatycznymi,

— zgodnosé rzeczywistych warunkow geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji projektowej,

~ dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania robot,

— dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

~ dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan z podaniem, kto je
przeprowadzat,

— wyniki préb poszczeg6lnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone
Inzynierowi/Kierownikowi projektu do ustosunkowania sig.

Decyzje Inzyniera/Kierownika projektu wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem
ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera/Kierownika projektu do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceri Wykonawcy robat.

(2) Ksigzka obmiaréw

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajacy na rozliczenie faktycznego postgpu kazdego z elementéw
robét. Obmiary wykonanych robét przeprowadza si¢ w sposob ciagty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje
do ksigzki obmiaréw.

(3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badafn Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w
programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostepnione na kazde
zyczenie Inzyniera/Kierownika projektu.

(4) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprécz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,
b) protokoty przekazania terenu budowy,
¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,
d) protokoty odbioru robét,
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e) protokoly z narad i ustalen,
f) korespondencj¢ na budowie.

(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie
przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera/Kierownika projektu i przedstawiane do
wgladu na zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okreslaé faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacjg projektowa i ST,
w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera/ Kierownika projektu o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilogciach podanych w Slepym kosztorysie lub gdzie indziej w
ST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukoriczenia wszystkich robot. Biedne dane zostang poprawione wg instrukcji
Inzyniera/Kierownika projektu na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz
Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera/Kierownika
projektu.

7.2. Zasady okreS$lania ilosci robét i materialow

Diugoséci i odlegloéci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz
linii osiowe;j.

Jesli ST wiasciwe dla danych robét nie wymagaja tego inaczej, objetosci bedg wyliczone w m’ jako dlugoéé
pomnozona przez sredni przekroj.

lloci, ktére maja byé obmierzone wagowo, beda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganiami
ST.

7.3. Urzadzenia i sprzg¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru rob6t beda zaakceptowane przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt
wymagaja badan atestujgcych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne $wiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawcg utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie
trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnosnym wymaganiom ST Bedzie
utrzymywaé to wyposazenie zapewniajac w sposob ciagly zachowanie dokfadnosci wg norm zatwierdzonych przez
Inzyniera/Kierownika projektu.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czeéciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania dtuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonane w sposob zrozumiaty |
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci beda uzupeinione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dofaczone w formie oddzielnego
zatacznika do ksiazki obmiardw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inzynierem/Kierownikiem projektu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru:
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a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) odbiorowi cze$ciowemu,

c) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakoéci wykonywanych
robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegna zakryciu.

Odbiér robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajagcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robét.

Odbioru robét dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

Gotowos¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera/Kierownika projektu. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pézniej jednak niz
w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera/Kierownika
projektu.

Jako$¢ i ilos¢ robét ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier/Kierownik projektu na podstawie dokumentow
zawierajacych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z
dokumentacja projektowa, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czesciowy

Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robot
dokonuje si¢ wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robot dokonuje Inzynier/Kierownik projektu.

8.4. Odbiér ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich ilosci, jakosci
i warto$ci.

Catkowite zakonczenie robét oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inzyniera/Kierownika projektu.

Odbidr ostateczny robét nastapi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia
przez Inzyniera/Kierownika projektu zakonczenia rob6t i przyjecia dokument6w, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.

Odbioru  ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w  obecnosci
Inzyniera/Kierownika projektu i Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacja projektowsg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna sie z realizacja ustalen przyjetych w trakcie odbioréw
robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, zwiaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot
poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robét uzupetniajacych w warstwie
scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jako$¢ wykonywanych robét w poszczegblnych asortymentach
nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i ST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego
wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszona
warto$¢ wykonywanych robét w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protokét odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowaé nastepujace dokumenty:
1. dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, je$li zostata sporzadzona w
trakcie realizacji umowy,
szczegbtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i ksiazki obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew. PZJ,
opinig technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badari i pomiaréw zalaczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,
8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej, energetycznej,

gazowej, oSwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robét whascicielom urzadzen,

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopi¢ mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
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W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda gotowe do
odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robot.

Wszystkie zarzadzone przez komisjg roboty poprawkowe lub uzupelniajagce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania robot poprawkowych i rob6t uzupeiniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwiazanych z usunigciem wad stwierdzonych przy
odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4 ,,Odbiér ostateczny robot”.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogdine

Podstawg pfatnoéci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg ustalona
dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana przez
Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajace sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST i w dokumentacji projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:
- robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami,
— warto$é zuzytych materiatéw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i transportu na teren
budowy,
— warto$¢é pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
— koszty poérednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
— podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Warunki umowy i wymagania ogdlne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan og6lnych zawartych w D-M-00.00.00
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) opracowanie oraz uzgodnienie z Inzynierem/Kierownikiem projektu i odpowiednimi instytucjami projektu
organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inzynierowi/Kierownikowi projektu
i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postgpu robot,
(b) ustawienie tymczasowego oznakowania i o$wietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczefistwa ruchu,
(c) optaty/dzierzawy terenu,
(d) przygotowanie terenu,
(e) konstrukcje tymczasowe]j nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
(f) tymczasowa przebudowe urzadzen obeych.
Koszt utrzymania objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
(a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usunigcie tymczasowych oznakowan pionowych, poziomych, barier i
$wiatel,
(b) utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
(b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz. U. Nr 89, poz. 414 z p6zniejszymi zmianami).
2. Zarzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki
oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555).
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.01.01.01 Odtworzenie trasy i punktéw wysokosciowych

1.0 WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
przygotowawczych - odtworzenia (wyznaczenia) trasy i punktéw wysoko$ciowych w ramach przebudowy mostu
przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.2.1.0dtworzenie trasy i punktéw wysokoéciowych

W zakres robot pomiarowych, zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktow wysokosciowych
wchodza:

a) sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktéw gléwnych osi trasy i punktow
wysoko$ciowych,

b) uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),

c) zastabilizowanie punktéw w sposob trwaty, ochrona ich przez zniszczeniem oraz oznakowanie w sposéb
utatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie,

d) geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robét.
1.4. Okre$lenia podstawowe

1.4.1.Punkty gtéwne trasy - punkty zatamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koncowy punkt
trasy.

1.4.2 Pozostate okreslenia sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonaweca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonanych robdt oraz za ich zgodnoé¢ z dokumentacja
projektowa, ST oraz poleceniami Inzyniera. W trakcie robdt Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za
bezpieczeristwo ruchu drogowego i 0séb trzecich w obrebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania,
urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczjacych na przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

Do utrwalania punktéw gtéwnych trasy nalezy stosowac stupki betonowe, rury metalowe o dlugosci ok. 0,5
m. Pale drewniane mieszczone w sasiedztwie punktéw zatamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny
mie¢ érednice 0,15 - 0,20 m i diugosé 1,5 - 1,7 m. Do stabilizacji pozostatych punktéw nalezy stosowaé paliki
drewniane o dlugosci ok. 0,30 m i $rednicy 0,05 - 0,08 m. Swiadki wbijane obok palikéw osiowych
powinny mie¢ dlugos¢ ok. 0.5 m i przekréj prostokatny.

3. SPRZET

Do otworzenia /fwyznaczenia/ trasy i punktdw wysokosciowych nalezy stosowac odpowiedni sprzet geodezyjny:
- teodolity lub tachimetry,

- niwelatory,

- tyezki,

- faty,

- tasmy stalowe.

Sprzet stosowany do odtworzenia trasy i punktow glownych powinien gwarantowaé uzyskanie wymaganej
dokfadnoéci pomiaru.

4, TRANSPORT
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Nie wystepuje.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ustalenia ogélne

Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane zgodnie z obowigzujacymi Instrukcjami GUGIK[4-10] i
obowiazujacym Prawem Budowlanym. Zamawiajacy zobowiazany jest wytyczyé i zastabilizowaé w terenie
punkty gtowne osi trasy oraz punkty wysokosciowe /repery robocze/ i dostarczyé Wykonawcy szkic wytyczenia
trasy, wykaz punktéw wysokosciowych oraz wszelkie inne dane, niezbedne do zidentyfikowania tych
punktéw w terenie. Prace pomiarowe powinny by¢ wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie
kwalifikacje i uprawnienia. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za nastepstwa niezgodnosci wykonanych
robot z dokumentacjg projektows, ST oraz zmianami wprowadzonymi w nich zawczasu przez Inspektora
Nadzoru. Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inspektora Nadzoru o jakichkolwiek btedach
wykrytych w wytyczeniu punktéw gléwnych trasy i (lub) reperéw roboczych. Wykonawca powinien

sprawdzi¢ czy rzedne terenu okreslone w dokumentacji projektowej sa zgodne z rzeczywistymi rzednymi
terenu. Jezeli Wykonawca stwierdzi, ze rzeczywiste rzedne terenu istotnie réznia si¢ od rzednych okreslonych
w dokumentacji projektowej to powinien powiadomi¢ o tym Inspektora Nadzoru. Wszystkie roboty, ktére bazuja
na pomiarach Wykonawcy nie mogg by¢ rozpoczete przed zaakceptowaniem wynikéw pomiardw przez
Inspektora Nadzoru. Punkty wierzchotkowe, punkty gtdéwne trasy i punkty posrednie osi trasy musza by¢
zaopatrzone w oznaczenia okreslajace w sposdb wyrazny i jednoznaczny charakterystyke i potozenie tych
punktéw.Forma i wzor tych oznaczen powinny by¢ zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrong wszystkich punktéw pomiarowych i ich oznaczen w czasie trwania robot.

5.2. Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gléwnych ositrasy i punktéw wysokosciowych.

Punkty wierzchotkowe trasy i inne punkty gtéwne do tyczenia powinny by¢ zastabilizowane w sposob trwaly,
przy uzyciu pali drewnianych lub stupkéw betonowych, a takze dowiazane do punktéw pomocniczych,
potozonych poza granica rob6t ziemnych. Maksymalna odlegto$é pomiedzy punktami gléwnymi na
odcinkach prostych nie moze przekracza¢ 500m. Zamawiajacy powinien zatozy¢ robocze punkty wysokosciowe
(repery robocze) wzdtuz osi trasy drogowej. Maksymalna odlegto$é miedzy reperami roboczymi wzdluz trasy
drogowej w terenie ptaskim powinna wynosi¢ 500 m. Repery robocze nalezy zatozyé poza granicami robét
zwigzanych z wykonaniem trasy drogowe;j. Jako repery robocze mozna wykorzystywaé punkty stale na
stabilnych, istniejacych budowlach wzdiuz trasy drogowej. O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy
zatozy¢ w postaci stupkéw betonowych lub grubych ksztattownikow stalowych, osadzonych w gruncie w sposab
wykluczajacy osiadanie.Rzedne reperéw roboczych nalezy okreslaé z doktadnoscia do 0,5 cm, stosujac
niwelacje podwdjna w nawigzaniu do reperéw panstwowych. Repery robocze powinny by¢ wyposazone w
dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne okreslenie nazwy reperu i jego rzedne;j.

5.3.Wyznaczenie osi trasy.

Tyczenie osi trasy nalezy wykona¢ w oparciu o dokumentacjg projektowa oraz inne dane geodezyjne przekazane
przez Zamawiajacego. O$ trasy powinna by¢ wyznaczona w punktach gtéwnych i w punktach posrednich nie
rzadziej niz co 50 metrow. Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do
dokumentacji projektowej nie moze by¢ wieksze niz 5 cm. Rzgdne punktdw osi nalezy wyznaczy¢ z
dokfadnoscia do 1 em w stosunku do rzgdnych okreslonych w dokumentacji projektowe;.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzy¢ odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych. Usuniecie
pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowczas, gdy wykonawca robét zastapi je odpowiednimi palami po obu
stronach osi, umieszczonymi poza granica robét.

6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktéw
wysokosciowych nalezy prowadzi¢ wedtug ogélnych zasad okre§lonych w instrukcjach i wytycznych GUGIK.

7.0BMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robot zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie jest 1 km trasy
drogowe;j.

8.0DBIOR ROBOT

Odbidr robdt zwiazanych z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy w terenie nastepuje na podstawie
szkicéw i dziennikdéw pomiaréw geodezyjnych lub protokotu z kontroli geodezyjnej, ktdre Wykonawca
przedkiada Inspektorowi Nadzoru.

9.PODSTAWA PLATNOSCI
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Platno$¢ za kilometr nalezy przyjmowa¢ na podstawie szkicow i dziennikéw pomiardéw geodezyjnych lub
protokotu z kontroli geodezyjne;j.

Cena wykonania robdt obejmuje:

- sprawdzenie wyznaczenia punktéw gldwnych osi trasy i punktéw wysokosciowych,

- uzupetnienie osi trasy dodatkowymi punktami,

- wykonywanie pomiaréw biezacych w miarg postepu rob6t, zgodnie z dokumentacja projektowa

- wykonanie geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej robét.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.01.02.02 Zdjecie warstwy humusu

1. Wstep

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych ze
zdjeciem warstwy humusu w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciggu
drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych ze zdjeciem warstwy
humusu wykonywanych w ramach robét przygotowawczych.

1.4. Okreslenia podstawowe
Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogé6lne™.

1.5. Ogolne warunki dotyczace robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

2. Materialy
Nie wystepuja.

3. Sprzet

3.1. Wymagania ogélne dotyczgce sprz¢tu
Wymagania ogdlne dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

3.2. Sprzgt do zdjecia humusu

Do wykonania robdt zwigzanych ze zdjeciem warstwy humusu nalezy stosowac:
— rowniarki,
— spycharki,
— lopaty, szpadle i inny sprzet do recznego wykonywania robdt ziemnych - w miejscach, gdzie prawidtowe
wykonanie robét sprzetem zmechanizowanym nie jest mozliwe.

-

. Transport

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Wymagania ogdlne dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne”.

4.2. Transport humusu i darniny

Humus nalezy przemieszcza¢ z zastosowaniem réwniarek lub spycharek i przewozi¢ transportem
samochodowym. Wybdr érodka transportu zalezy od odleglosci, warunkéw lokalnych i przeznaczenia humusu.
5. Wykonanie robét
5.1. Ogoélne warunki wykonywania robét.
Wymagania ogélne wykonania robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
5.2. Zdjecie warstwy humusu

Warstwa humusu powinna by¢ zdjeta z przeznaczeniem do péZniejszego uzycia przy umacnianiu skarp,
zakladaniu trawnikow, sadzeniu drzew i krzewow oraz do innych czynnosci okreslonych w dokumentacji
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projektowej. Zagospodarowanie nadmiaru humusu powinno by¢ wykonane zgodnie z ustaleniami ST lub
wskazaniami Inspaktora Nadzoru.

Humus nalezy zdejmowa¢ mechanicznie z zastosowaniem réwniarek lub spycharek. W wyjatkowych
sytuacjach, gdy zastosowanie maszyn nie jest wystarczajace dla prawidlowego wykonania rob6t, wzglednie moze
stanowi¢ zagrozenie dla bezpieczenstwa robét (zmienna grubosé warstwy humusu, sasiedztwo budowli), nalezy
dodatkowo stosowa¢ reczne wykonanie robét, jako uzupehienie prac wykonywanych mechanicznie.

Warstwe humusu nalezy zdja¢ z powierzchni catego pasa rob6t ziemnych oraz w innych miejscach
okredlonych w dokumentacji projektowej lub wskazanych przez Inspektora Nadzoru.

Grubo$¢ zdejmowanej warstwy humusu (zalezna od giebokosci jego zalegania, wysokosci nasypu, potrzeb
jego wykorzystania na budowie itp.) powinna by¢ zgodna z ustaleniami dokumentacji projektowej, ST lub
wskazana przez Inspektora Nadzoru, wedtug faktycznego stanu wystepowania. Stan faktyczny bedzie stanowit
podstawe do rozliczenia czynnosci zwiazanych ze zdjeciem warstwy humusu.

Zdjety humus nalezy sktadowa¢ w regularnych pryzmach. Miejsca sktadowania humusu powinny by¢ przez
Wykonawce tak dobrane, aby humus by} zabezpieczony przed zanieczyszczeniem, a takze najezdzaniem przez
pojazdy. Nie nalezy zdejmowaé humusu w czasie intensywnych opadéw i bezposrednio po nich, aby unikna¢
zanieczyszczenia gling lub innym gruntem nieorganicznym.

Humus zostanie ponownie wykorzystany do umocnienia skarp nasypéw i wykopow poprzez humusowanie z
obsianiem trawa.

6. Kontrola jakos$ci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét

Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
6.2. Kontrola usunigcia humusu

Sprawdzenie jakosci robdt polega na wizualnej ocenie kompletnoéci usunigcia humusu .

7. Obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét

Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest m® (metr szescienny) zdjetej warstwy humusu.

8. Odbiér robot
Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci
Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”.
9.2. Cena jednostki obmiarowej
Cena 1 m® wykonania rob6t obejmuje:
- roboty pomiarowe i przygotowawcze,
- oznakowanie robdt,
- przygotowanie terenu do zdjecia humusu obejmujace: usuniecie roslinnosci zielnej oraz rozkruszenie
wierzchniej warstwy gleby,
- zdjecie warstwy humusu wraz z zaladunkiem, transportem i utozeniem w pryzmy na miejscu sktadowania,
- usuniecie ze zdjetego humusu korzeni, gafezi, kamieni i nieorganicznych materiatldw z transportem
zanieczyszczen na skiadowisko odpadéw,
- zabezpieczenie pryzmy przed zachwaszczeniem,
- ogrodzenie terenu skladowania,
- uporzadkowanie terenu,

10. Przepisy zwiazane
Nie wystepuja.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.01.02.03 Rozbiérka obiektéw inzynierskich

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem n/n specyfikacji techniczne s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych
z rozbiérka obiektow inzynierskich.

1.2. Zakres stosowania

Szczegbétowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w p. 1. 1.

1.3. Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robét w ramach przebudowy mostu
przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej i obejmuja:
- rozbidrke elementdéw drewnianych;
- rozbidrkg dzwigarow stalowych;
- rozbiorke elementéw betonowych podpér mostu;
- odwoz materiatdw z rozbiorki poza obreb placu budowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne zobowigzujacymi , odpowiednimi polskimi normami i
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogélne warunki dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i osob trzecich w
obrebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na
przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZ]
zakceptowanym przez Inspektora Nadzoru,

Jakikolwiek inny sprzet, maszyny, urzadzenia inarzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych zostang Przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot.

Do wykonania robdt zwiazanych z rozbiérka obiektow inzynierskich nalezy stosowac :

- narzgdzia reczne,
- lekkie mioty pneumatyczne,
- sprezarka powietrza;
- fadowarki, koparki,
- samochody cigzarowe.

4, TRANSPORT

Materialy z rozbiérki nalezy przewozié transportem samochodowym na miejsce wskazane w dokumentacji
projektowej lub przez Inspektora Nadzoru. Wybor srodka transportowego zalezy od warunkow lokalnych.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny spetniaé wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzein na os, wymiaréw fadunku i innych parametrow
technicznych.
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5. WYKONANIE ROBOT

Roboty  rozbiorkowe  elementéw  mostu obejmujg rozebranie balustrad drewnianych, pomostu
drewnianego, dzwigaréw stalowych, wyciagnigcie pali oraz rozebranie elementéw betonowych przyczétkow.

Wszystkie elementy drewniane mozliwe do powtdrnego wykorzystania powinny byé usuwane bez
powodowania zbednych uszkodzen.

Uzyskany gruz nalezy przewiez¢ na miejsce okreslone w dokumentacji projektowej lub wskazane przez
Inzyniera (Inspektora Nadzoru).

Ewentualne doly (wykopy) powstale po rozbiorce znajdujgce sig w miejscach, gdzie zgodnie z
dokumentacja projektowa bgda wykonywane wykopy drogowe powinny byé tymczasowo zabezpieczone. W
szczegblnosci nalezy zapobiec gromadzeniu sie w nich wody opadowe;j.

Roboty nalezy wykonywa¢ przy zamknietym ruchu na obiekcie.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Sprawdzenie jakosci robot polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét rozbidérkowych.
7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robét zwiazanych z rozbidrka elementéw mostu jest:
- dla elementow drewnianych - 1 m3
- dla elementdw betonowych - 1 m3
- dla elementow stalowych -1 Mg
- dla odwozu materiatéw drewnianych i gruzu - 1 m3
- dla odwozu materiatéw stalowych - 1 Mg.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Inzyniera (Inspektora Nadzoru). Obmiar
wymaga akceptacji Inzyniera (Inspektora Nadzoru).

Obmiar nie powinien obejmowac jakichkolwiek robot nie wykazanych w dokumentacji projektowej, z
wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera (Inspektora Nadzoru). Dodatkowe roboty wykonane bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera (Inspektora Nadzoru) nie moga stanowic podstawy do roszczen o dodatkowa
zapfate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robét zwigzanych z rozbiérka elementéw mostu dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgloszeniu rob6t
do odbioru przez Wykonawce. Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie
ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robdt.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

Odbiér robot w zakresie potraceit za wady bedzie dokonywany zgodnie z Instrukcjg DP-T14 o dokonywaniu
odbioréw robét drogowych i mostowych wraz z pézniejszymi zmianami wydang przez GDDP w Warszawie. Odbiér
robot na zasadach odbioru ostatecznego.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jedng jednostke obmiarowa wg pkt 7 przyjmowaé zgodnie z obmiarem , po odbiorze robot.
Cena jednostkowa wykonania robdt obejmuje:
- przygotowanie robdt i ich oznakowanie
- wykonanie niezbednych pomostéw zabezpieczajacych,
- zakup i dostarczenie niezbgdnego sprzetu i narzedzi do wykonania zadania,
- wykonanie rozbiérek elementow drewnianych, stalowych i betonowych,
- zmagazynowanie materialtdbw z rozbiorki na placu budowy lub  odwiezienie na wskazane miejsce przez
Inzyniera;
- uporzadkowanie miejsca prowadzonych robét.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystepuja.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.02.01.01 Wykonanie wykopéw w gruntach nieskalistych
1. WSTEP
1.1. PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania wykopéw w ramach przebudowy
mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

13. ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji okreslaja wymagania dla wymienionych ponizej robét ziemnych:
a) wykopdw w gruncie [-IV kat. z przeznaczeniem do wbudowania w nasyp,

b) wykopdw w gruncie I-IV kat. na odktad, '

c) wykonanie wykopéw fundamentowych ze zlozeniem urobku obok wykopu,

d) wykonanie robdt ziemnych poprzecznych na przerzut z wbudowaniem w nasyp.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1. Wykop — budowla ziemna wykonana w obrebie pasa drogowego w postaci odpowiednio
uksztattowanej przestrzeni powstatej w wyniku usunigcia z niej gruntu.

1.4.2. Glgbokosé wykopu — rdznica rzednej terenu i rzednej roboét ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu lub
wykopu.

1.4.3. Odkiad — miejsce wbudowania lub sktadowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopdéw, a nie wykorzystanych do budowy nasypéw oraz innych prac zwiagzanych z
trasg drogowa.

1.4.4.  Podloze nawierzchni — grunt rodzimy lub nasypowy lezacy bezposrednio pod konstrukcjg nawierzchni
do giebokodci przemarzania, nie mniej jednak niz do glebokosdci | m od zaprojektowanej powierzchni
robét ziemnych.

1.4.5.  Podloze budowli ziemnej (nasypu i wykopu) — strefa gruntu rodzimego ponizej spodu budowli, w
ktorej wiasciwosci gruntu maja wplyw na projektowanie, wykonanie i eksploatacje budowli.

1.4.6. Skarpa - zewnetrzna umocniona boczna powierzchnia wykopu o ksztatcie i nachyleniu dostosowanym
do wiaéciwos$ci gruntu i lokalnych uwarunkowar.

1.4.7. Wskainik zageszczenia grunfu — wielkos$¢ charakteryzujaca stan zageszczenia gruntu, okreslona wg

WZOoru:
Is = pd/ pds.

w ktérym:
pd - gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/m?),
pds. - maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w
robotach ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 (Mg/m”).

1.4.8. Wskainik roinoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujaca zaggszczalnos$é gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:
U=d60/dl10
w ktérym:
d60 - srednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 60% gruntu (mm),
d10 - srednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.9.  Wskainik odksztalcenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okrelona wg
Wzoru:

gdzie:
E, - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
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02205,
E, - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w powtornym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-
$-02205.

1.4.10. Pozostate okreélenia sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami i definicjami podanymi w
D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.4.

15. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogblne wymagania dotyczace robot podano w D-M-00.00.00 ., Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodno$é¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja i poleceniami InZyniera.

2. MATERIALY
21. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i skfadowania podano
w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 2.

2.2. OGOLNE ZASADY WYKORZYSTANIA GRUNTOW

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopow powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do budowy nasypéw lub zasypek wykopéw. Grunty przydatne do budowy nasypow moga by¢
wywiezione poza plac budowy tylko wowczas, gdy stanowig nadmiar objetosci rob6t ziemnych albo na
polecenie lub za zezwoleniem InZyniera.

Jezeli grunty przydatne uzyskane przy wykonywaniu wykopéw nie bgdace nadmiarem objgtosci robot ziemnych
zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawcg poza plac budowy z przeznaczeniem innym niz
budowa nasypéw lub wykonanie prac objgtych kontraktem, Wykonawca jest zobowigzany do dostarczenia
réwnowaznej objetosci gruntow przydatnych ze #r6det wiasnych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw powinny by¢ wywiezione przez Wykonawceg na odktad.
Inzynier moze nakaza¢ pozostawienie na placu budowy gruntéw, ktérych czasowa nieprzydatno$¢ wynika
jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci. Zapewnienie teren6w na odktad nalezy do
obowiazkéw Wykonawcy, o ile nie okreslono tego inaczej w Kontrakeie.

2.3. Wykonawca ma obowigzek biezacej Kontroli i oceny warunkéw gruntowych w trakcie wykonywania
wykopow, celem potwierdzenia ich przydatnosci do budowy nasypéw, zgodnie z PN-8-02205, badZ tez
usuniecia z podfoza i przewiezienia na odktad.

3. SPRZET
31. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogélne wymagania dotyczace sprzgtu podano w D-M-00.00.00. ., Wymagania ogolne” pkt. 3.
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania tylko takiego sprzgtu, ktory nie wplynie niekorzystnie na
whagciwosci gruntu w miejscu jego zalegania, jak tez w czasie odspajania, transportu, wbudowania i
zageszczania.

3.2. DO WYKONANIA WYKOPOW I PRZEMIESZCZENIA GRUNTU MOZE BYC
STOSOWANY SPRZET:

- koparki jednonaczyniowe kotowe, samochodowe lub gasienicowe,

- koparko — spycharki,

- koparko — fadowarki,

- spycharki gasienicowe,

& tadowarki,

- rowniarki samojezdne

B urzadzenia do ewentualnego pompowania wody
Sprzet stosowany w robotach ziemnych powinien by¢ zgodny z ofertg Wykonawey i uzyskaé akceptacjg
Inzyniera.
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4, TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne” pkt. 4.

4.2, TRANSPORT GRUNTU

Wybor $rodkéw transportu oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu),
jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.

Wykonawca ma obowigzek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczenstwa zardwno w
obrebie pasa drogowego, jak i poza nim. Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportu powinny
spefnia¢ wymagania podane w D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne”.

Zwiekszenie odleglosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze by¢ podstawa roszczeii Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zapfaty za transport, 0 ile zwiekszone odlegtosci nie zostaly wezesniej zaakceptowane
na pi$mie przez Inzyniera.

5, WYKONANIE ROBOT
51. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogoélne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,Wymagania ogéine” pkt 5.

Spos6b wykonania skarp wykopu powinien gwarantowac ich statecznos¢ w catym okresie prowadzenia robot, a
naprawa uszkodzen, wynikajacych z nieprawidtowego uksztattowania skarp wykopu, ich podciecia lub innych
odstepstw od Dokumentacji Projektowej obcigza Wykonawce.

Wykonawca powinien wykonywa¢ wykopy w taki sposdb, aby grunty o réznym stopniu przydatnosci do
budowy nasypow byly odspajane oddzielnie, w sposb uniemozliwiajacy ich wymieszanie. Odstepstwo od
powyZszego wymagania, uzasadnione skomplikowanym uktadem warstw geotechnicznych, wymaga zgody
Inzyniera.

Odspojone grunty przydatne do wykonania nasypow powinny by¢ bezposrednio wbudowane w nasyp lub
przewiezione na odktad. O ile Inzynier dopusci czasowe sktadowanie odspojonych gruntéw, nalezy je
odpowiednio zabezpieczy¢ przed nadmiernym zawilgoceniem.

52. WYKONANIE WYKOPOW
5.2.1. Roboty przygotowawcze

Roboty przygotowawcze — odtworzenie osi trasy i punktéw wysokosciowych, usunigcie drzew i krzewow,
zdjecie warstwy humusu, oraz rozbiérki elementow drég i ulic nalezy wykonac

zgodnie z Dokumentacjg Projektowa, D-01.01.01,, 01.02.01., 01.02.02, 01.02.04. oraz z poleceniami Inzyniera.
Przed rozpoczeciem robdt, wyznaczona zostanie trasa i punkty wysokosciowe wraz ze wszystkimi zmianami,
zatwierdzonymi przez Inzyniera, Przed rozpoczgciem robot Wykonawca dokona obmiaru terenu po zdjeciu
warstwy humusu.

5.2.2. Odwodnienie wykopéw

Technologia wykonywania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania
robét ziemnych. Wykonanie wykopéw powinno postepowa¢ w kierunku podnoszenia sie niwelety. W czasie
robét ziemnych nalezy zachowa¢ odpowiedni spadek podtuzny i nada¢ przekrojom poprzecznym spadki
umozliwiajace szybki odptyw wéd z wykopu. Spadek poprzeczny nie powinien by¢ mniejszy niz 4% w
przypadku gruntow spoistych i 2% w przypadku gruntéw niespoistych. Nalezy uwzgledni¢ ewentualny wptyw
kolejnosci i sposobu odspajania gruntéw oraz terminéw wykonywania innych robét na spetnienie wymagan
dotyczacych prawidtowego odwodnienia wykopu w czasie postepu robot ziemnych.

Niezaleznie od budowy urzadzen stanowigcych elementy systeméw odwadniajacych ujetych w Dokumentacji
Projektowej, Wykonawca powinien, wykonaé urzadzenia, ktére umozliwiaja odprowadzenie wod gruntowych

i opadowych poza obszar robét ziemnych tak, aby zabezpieczy¢ grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem.

52.3. Wymagania dotyczqce zaggszezenia i nosnosci gruntu

Zageszczenie gruntu w wykopach i miejscach zerowych robét ziemnych powinno spetnia¢ wymagania dotyczace
minimalnej wartosci i wskaznika zageszezenia (1), podanego w tablicy 1.

Tablica 1. Minimalne wartosei wskaznika zageszczenia w wykopach i miejscach zerowych robot
ziemnych
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kategoria ruchu kategoria ruchu
Strefa k

PORL SUERUSH KR3-KR6 KR1-KR2
Gérna warstwa o gruboéci 20 cm 1,00 1,00

Na _gh;bokqsm (?d _20 do 50 cm od 1,00 0,97
powierzchni robét ziemnych

Dodatkowo mozna sprawdzi¢ noéno$¢ warstwy gruntu na powierzchni robot ziemnych na podstawie pomiaru
wtdornego modutu odksztatcenia E; zgodnie z PN-02205:1998.

Przyjmuje sig wartoé¢ wskaznika odksztalcenia Iy, okre$lonego wg PN-S-02205 (zafacznik B), rownego
stosunkowi modutéw zageszczenia wtérnego E, do pierwotnego E, o wartosci tego stosunku < 2,2. Modut
odksztaicenia nalezy wyznaczy¢ dla przyrostu obciazenia od 0,05 MPa do 0,15 MPa przy zastosowaniu plyty
VS8 o $rednicy 300 mm. Koficowe obcigzenie powinno wynosié 0,25 MPa.

Jezeli grunty rodzime w wykopach i miejscach zerowych nie speiniaja wymaganego wskaznika zaggszczenia, to
przed utozeniem konstrukcji nawierzchni nalezy je doggsci¢ do wartosci I; podanych w tablicy 1.

Jezeli wartosci wskaznika zageszczenia okreslone w tablicy 1 nie mogg by¢ osiagniete przez bezposrednie
zagegszczanie gruntow rodzimych, to nalezy podjac Srodki w celu ulepszenia gruntu podtoza, umozliwiajacego
uzyskanie wymaganych wartoéci wskaznika zageszczenia.

5.2.4. Rowy

Rowy boczne (drogowe) powinny by¢ wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows. Szerokos¢ dna
i glebokoéé rowu nie mogg réznic sig od wymiaréw projektowanych o wigcej niz £5 cm.

5.2.5. Wykonywanie wykopoéw fundamentowych

Metoda wykonywania robdt ziemnych powinna by¢ dobrana w zaleznosci od wielkosci robét,
glebokosci wykopu, uksztattowania  terenu, rodzaju gruntu oraz posiadanego sprzetu mechanicznego.
Wykopy powinny by¢ wykonywane w takim okresie , zeby po ich zakonczeniu mozna bylo
natychmiast przystapi¢ do wykonywania przewidzianych w nich robét i szybko zlikwidowaé wykopy
przez ich zasypanie.

Zaleca sig wykonywanie wykopdw szerokoprzestrzennych recznie do glebokosci nie wiekszej niz
2,0 m, a koparkg do 4,0 m.

Przy giebokosci wykopéw powyzej 4,0 m nalezy wykonywa¢  stopniami (pigtrami) z tym, ze dla
kazdego stopnia  powinnien by¢ urzadzony wyjazd dla $srodkow transportowych  oraz przewidziane
odprowadzenie wody uniemozliwiajace  splywanie jej na stopnie potozone nizej.

Wykonywanie wykopow ponizej poziomu woéd gruntowych bez  odwodnienia wgtebnego jest
dopuszczalne tylko do gtebokosci 1,0 m ponizej poziomu piezometrycznego wod gruntowych.

Sciany wykopéw winny by¢ zabezpieczone na czas rob6t. W szczegdlnosci zabezpieczenie moze polegaé
na:

- stosowaniu bezpiecznego pochylenia skarp;

- podparciu lub rozparciu $cian wykopdw;

- stosowaniu $cianek szczelnych.

5.2.6. Bezpieczne nachylenie §cian wykopdéw

Dopuszcza sig stosowanie nastgpujacych bezpiecznych  nachylen skarp:

-w gruntach spoistych w stanie zwartym i  polzwartym (gliny, ily) - nachylenie 2 : 1

-w gruntach matospoistych istabych gruntach spoistych w  stanie zwartym i potzwartym oraz w
rumoszach wietrzelinowych gliniastych - nachylenie 1 : 1,25

-w gruntach sypkich - nachylenie 1 : 1,5

W wykopach ze skarpami o nachyleniu bezpiecznym powinny by¢ stosowane nastgpujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi skarpy na szerokosci rownej 3-krotnej gigbokosci wykopu,
powierzchnia powinna mieé odpowiednie spadki umozliwiajajace tatwy odptyw wéd opadowych od krawedzi
wykopu;
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- naruszenie stanu naturalnego gruntu dna wykopu oraz skarp wykopu np. przez rozmycie przez
wody opadowe, powinno by¢é usuwane z zachowaniem  bezpiecznych nachylen w przypadku
skarp.

Stan skarp wykopow nalezy sprawdza¢ okresowo w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych zmiennych
czynnikéw (opady atmosferyczne, mréz itp.).

Dopuszcza si¢ wykopy o Scianach pionowych bez podparcia lub rozparcia w przypadkach , gdy nie wystepuja
wody gruntowe i teren przy krawedziach wykopu nie jest obcigzony w pasie o szerokosci réwnej co
najmniej glebokosci wykopu oraz w gruntach:

- spoistych (gliny, ity) do gtebokoéci 1,5 m;

- mafospoistych ( piaski gliniaste, pyly, lessy) - do glebokosci 1,25 m.

5.2.7. Ruch budowlany

Nie nalezy dopuszczac ruchu budowlanego po dnie wykopu o ile grubodé warstwy gruntu (naktadu) powyzej
rzednych robét ziemnych jest mniejsza niz 0,3 metra.

Z chwilg przystapienia do ostatecznego profilowania dna wykopu dopuszcza si¢ po nim jedynie ruch pojazdow,
ktére nie spowoduja uszkodzen powierzchni korpusu.

Naprawa uszkodzeri powierzchni robét ziemnych, wynikajacych z niedotrzymania podanych powyzej
warunkéw obcigza Wykonawce robét ziemnych.

5:3 ODKLAD

Grunty z wykopdw, nie nadajace sig do wbudowania w nasyp nalezy, staraniem Wykonawcy, odwiez¢é na
odkiad. Lokalizacje odktadu nalezy uzgodnié¢ z Inzynierem i wiascicielem terenu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogoblne zasady kontroli jakodci rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt. 6.

6.2. BADANIA I POMIARY W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT ZIEMNYCH
6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia

Sprawdzenie odwodnienia korpusu ziemnego polega na kontroli zgodnoéci z wymaganiami specyfikacji
okre$lonymi w pkcie 5 oraz z Dokumentacjg Projektows.

Szczegblng uwage nalezy zwrécié na:

—  wiladciwe ujecie i odprowadzenie waod opadowych,

—  wiasciwe ujecie i odprowadzenie ewentualnych wysigkdw wodnych.

6.2.2. Kontrola wykonania wykopéw

Sprawdzenie wykonania wykopow polega na kontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami okreslonymi w
niniejszej specyfikacji pkt 5.2 oraz w Dokumentacji Projektowe;j.

W czasie kontroli szczegblng uwagg nalezy zwrécic na:

a) odspajanie gruntéw w sposéb nie pogarszajacy ich wiasciwosci,

b) =zapewnienie stateczno$ci skarp,

c) odwodnienie wykopéw w czasie wykonywania robét i po ich zakonczeniu,

d) dokfadno$¢ wykonania wykopdw (usytuowanie i wykoriczenie),

e) zaggszczenie gornej strefy korpusu w wykopie wedtug wymagan okreslonych w pkt 5.2.3.

6.3. BADANIA DO ODBIORU KORPUSU ZIEMNEGO
6.3.1. Czestotliwo$c oraz zakres badan i pomiaréw
Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiardow do odbioru korpusu ziemnego podaje tablica 2.

Tablica 2 Czestotliwo$é oraz zakres badan i pomiaréw wykonanych robét ziemnych

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwo$é badai i pomiaréw

-

Pomiar szerokodci korpusu Pomiar tasma, szablonem, fata o diugoéci 3 m i poziomnica lub

Pomiar szerokosci dna rowow niwelatorem, w odstepach co 200 m na prostych, w punktach

Pomiar pochylenia skarp gtéwnych fuku, co 100 m na fukach o R=100m co 50 m na

1

2

3

4 Pomiar réwnosci powierzchni korpusu | tukach o R <100 m oraz w miejscach, ktére budzg watpliwosci
D.02.01.01 str. 28




5 Pomiar réwnoSci skarp

6 Pomiar rzgdnych powierzchni korpusul Pomiar niwelatorem co 20 m na prostych i co 10 m na tukach.

Ziemnego

7 Pomiar spadku podtuznego| Pomiar niwelatorem rzednych w odstgpach co 200 m oraz
powierzchni korpusu lub dna rowu w punktach watpliwych

8 Badanie zageszczenia gruntu Wskaznik zageszczenia okre$la¢ nie rzadziej niz w trzech

punktach na 1000 m* warstwy

6.3.2. Szeroko$¢ korpusu ziemnego

Szerokosé korpusu ziemnego nie moze roznic sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £10 cm.

6.3.3. Szeroko$¢ dna rowow

Szeroko$¢ dna rowdw nie moze réznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz £5 cm.

6.3.4. Pochylenie skarp

Pochylenie skarp nie moze rézni¢ si¢ od pochylenia projektowanego o wigcej niz 10% warto$ci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Rdwnoéé korony korpusu

Nieréwnosci powierzchni korpusu ziemnego mierzone fata 3-metrowa, nie moga przekraczaé 3 cm.

6.3.6. Rownosc skarp

Nierdwnos¢ skarp, mierzone tatg 3-metrowa, nie moga przekraczaé £10 cm.

6.3.7. Rzedne powierzchni korpusu ziemnego

Rzedne powierzchni korpusu ziemnego nie moga rézni¢ sie od rzednych projektowanych o wigcej niz +1 cm i -
3 cm,

6.3.8. Spadek podluzny korony korpusu lub dna rowu

Spadek podtuzny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez pomiar niwelatorem
rzednych wysokosciowych, nie moze dawac roznic, w stosunku do rzednych projektowanych, wigkszych niz -3
cm lub +1 cm.

6.3.9. Zageszezenie gruntu

Wskaznik zageszczenia gruntu okreslony zgodnie z BN-77/8931-12 powinien by¢ zgodny z zatozonym dla
odpowiedniej kategorii ruchu. W przypadku gruntéw, dla ktérych nie mozna okresli¢ wskaznika zaggszczenia
nalezy okresli¢ wskaznik odksztatcenia Iy, zgodnie z norma PN-5-02205:1998.

7: OBMIAR ROBOT
7..  OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT
Ogoblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2 JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostke obmiarowa jest:
a) 1 m?® (metr szescienny) wykonania robét w wykaopach, z przewiezieniem na nasyp lub odkiad,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT
Ogdlne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 8.
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Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 , Wymagania og6lne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena | m® wykonania robét ziemnych wg pkt 7.2.a obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze, w tym obmiar terenu po zdjeciu warstwy humusu,

- wykonanie wykopu z transportem urobku na nasyp lub odkfad, obejmujace: odspojenie,
przemieszczenie, zatadunek, przewiezienie i wytadunek oraz ewentualne rozplantowanie urobku na
odkiadzie,

- odwodnienie wykopu na czas jego wykonywania,

- profilowanie dna wykopu i skarp,

- zageszczenie powierzchni wykopu,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w ST,

- wykonanie, a nastgpne rozebranie drég dojazdowych,

- rekultywacje terenu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

1. PN-8-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntéw.

3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnoéci biernej.
4

. PN-EN 933-8:2001 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czes$é 8. Ocena zawartosci drobnych

czgstek. Badanie wskaZnika piaskowego. Zatacznik A.

5. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podioza przez obciazenie ptyta.

6. BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie probek gruntéw do celéw drogowych
i lotniskowych.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu.

8. BN-76/8950-03 Badania hydrologiczne. Obliczanie wspdtczynnika filtracji gruntéw sypkich na
podstawie uziarnienia i porowatosci.

9.PN-EN 10248-2 Grodzice walcowane na goraco ze stali niestopowych - Tolerancje ksztattow i
wymiarow.

10. PE-EN 12063 Wykonawstwo specjalnych robét geotechnicznych — Scianki szczelne.

10.2. INNE DOKUMENTY

11. Normy i materiaty wyszczegdlnione w PN-8-02205.
12. Katalog Typowych Nawierzchni Drogowych

D.02.01.01 str.

30



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.02.03.01 Wykonanie nasypow

1. WSTEP
1.I.  PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania nasypéw w ramach przebudowy mostu
przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewngtrznej.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA SPECYFIKACJI

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.  ZAKRES ROBOT OBJETYCH SPECYFIKACJA

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji okreslaja wymagania dla robot ziemnych w nasypach oraz na poszerzeniu
nasyp6w przewidzianych do wykonania wg lokalizacji podanej w Dokumentacji Projektowe;.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

1.4.1.  Nasyp — budowla wykonana w gruncie lub z gruntu albo rozdrobnionych odpadéw przemystowych,
spetniajgca warunki statecznosci i odwodnienia oraz przyjmujaca obcigzenia od $rodkéw transportowych i
urzadzen na korpusie drogowym.

1.42. Wysoko$é nasypu — rdznica rzednej terenu i rzednej robét ziemnych, wyznaczonych w osi nasypu.

1.4.3. Ukop - miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypow, potozone poza pasem robét ziemnych, lecz
w obrebie pasa robdt drogowych.

1.4.4. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania nasypéw, potozone poza pasem rob6t drogowych.

1.4.5. Podloze nawierzchni — grunt rodzimy lub nasypowy lezacy bezposrednio pod konstrukcjg nawierzchni do
glebokosci przemarzania, nie mniej jednak niz do gigbokosci 1 m od zaprojektowanej powierzchni robét
ziemnych.

1.4.6. Podloze budowli ziemnej (nasypu) — strefa gruntu rodzimego ponizej spodu budowli, w ktérej wiasciwosci
gruntu maja wplyw na projektowanie, wykonanie i eksploatacje budowli.

1.4.7. Skarpa — zewnetrzna umocniona boczna powierzchnia nasypu o ksztafcie i nachyleniu dostosowanym do
wiasciwoscei gruntu i lokalnych uwarunkowar.

1.4.8. Wskainik zageszczenia gruntu — wielko$é charakteryzujgca stan zaggszczenia gruntu, okre$lona wg wzoru:
Is = pd/ pds.
w ktérym:
pd - gestos$é objetosciowa szkieletu zaggszczonego gruntu (Mg/m*),
pds. - maksymalna ggsto$é objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona w
normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481, stuzaca do oceny zaggszczenia gruntu w robotach
ziemnych, badana zgodnie z norma BN-77/8931-12 (Mg/m®).

1.4.9.  Wskainik réznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujaca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych, okreslona
wg Wzoru:
U=4d60/d10
w ktérym:
d60 - $rednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d10 - $rednica oczek sita, przez ktore przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.10. Wskaznik odksztatcenia gruntu — wielkos¢ charakteryzujaca stan zaggszczenia gruntu, okreslona wg wzoru:
E
I, =—2%
E,
gdzie:
E, - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w pierwszym obciazeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205,
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E, - modut odksztatcenia gruntu oznaczony w powtdérnym obcigzeniu badanej warstwy zgodnie z PN-S-
02205.

1.4.11. Pozostate okreslenia sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i definicjami podanymi w D-M-
00.00.00. ,,Wymagania ogélne” pkt. 1.4,

15. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 1.5.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowa , Specyfikacjg i poleceniami Inzyniera

2, MATERIALY (GRUNTY)
2.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania
ogolne” pkt. 2.

22. OGOLNE ZASADY WYKORZYSTANIA GRUNTOW

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykop6éw powinny byé przez Wykonawce wykorzystane w maksymalnym
stopniu do budowy nasypéw. Grunty przydatne do budowy nasypdw moga by¢ wywiezione poza plac budowy tylko
wéweczas, gdy stanowia nadmiar objetosci robdt ziemnych albo na polecenie lub za zezwoleniem Inzyniera.
Jezeli grunty przydatne uzyskane przy wykonywaniu wykopéw nie bedace nadmiarem objetosci robdt ziemnych
zostaly za zgoda Inzyniera wywiezione przez Wykonawcg poza plac budowy z przeznaczeniem innym niz budowa
nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest obowigzany do dostarczenia réwnowazne;
objetodei gruntéw przydatnych ze Zrédet wiasnych, zaakceptowanych przez Inzyniera.

Grunt na do budowy korpusu drogowego (z dokopu) powinien by¢ kat.I-II (zwiry i mieszanki, piaski grube i
érednie), o odpowiednio zréznicowanych frakcjach. Wskaznik réznoziarnistosci powinien spetnia¢ warunek
wyrazony wzorem:

U=dg/d 0>3

2.3. Wykonawca ma obowiazek biezacej Kontroli i oceny warunkdw gruntowych w trakcie wykonywania wykopdw,
celem potwierdzenia ich przydatnoéci do budowy nasypow, zgodnie z PN-8-02205, badz tez usuniecia z podioza
i przewiezienia na odktad.

3 SPRZET
3.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne™ pkt. 3.

3.2, SPRZET DO ZAGESZCZANIA

Sprzet uzywany do zageszczania powinien uzyska¢ akceptacje InZyniera.

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
wiadciwosci gruntu, zaréwno w miejscach jego naturalnego zalegania, jak tez w czasie odspajania, transportu,
wbudowania i zaggszczania.

Dobér sprzetu zageszczajacego zalezy od rodzaju gruntu i grubosci zaggszczanej warstwy. Dobdr sprzgtu
zageszczajacego Wykonawca ustali doswiadczalnie przed przystapieniem do wykonywania nasypéw. Kazdy inny
rodzaj sprzetu zageszczajacego zaproponowany przez Wykonawce powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

4, TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogolne” pkt. 4.

4.2. TRANSPORT GRUNTU

Wybdr srodkéw transportu oraz metod transportu powinien by¢ dostosowany do kategorii gruntu (materiatu), jego
objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz od odlegtosci transportu.
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Wykonawca ma obowiazek zorganizowania transportu z uwzglednieniem wymogéw bezpieczefistwa zaréwno

w obrebie pasa drogowego, jak i poza nim. Przy ruchu po drogach publicznych érodki transportu powinny spetniaé¢
wymagania podane w D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogdlne”.

Zwigkszenie odlegtosci transportu ponad warto$ci zatwierdzone nie moze by¢ podstawg roszczein Wykonawcy,
dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwigkszone odlegtosci nie zostaly wezedniej zaakceptowane na
piémie przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1, OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT
Ogélne zasady wykonania robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

52, GRUNTY Z DOKOPU

Miejsce dokopu wybrane przez Wykonawce powinno by¢ zaakceptowane przez Inzyniera. Pozyskiwanie gruntu

z dokopu moze rozpoczac si¢ dopiero po pobraniu prébek i zbadaniu przydatnosci zalegajacego gruntu do budowy
nasypoéw oraz po wydaniu zgody na pi$mie przez Inzyniera. Gigbokos¢ na jaka nalezy ocenié przydatno$é gruntu
powinna by¢ dostosowana do wielkodci gruntu pozyskiwanego z dokopu. Dokop musi mie¢ wymagane prawem
zezwolenie na jego eksploatacje.

5.3 WYKONANIE NASYPOW

5.3.1. Przygotowanie podloza w obrebie podstawy nasypu

Przed przystapieniem do wykonywania nasypu nalezy w obrebie jego podstawy zakoriczy¢ roboty przygotowawcze,
okreslone w Dokumentacji Projektowej oraz w ST D-01.01.01., D-01.02.01., D-01.02.02.,
D-01.02.04.

5.3.2. Zageszczenie gruntu i nosnosé w podlozu nasypu

Wykonawca powinien skontrolowac wskaznik zaggszczenia gruntow rodzimych, zalegajacych w strefie podioza
nasypu, do glebokosci 0,5 m od powierzchni terenu. Jezeli wartosé wskaznika zageszczenia jest mniejsza niz
okreslona w tablicy 1, Wykonawca powinien dogesci¢ podioze tak, aby powyzsze wymaganie zostato spelnione.

Tablica 1. Minimalne warto$ci wskaZnika zageszczenia dla podloza nasypéw do glebokosci 0,5 m od
powierzchni terenu
Naiovid Kosci kategoria ruchu kategoria ruchu
+BT 0 YOI, 1 KR3-KR6 KRI1-KR2
do2 0,97 0,95
ponad 2 0,97 0,95

5.3.3. Zasady wykonania
5.3.3.1. Ogolne zasady wykonywania nasypéw

Nasypy powinny by¢ wznoszone przy zachowaniu przekroju poprzecznego i profilu podtuznego, ktére okreslono w

Dokumentacji Projektowej, z uwzglgdnieniem ewentualnych zmian wprowadzonych zawczasu przez Inzyniera.

W celu zapewnienia statecznodci nasypu i jego réwnomiernego osiadania nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad

(okre$lonych w PN-S-02205):

a) Nasypy nalezy wykonywac metoda warstwowa, z gruntéw przydatnych do budowy nasypow. Nasypy powinny
by¢ wznoszone réwnomiernie na catej szerokoscei.

b) Grubos¢ warstwy w stanie luZnym powinna by¢ odpowiednio dobrana w zaleznosci od rodzaju gruntu i sprzetu
uzywanego do zageszczania. Przystapienie do wbudowania kolejnej warstwy nasypu moze nastapi¢ dopiero po
stwierdzeniu przez Inzyniera prawidtowego wykonania warstwy poprzedniej.

c) Grunty o roznych wlasciwosciach nalezy wbudowywaé w oddzielnych warstwach, o jednakowej grubosci na
calej szerokosci nasypu. Grunty spoiste nalezy wbudowywa¢ w dolne, a grunty niespoiste w gérne warstwy
nasypu.
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d)  Warstwy gruntu przepuszczalnego nalezy wbudowywac poziomo, a warstwy gruntu mato przepuszczalnego (o
wspotezynniku K, < 10 m/s) ze spadkiem gornej powierzchni okoto 4 % + 1 %. Kiedy nasyp jest budowany w
terenie ptaskim spadek powinien by¢ obustronny, gdy nasyp jest budowany na zboczu spadek powinien by¢
jednostronny, zgodny z jego pochyleniem. Uksztattowanie powierzchni warstwy powinno uniemozliwiaé
lokalne gromadzenie si¢ wody.

e) Jezeli w okresie zimowym nastgpuje przerwa w wykonywaniu nasypu, a gérna powierzchnia jest wykonana
z gruntu spoistego, to jej spadki poprzeczne powinny by¢ uksztattowane ku osi nasypu, a woda odprowadzona
poza nasyp z zastosowaniem $cieku. Takie uksztalttowanie gérnej powierzchni gruntu spoistego zapobiega
powstaniu potencjalnych powierzchni poslizgu w gruncie tworzacym nasyp.

f)  Gorng warstwg nasypu, o grubosci co najmniej 0,5 m nalezy wykonaé z gruntdw niewysadzinowych,

o wskazniku wodoprzepuszczalnosci Ko 2 6,0 m/dobe i wskazniku réznoziarnisto$ci co najmniej 5.

g)  Grunt przywieziony w miejsce wbudowania powinien byé¢ bezzwitocznie wbudowany w nasyp. Inzynier moze

dopusci¢ czasowe skfadowanie gruntu, pod warunkiem jego zabezpieczenia przed nadmiernym zawilgoceniem.

5.3.3.2. Wykonanie nasypéw nad przepustami

Nasypy w obrebie przepustéw nalezy wykonywac jednoczesnie z obu stron przepustu z jednakowych, dobrze
zageszczonych poziomych warstw gruntu.

5.3.3.3. Wykonywanie nasypow w okresie deszczéw

Wykonywanie nasypow nalezy przerwac, jezeli wilgotno$¢ gruntu przekracza wartos¢ dopuszczalna, to znaczy jest
wigksza od wilgotnosci optymalnej o wigcej niz 10 % jej wartosci.

Na warstwie gruntu nadmiernie zawilgoconego nie wolno uktadaé nastepnej warstwy gruntu.

Osuszenie mozna przeprowadzi¢ w sposdb mechaniczny lub chemiczny, poprzez wymieszanie z wapnem palonym
albo hydratyzowanym.

W celu zabezpieczenia nasypu przed nadmiernym zawilgoceniem, poszczegélne jego warstwy oraz korona nasypu po
zakonczeniu robét ziemnych powinny by¢ rowne i mie¢ spadki potrzebne do prawidtowego odwodnienia.

W okresie deszczowym nie nalezy pozostawia¢ nie zageszczonej warstwy do dnia nastgpnego. Jezeli warstwa gruntu
niezaggszczonego ulegta przewilgoceniu, a Wykonaweca nie jest w stanie osuszy¢ jej i zaggsci¢ w czasie
zaakceptowanym przez Inzyniera, to moze on nakaza¢ Wykonawcy usunigcie wadliwej warstwy.

5.3.3.4. Wykonywanie nasypéw w okresie mrozow

Niedopuszczalne jest wykonywanie nasypdw w temperaturze, przy ktérej nie jest mozliwe osiagnigcie w nasypie
wymaganego wskaznika zageszczenia gruntéw.

Nie dopuszcza sie wbudowania w nasyp gruntéw zamarznietych lub gruntéw przemieszanych ze $niegiem lub lodem.
W czasie duzych opadéw $niegu wykonywanie nasypéw powinno by¢ przerwane. Przed wznowieniem prac nalezy
usunac $nieg z powierzchni wznoszonego nasypu.

Jezeli warstwa niezageszczonego gruntu zamarzta, to nie nalezy jej przed rozmarznigciem zageszcza¢ ani uktadac na
niej nastepnych warstw.

5.3.4. Zageszczenie gruntu

5.3.4.1. Ogolne zasady zaggszczania gruntu

Kazda warstwa gruntu jak najszybciej po jej roztozeniu powinna by¢ zageszezona z zastosowaniem sprzgtu
odpowiedniego dla danego rodzaju gruntu oraz wystgpujacych warunkow.
Roztozone warstwy gruntu nalezy zageszcza¢ od krawedzi nasypu w kierunku jego osi.

5.3.4.2. Grubos¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy zageszczonego gruntu oraz liczbe przej$¢ maszyny zageszczajacej zaleca sig okreslic
do$wiadczalnie dla kazdego rodzaju gruntu i typu maszyny, zgodnie z zasadami podanymi w pkt 5.3.4.6.

5.3.4.3. Wilgotnos¢ gruntu

Wilgotnos¢ gruntu w czasie zageszczania powinna by¢ réwna wilgotnosci optymalnej, z tolerancja:

a)  w gruntach niespoistych +2%

b)  w gruntach malo i $rednio spoistych +0%,-2%

Sprawdzenie wilgotnosci gruntu nalezy przeprowadza¢ laboratoryjnie, z czgstotliwoscia okreslona w pktach 6.3.2 i
6.3.3.

5.3.4.4. Wymagania dotyczace zaggszczenia
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W zaleznosci od uziarnienia stosowanych materiatéw, zageszczenie warstwy nalezy okresla¢ za pomocg oznaczenia
wskaznika zageszczenia lub pordwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia.

Kontrolg zageszczenia na podstawie pordwnania pierwotnego i wtérnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie
z normg PN-5-02205:1998, nalezy stosowa¢ tylko dla gruntéw gruboziarnistych, dla ktorych nie jest mozliwe
okreslenie wskaznika zaggszczenia I, wedtug BN-77/8931-12.

Wskaznik zageszczenia gruntéw w nasypach, okreélony wedtug normy BN-77/8931-12, powinien na catej szerokosci
korpusu spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2.

Tablica 2. Minimalne warto$ci wskaZnika zageszezenia gruntu w nasypach
kategoria ruchu kategoria ruchu
Strefa korpusu KR3.KR6 KRI-KR2
Gorna warstwa o grubosei 20 cm 1,00 1,00

Nizej lezace warstwy nasypu do
gtebokosci od powierzchni robdt
ziemnych:

- 02dol12m 1,00 0,97

Warstwy nasypu na gtebokosci od
powierzchni robot ziemnych ponizej:
- 12m 0,97 0,95

Jako zastgpcze kryterium oceny wymaganego zageszczenia gruntéw, dla ktdrych trudne jest pomierzenie wskaznika
zageszezenia, przyjmuje si¢ warto$é wskaznika odksztatcenia I okrelonego zgodnie z normg
PN-5-02205:1998.
Wskaznik odksztatcenia nie powinien by¢ wiekszy niz:
a) dla zwiréw, pospdtek i piaskdw
- 2,2 przy wymaganej wartosci I;> 1,0,
— 2,5 przy wymaganej wartosei [ < 1,0,
b) dla gruntéw drobnoziarnistych o réwnomiernym uziarnieniu (pytéw, glin pylastych, glin zwigztych, itéw —2,0,
c) dla gruntéw réznoziarnistych (zwirdw gliniastych, pospotek gliniastych, pytow piaszczystych, piaskow
gliniastych, glin piaszczystych, glin piaszczystych zwigztych) — 3,0.
Jezeli badania kontrolne wykaza, ze zageszczenie warstwy nie jest wystarczajace, to Wykonawca powinien spulchnié
warstwe, doprowadzi¢ grunt do wilgotnosci optymalnej i powtornie zagesci¢. Jezeli powtérne zageszczenie nie
spowoduje uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia. Wykonawca powinien usungé warstwe i wbudowaé
nowy materiat, o ile Inzynier nie zezwoli na ponowienie préby prawidtowego zageszczenia warstwy.

5.3.4.5. Dokfadno$¢ wykonywania nasypéw

Przy wykonywaniu nasypéw obowigzuja nastepujace wymagania:

—  szerokos¢ nasypu nie moze ré6zni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 10 cm a krawedzie korony nie
powinny mie¢ wyraznych zatamarn,

—  rzedne robdt ziemnych w stosunku do projektowanych nie moga przekraczaé¢ + 1 cm i—3 cm,

—  pochylenie poprzeczne gérnej powierzchni nasypu z tolerancja = 1 % w stosunku do projektu,

—  pochylenia skarp nasyp6éw nie moga réznié si¢ od projektowanych o wiecej niz = 10 % ich wartosci wyrazonej
tangensem kata,

~  wybrzuszenia i wklesnigcia skarpy nie moga by¢ wigksze niz 10 cm przy pomiarze tatg 3 m,

- spadek podtuzny powierzchni korpusu ziemnego lub dna rowu, sprawdzony przez pomiar niwelatorem rzgdnych
wysokosciowych, nie moze dawac rdznic, w stosunku do rzednych projektowanych, wigkszych niz—3 cm lub +
1 ecm.

Styk dwoch przylegtych czesci nasypu wykonanych z réznorodnych gruntéw wykonaé przy pomocy stopni.

5.3.4.6. Probne zaggszczenie

O wykonaniu odcinka do$wiadczalnego zdecyduje Inzynier.
Odcinek do$wiadczalny dla prébnego zageszczenia gruntu o minimalnej powierzchni 300 m*, powinien by¢
wykonany na terenie oczyszczonym z gleby, na ktérym ukfada si¢ grunt czterema pasmami o szerokosci od 3,5 do 4,5

"
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m kazde. Poszczeg6lne warstwy uktadanego gruntu powinny mie¢ w kazdym pasie inng grubo$é z tym, ze wszystkie
muszg miesci¢ si¢ w granicach wlasciwych dla danego sprzgtu zageszczajacego. Wilgotnoéé gruntu powinna

by¢ réwna optymalnej z tolerancja podang w pkcie 5.3.4.3. Grunt utozony na poletku wedtug podanej wyzej zasady
powinien by¢ nastgpnie zaggszczony, dopuszczajgc stosowanie innych, szybkich metod pomiaru (sonda izotopowa,
ugieciomierz udarowy po ich skalibrowaniu w warunkach terenowych).

Oznaczenie wskaznika zageszczenia nalezy wykona¢ co najmniej w 4 punktach, z ktdrych co najmniej 2 powinny
umozliwi¢ ustalenie wskaznika zaggszczenia w dolnej czgsci warstwy. Na podstawie poréwnania uzyskanych
wynikéw zaggszczenia z wymaganiami podanymi w pkcie 5.3.4.4 dokonuje sie wyboru sprzetu i ustala sie potrzebna
liczbe przejsc oraz grubosé warstwy rozkfadanego gruntu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt. 6.

6.2. SPRAWDZENIE JAKOSCI WYKONANIA NASYPOW
6.2.1. Rodzaje badan i pomiaréw

Sprawdzenie wykonania nasypéw polega na kontrolowaniu zgodnoéci z wymaganiami okre§lonymi w pktach
niniejszej specyfikacji, w dokumentacji projektowej i ST.

Szczegdlna uwage nalezy zwrdcié na:

a) badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypéw,

b) badania prawidtowosci wykonania poszczegdlnych warstw nasypu,

c) badania zaggszczenia nasypu,

d) pomiary ksztattu nasypu,

e) odwodnienie nasypu.

6.2.2. Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypdéw

Badania przydatnosci gruntéw do budowy nasypu powinny by¢ przeprowadzone na prébkach pobranych z kazdej

partii przeznaczonej do wbudowania w korpus ziemny, pochodzacej z nowego 7Zrédfa, jednak nie rzadziej niz jeden

raz na 3000 m*. W kazdym badaniu nalezy okreslié¢ nastepujace wiasciwosci:

—  skifad granulometryczny, wg PN-B-04481:1988,

- zawartos¢ czeSci organicznych, wg PN-B-04481:1988, (I, < 2%),

—  wilgotno$¢ naturalna, wg PN-B-04481:1988,

- wilgotnos¢ optymalna i maksymalng gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego, wg PN-B-04481:1988,

- granicg ptynnosci, wg PN-B-04481:1988, (W, < 35% dla gruntow spoistych wbudowywanych w dolne warstwy
nasypow),

—  kapilarno$¢ bierna, wg PN-B-04493:1960,

—  wskaznik piaskowy, wg BN-64/8931-01.

6.2.3. Badania kontrolne prawidlowo$ci wykonania poszezegdlnych warstw nasypu

Badania kontrolne prawidiowosci wykonania poszczeg6lnych warstw nasypu polegaja na sprawdzeniu:

a) prawidtowodci rozmieszczenia gruntéw o réznych wiasciwoéciach w nasypie,

b) odwodnienia kazdej warstwy,

¢) grubosc kazdej warstwy i jej wilgotnosci przy zaggszczaniu; badania nalezy przeprowadzié nie rzadziej niz
jeden raz na 500 m? warstwy,

d)  przestrzegania ograniczen okreslonych w pktach 5.3.3.3 i 5.3.3.4, dotyczacych wbudowania gruntéw w okresie
deszczow i mrozow.

6.2.4. Sprawdzenie zageszezenia nasypu oraz podloza nasypu

Sprawdzenie zaggszczenia nasypu oraz podioza nasypu polega na skontrolowaniu zgodnosci wartosci wskaznika
zageszczenia I, lub stosunku modutéw odksztatcenia z warto$ciami okreslonymi w pkt 5.3.4.4. Do biezacej kontroli
zageszczenia dopuszcza sie aparaty izotopowe.

Oznaczenie wskaznika zageszczenia I powinno by¢ przeprowadzone wedtug normy BN-77/8931-12, oznaczenie
modutéw odksztatcenia wedtug normy PN-S-02205:1998.

Zageszczenie kazdej warstwy nalezy kontrolowaé nie rzadziej niz:

- jeden raz w trzech punktach na 1000 m” warstwy, w przypadku okre$lenia wartosci I,

D.02.03.01 str. 36



~  jeden raz w trzech punktach na 2000 m* warstwy, w przypadku okreslenia pierwotnego i wtdrnego modutu
odksztafcenia.

Wyniki kontroli zaggszczenia robot Wykonawca powinien wpisywa¢ do dokumentéw laboratoryjnych. Prawidtowosé

zageszezenia konkretnej warstwy nasypu lub podtoza pod nasypem powinna by¢ potwierdzona przez Inzyniera

wpisem w dzienniku budowy.

6.2.5. Pomiary ksztaltu nasypu

Pomiary ksztattu nasypu obejmujg kontrole:

~  prawidfowoéci wykonania skarp,

- szeroko$¢ korony korpusu.

Sprawdzenie prawidtowo$ci wykonania skarp polega na skontrolowaniu zgodnosci z wymaganiami dotyczacymi
pochylen i doktadno$ci wykonania skarp, okreslonymi w Dokumentacji Projektowej i ST.

Sprawdzenie szerokosci korony korpusu polega na poréwnaniu szeroko$ci korony korpusu na poziomie
wykonywanej warstwy nasypu z szerokoscia wynikajaca z wymiaréw geometrycznych korpusu, okreslonych w
Dokumentacji Projektowe;j.

6.2.6. Czestotliwoé¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru korpusu ziemnego podano w ST D-02.01.01 tablica 2.
% OBMIAR ROBOT

7.1.  OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D.M.00.00.00 ,, Wymagania ogdlne”, pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarows jest:
a) 1 m’ (metr szescienny) wykonania rob6t w nasypach z gruntu uprzednio przywiezionego z wykopdow na trasie,
b) 1 m’® (metr szescienny) wykonania robét w nasypach z gruntu dowiezionego z dokopu.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektows, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania, z zachowanymi tolerancjami wg pkt 6, daly wyniki pozytywne

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST DM.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2, CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena 1 m® wykonania rob6t ziemnych w nasypach wg pkt 7.2 a i b obegjmuje:

- prace pomiarowe i oznakowanie robot,

- wbudowanie gruntu uzyskanego z wykopu na trasie, warstwami wraz z zageszczeniem zgodnie
z wymaganiami ST,

- pozyskanie gruntu z dokopu (zakup), jego odspojenie i zatadunek na érodki transportowe,

- transport gruntu z dokopu na miejsce wbudowania,

- wbudowanie dostarczonego gruntu w nasyp,

- zaggeszezenie gruntu,

- profilowanie powierzchni nasypu, rowéw i skarp z nadaniem im spadkéw i pochylen zgodnie Dokumentacja
Projektowa i ST,

- odwodnienie terenu w czasie trwania robot,

- przeprowadzenie wymaganych przez ST badan laboratoryjnych, dotyczacych wlasciwosci wbudowanych
gruntdw i wskaznika zaggszczenia poszczeg6lnych warstw nasypu,

- rekultywacje dokopu i terenu przylegiego do drogi,

- wykonanie ewentualne drog dojazdowych na czas budowy a nastepnie ich rozebranie.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. NORMY

1. PN-S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.

2. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania prébek gruntow.

3. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

4. BN-64/8951-01 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego.

5. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza
przez obciazenie piyta.

6. BN-75/8931-03 Drogi samochodowe. Pobieranie prébek gruntow do celow drogowych i lotniskowych.

7. BN-77/8931-12 Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaZznika zageszczenia gruntu.

8. BN-76/8950-03 Badania hydrologiczne. Obliczanie wspétezynnika filtracji gruntdw sypkich na podstawie

uziarnienia i porowatosci.

10.2. INNE DOKUMENTY

9. Normy i materiaty wyszczegdlnione w PN-5-02205.
10. Katalog Typowych Nawierzchni Drogowych
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.05.03.07 Nawierzchnia z asfaltu lanego-warstwa $cieralna ’

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru warstwy $cieralnej |
z asfaltu lanego w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej
gminnej wewngtrznej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji Rob6t wymienionych w
punkcie 1.].

1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
i odbiorem warstwy z asfaltu lanego typu MA11 PMB 25/55-60 grubosci 6 cm ukfadanej na jezdni mostu.

1.4, Okre$lenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym skiadzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) — mieszanka mineralna z odpowiednig ilodcig asfaltu lub polimeroasfaltu,
wytworzona na gorgco, w okreslony sposéb, spefniajgca okreslone wymagania.

1.4.3. Asfalt lany — wbudowana mechanicznie mieszanka mineralno-asfaltowa o duzej zawartosci wypeiacza,
wytworzona w otaczarce lub kotle produkcyjnym, nie wymagajaca zageszczenia w czasie wbudowywania, spelniajaca
wymagania wobec asfaltu lanego wg ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010”.

1.4.4. Kategoria ruchu (KR) - obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych (100 kN) na
obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.5. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [1].

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét
Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 »Wymagania ogdlne” [1].

2. MATERIALY

2.1. Ogélne wymagania dotyczgce materialow

Ogélne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania
0g6lne”.

Przy wykonywaniu robét budowlanych mozna stosowaé¢ wytacznie wyroby budowlane, Jjezeli wyroby te zostaty
wprowadzone do obrotu zgodnie z przepisami Ustawy o wyrobach budowlanych.

2.2. Kruszywa
Kruszywa mineralne zgodne z wymaganiami PN-EN 13043 i ,WT-1 Kruszywa 2010 , tablice nr 19, 20, 21, 22.

Do uszorstnienia warstwy $cieralnej z asfaltu twardolanego, nalezy zastosowaé grys o uziarnieniu 2/5 lub 5/8 mm w
ilosci 2 kg/m” do 3 kg/m>.

2.3. Polimeroasfalt
Polimeroasfalt PMB 25/55 -60 wg PN-EN 14023,

2.4. Wypelniacz
Wypetniacz zgodny z wymaganiami PN-EN 13043 i ,,WT-1 Kruszywa 2010”.
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2.5. Material do uszczelnienia

Do wykonania uszczelnienia nalezy stosowac topliwa taSme samoprzylepna lub lepiszcze asfaltowe. Dla materiatu
Wykonawca przedstawi Polska Norme, aprobate techniczng wydana przez IBDIM lub europejska aprobate
techniczng oraz atest producenta,

2.6. Dostawa materialéw

Za dostawy materiatéw odpowiedzialny jest Wykonawca robét, zgodnie z ustaleniami okreslonymi w Specyfikacji
DM.00.00.00 ,,Wymagania Og6lne" [1].

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia ilociowego i jakosciowego odbioru dostaw poszczegdinych
asortymentéw materiatéw oraz ustalonych badai kontrolnych.

Pochodzenie i jakos¢ kruszywa powinny byé wezesniej zaaprobowane przez Inzyniera na podstawie wynikéw badan
kontrolnych wg pkt. 6.

Zmiana producenta lepiszcza, jak i zmiana Zrédta pozyskania kruszyw w trakcie trwania robét, wymaga akceptacji
Inzyniera i wymaga opracowania nowej recepty na mieszanke betonu asfaltowego i jej zatwierdzenia.

2.7. Skladowanie material6w

2.7.1.Sktadowanie kruszyw

Sposob skladowania kruszyw powinien je zabezpieczaé przed zanieczyszczeniem i przemieszaniem z innymi
asortymentami materiatu kamiennego. Powierzchnia sktadowania powinna zapewnia¢ mozliwo$¢ zgromadzenia
materiatéw w ilodciach zabezpieczajacych ciaglosé produkeji.

Warunki skladowania, lokalizacja i parametry techniczne skfadowiska powinny uzyskaé akceptacje Inzyniera.

2.7.2. Skfadowanie wypelniacza

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skiadowiska powinny uzyskaé¢ akceptacje Inzyniera. Sposéb
skladowania musi zabezpieczaé przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczeniem. Wypetniacz nalezy
przechowywac w silosach stalowych w ilosciach zabezpieczajacych ciagtosé produkcji.

3. SPRZET

3.1. Ogélne wymagania dotyczgce sprzetu
Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogéIne”[1].

3.2. Sprzet do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twardolanego

Wykonawca przystepujacy do wykonania warstwy nawierzchni z asfaltu twardolanego powinien wykaza¢ sie

mozliwoscia korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- otaczarek,

- kottow transportowych wyposazonych w mieszadta i system podgrzewania z automatyczna regulacja temperatury,

- specjalistycznych ukfadarek do asfaltu lanego

- sprzgtu do rgeznego wykonczenia przy kraweznikach i urzadzeniach instalacyjnych (taczek, zelazek, gladzikéw,
fopat, szczotek itp.)

4., TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu
Og6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1]spki—4.

4.2, Transport materialow

4.2.1. Asfalt twardolany

Do transportu asfaltu twardolanego mozna stosowaé:

- kotly transportowe montowane na samochodach samowytadowczych,

—  samochody termosy z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system ogrzewczy. Asfalt nalezy przewozi¢
zgodnie z zasadami podanymi w PN-C-04024:1991[18].

4.2.2. Wypelniacz

Przechowywanie wypetniacza powinno by¢ zgodne z PN-S-96504:1961 [9].
Wypetniacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materiatéw sypkich, umozliwiajacych
roztadunek pneumatyczny.
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Wypetniacz workowany mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w spos6b zabezpieczony przed
zawilgoceniem.

4.2.3. Kruszywo

Skiadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem i
zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami. Zaleca sie, aby frakcje drobne kruszywa (ponizej 4
mm) byty przechowywane pod zadaszeniem. Warunki sktadowania oraz lokalizacja powinny byé wezesniej uzgodnione
z Inzynierem. Powierzchnia sktadowania powinna zapewniaé mozliwo$é zgromadzenia materiatéw w ilosciach
zabezpieczajgcych ciggtos¢ produkeji.

Warunki sktadowania, lokalizacja i parametry techniczne skladowiska powinny uzyskaé akceptacje Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonywania robét
Ogélne zasady wykonywania rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”[1]-pktsS.

5.2. Zasady wykenywania robét

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:
—  roboty przygotowawcze,

- projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej,

—  wytworzenie asfaltu twardolanego,

—  wbudowanie mieszanki

- roboty wykonczeniowe,

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robét nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
—  ustali¢ materiaty niezbedne do wykonania robét,

- okresli¢ kolejnosé, sposéb i termin wykonania robot.

5.4. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Projektowanie skiadu asfaltu lanego MA 11 i wiaciwosci zaprojektowanej mieszanki mineralno-asfaltowej wg ,,WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010”, punkt 8.2.6.

5.5. Produkeja i wbudowanie asfaltu lanego

Produkeja mieszanki asfaltu lanego wg ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2010” pkt. Nr 8.3. i wbudowanie wg ,WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008” pkt. Nr 8.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakoéci wykonania asfaltu lanego wg ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 20107 pkt. Nr 8.3. i wg ,WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2008" pkt. Nr 8.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robot
Ogdlne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1];-pkt7.

7.2. Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowg jest | m? (metr kwadratowy) okreslonej grubosci warstwy wigzacej z asfaltu lanego MA11 PMB
25/55-60.

8. ODBIOR ROBOT
Zasady odbioru robét wg ,,WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008” pkt. Nr 9.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci
Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1].
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9.2.Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostki obmiarowej obejmuje:

— Opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mineralno-asfaltowe;j,

- zakup, zatadunek, transport i sktadowanie na budowie niezbgdnych materiatéw

—  zakup i dostarczenie pozostatych czynnikéw produkcji,

—  prace pomiarowe,

— przygotowanie (oczyszczenie) podioza (izolacji) ,

— wykonanie warstwy wiazacej,

— wykonanie ziaczy,

— wykonanie badan kontrolnych wg pkt 6,

— oczyszczenie terenu robot,

Cena wykonania robét okreslonych niniejsza ST obejmuje réwniez:

— roboty tymczasowe, ktdre sa potrzebne do wykonania robot podstawowych, ale nie sg przekazywane
Zamawiajacemu i sa usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

—  prace towarzyszace, ktore sa niezbgdne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét tymczasowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych utrwalen na drogach publicznych, WT]1
Kruszywa 2010, Warszawa 2010

2. Nawierzchnie asfaltowe na drogach publicznych, WT-2 Nawierzchnie asfaltowe 2008, Warszawa 2008, WT-2
Nawierzchnie asfaltowe 2010, Warszawa 2010.

3. Ustawa o wyrobach budowlanych z 16 kwietnioa 2004 (Dz.U. z 2004r, nr 92, poz.881 z p6zn. Zm.)

4. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004r. w sprawie systemow oceny zgodnoéci, wymagan, jakie
powinny spetnia¢ jednostki uczestniczace w ocenie zgodnosci oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE. (Dz.U. 22004 r., nr 195, poz 2011)

5. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie deklarowania zgodnosci wyrobéw
budowlanych oraz sposob6w znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. z 2004r., nr 198, poz 2041).

6. Polskie Normy powotane w WT-1

7. Polskie Normy powotane w WT- 2
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.05.04.01a Nawierzchnia z mieszanki kruszywa niezwiazanego

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z
wykonaniem nawierzchni z mieszanki kruszywa niezwigzanego wykonywanej w ramach przebudowy mostu przez
rzekg Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrzne;.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robdt wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonaniem i
odbiorem warstwy nawierzchni gr. 25 z mieszanki kruszywa niezwigzanego 0-31,5 Cyg, tj. ziarnistego materiatu o
okreslonym skiadzie, w procesie technologicznym, polegajacym na odpowiednim zaggszczeniu przy optymalne;
wilgotnosci mieszanki.
1.4. Okreslenia podstawowe
1.4.1. Mieszanka niezwigzana — ziarnisty materiat, zazwyczaj o okreslonym skiadzie ziarnowym (od d=0 do D), ktéry
jest stosowany do wykonania ulepszonego podioza gruntowego oraz warstw konstrukcji nawierzchni drég. Mieszanka
niezwigzana moze by¢ wytworzona z kruszyw naturalnych, sztucznych, z recyklingu lub mieszaniny tych kruszyw w
okreslonych proporcjach.
1.4.2. Kategoria — charakterystyczny poziom wiasciwosci kruszywa lub mieszanki niezwiazanej, wyrazony, jako
przedziat wartosci lub warto$¢ graniczna. Nie ma zaleznosci pomiedzy kategoriami réznych wiasciwosci.
1.4.3. Kruszywo — materiat ziarnisty stosowany w budownictwie, ktéry moze byé naturalny, sztuczny lub z recyklingu.
1.4.4. Kruszywo naturalne — kruszywo ze z46z naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére moze byé poddane
wylacznie obrobce mechanicznej. Kruszywo naturalne jest uzyskiwane z mineralnych surowcéw naturalnych
wystepujacych w przyrodzie, jak zwir, piasek, zwir kruszony, kruszywo z mechanicznie rozdrobnionych skat, nadziarna
zwirowego lub otoczakow.
1.4.5. Kruszywo sztuczne — kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskiwane w wyniku procesu przemystowego
obejmujacego obrébke termiczng lub inng modyfikacje. Do kruszywa sztucznego zalicza sie w szczegdlnosci kruszywo
z zuzli: wielkopiecowych, stalowniczych i pomiedziowych.
1.4.6. Kruszywo z recyklingu — kruszywo powstale w wyniku przerobki materialu zastosowanego uprzednio w
budownictwie.
1.4.7. Kruszywo kamienne — kruszywo z mineralnych surowcéw jak zwir kruszony, mechanicznie rozdrobnione skaty,
nadziarno zwirowe.
1.4.8. Kruszywo zuzlowe z zuzla wielkopiecowego — kruszywo skladajace si¢ giownie ze skrystalizowanych
krzemianéw lub glinokrzemianéw wapnia i magnezu uzyskanych przez powolne schtadzanie powietrzem ciektego
zuzla wielkopiecowego. Proces chlodzenia moze odbywaé si¢ przy kontrolowanym dodawaniu wody. Chiodzony
powietrzem zuzel wielkopiecowy twardnieje dzigki reakeji hydraulicznej lub karbonatyzacji.
1.4.9. Kruszywo zuzlowe z zuzla stalowniczego — kruszywo skiadajace si¢ gtéwnie ze skrystalizowanego krzemianu
wapnia i ferrytu zawierajacego CaO, SiO,, MgO oraz tlenek zelaza. Kruszywo otrzymuje si¢ przez powolne schiadzanie
powietrzem cieklego zuzla stalowniczego. Proces chtodzenia moze odbywac si¢ przy kontrolowanym dodawaniu wody.
1.4.10. Kategoria ruchu (KR1+KR6) — obcigzenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100 kN) wedtug ,,Katalogu typowych konstrukcji nawierzchni podatnych i pétsztywnych”. Generalna Dyrekcja Drog
Publicznych — Instytut Badawczy Drdg i Mostow, Warszawa 1997 [22].
1.4.11. Kruszywo grube (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren d (dolnego) réwnym lub
wigkszym niz 1 mm oraz D (gérnego) wiekszym niz 2 mm.
1.4.12. Kruszywo drobne (wg PN-EN 13242) — oznaczenie kruszywa o wymiarach ziaren & réwnym 0 oraz D réwnym
6,3 mm lub mniejszym.
1.4.13. Kruszywo o ciagtym uziarnieniu (wg PN-EN 13242) — kruszywo stanowiace mieszanke kruszyw grubych i
drobnych, w ktérej D jest wigksze niz 6,3 mm.
1.4.14. Destrukt asfaltowy — materiat drogowy pochodzacy z frezowania istniejagcych warstw z mieszanek mineralno-
asfaltowych (mma) lub z przekruszenia kawatkéw warstw nawierzchni asfaltowych oraz niewbudowanych partii mma,
ktéry zostat ujednorodniony pod wzgledem sktadu oraz co najmniej przesiany, w celu odrzucenia duzych kawatkow
mma (nadziarno nie wigksze od 1,4 D mieszanki niezwiazanej).
1.4.15. Kruszywo stabe — kruszywo przewidziane do zastosowania w mieszance przeznaczonej do wykonywania
warstw nawierzchni drogowej lub podtoza ulepszonego, ktére charakteryzuje sie roznicami w uziarnieniu przed i po 5-
krotnym zageszczeniu metodg Proctora, przekraczajacymi + 8%. Uziarnienie kruszywa nalezy sprawdza¢ na sitach
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przewidzianych do kontroli uziarnienia wg PN-EN 13285 i niniejszej ST. O zakwalifikowaniu kruszywa do kruszyw
stabych decyduje najwigksza réznica warto$ci przesiewow na jednym z sit kontrolnych.
1.4.16. Nawierzchnia z kruszywa niezwigzanego — nawierzchnia drogowa, ktérej wierzchnia warstwa, poddawana
bezposredniemu oddziatywaniu ruchu i czynnikéw atmosferycznych, wykonana jest z mieszanki kruszyw
niezwiazanych o uziarnieniu ciggltym.
1.4.17. Symbole i skréty dodatkowe
% m/m procent masy,
NR brak koniecznosdci badania danej cechy,
CRB kalifornijski wskaznik nosnosci, %
SDV  obszar uziarnienia, w ktérym powinna si¢ miescié krzywa uziarnienia mieszanki (S) deklarowana przez
dostawce/producenta,

ZKP zaktadowa kontrola produkcji.
1.4.18. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™ [1], pkt 1.4.
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robdt

Og6lne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 1.5.
2. MATERIALY
2.1. Ogélne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” [1], pkt 2.
2.2, Materialy do wykonania robot
2.2.1. Zgodnos¢ materiatéw z dokumentacjg projektowg

Materiaty do wykonania robét powinny by¢ zgodne z ustaleniami dokumentacji projektowej lub ST.
2.2.2. Materiaty wchodzace w skiad mieszanki

Materiatami stosowanymi do wytwarzania mieszanek z kruszywa niezwiazanego sa:
—  kruszywo,
—  woda do zraszania kruszywa.
2.2.3. Kruszywa

Do mieszanek mozna stosowac nastgpujace rodzaje kruszyw:
a) kruszywo naturalne lub sztuczne,
b) kruszywo z recyklingu,
¢) potaczenie kruszyw wymienionych w punktach a) i b) z okresleniem proporcji kruszyw z a) i b) z doktadnoscia +
5% m/m.
Wymagania wobec kruszywa do warstwy nawierzchni przedstawia tablica 1.
Mieszanki o gornym wymiarze ziaren (D) wiekszym niz 80 mm nie sa objete norma PN-EN 13285 [17] i
niniejsza SST.
Tablica 1. Wymagania wedtug WT-4 [19] i PN-EN 13242 [16] wobec kruszyw do mieszanek niezwigzanych w
warstwie nawierzchni (warstwie $cieralnej)

Skréty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wlasciwosci, Dekl — deklarowana,
wsk. — wskaznik, wsp. — wspotczynnik, roz. -rozdziat

Wymagania wobec kruszywa do mieszanek niezwiazanych,

it przeznaczonych do zastosowania w wall'f;twie nawierzchni drogi

Wiasciwosé badania obcigzonej ruchem kategorii KR1 + KR6

kruszywa 5 Punkt
PN-EN

13242

Wymagania

Zestaw sit # - 4.1-4.2

0,063; 0,5; 1; 2;
4; 5,6; 8; 11,2;
16; 22.4; 31,5;
45; 63 1 90 mm
(zestaw
podstawowy
plus zestaw 1)
Wszystkie
frakcje
dozwolone

Uziarnienie PN-EN 431
933-1[5] Kruszywo
grube: kat.
G80/20,
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kruszywo

drobne: kat.
Gr80,

kruszywo o
ciggtym
uziarnieniu: kat.
Ga75.
Uziarnienie
mieszanek
kruszywa  wg
rysunkéw 1+7

Ogdlne granice i tolerancje PN-EN 432 Kat. GT¢20/15 (tj. dla stosunku D/d >2 i sita

uziarnienia kruszywa grubego na | 933-1 [5] o posrednich wymiarach D/1,4 og6lne

sitach posrednich granice wynosza 20-70% przechodzacej
masy i graniczne odchylenia od typowego
uziarnienia deklarowanego przez producenta
wynosza +15%)

Tolerancje typowego uziarnienia | PN-EN 433 Kruszywo drobne: kat. GT¢10 (tj. procent

kruszywa drobnego i kruszywa o | 933-1 [5] masy przechodzacej przez sito gérne D:

cigglym uziarnieniu +5%, sito D/2: £10%, sito 0,063 mm: £3%).
Kruszywo o ciagtym uziarnieniu: kat.
GTa20 (tj. procent masy przechodzace;j
przez sito goérne D: 5%, sito D/2: £20%,
sito 0,063 mm: +4%)

Ksztatt kruszywa grubego - | PN-EN 4.4 Kat. Flsq (tj. maksymalna warto$¢ wskaznika

maksymalne wartosci wskaznika | 933-3 [6] ptaskosci wynosi < 50)

ptaskosci

Ksztalt kruszywa grubego - | PN-EN 4.4 Kat. Slss5 (tj. maksymalna warto$¢ wskaznika

maksymalne wartodci wskaznika | 933-4 [7] ksztattu wynosi <55)

ksztattu

Kategorie procentowych PN-EN 4.5 Kat. Cops3 (tj. masa ziarn przekruszonych lub

zawartosci ziaren o powierzchni | 933-5 [8] famanych wynosi 90 do 100 %, a masa ziarn

przekruszonej lub famanych oraz catkowicie zaokraglonych wynosi 0 do 3 %)
ziaren catkowicie zaokraglonych

w kruszywie grubym

Zawarto$¢ pytow w kruszywie | PN-EN 4.6 Kat. fpeq (tj. masa frakcji przechodzacej

grubym” 933-1 [5] przez sito 0,063 mm jest > 4)

Zawarto$é pylow w kruszywie | PN-EN 4.6

drobnym"”? 933-1 [5] Kat. fou (1.

masa frakeji
przechodzacej
przez sito 0,063
mm jest > 22)

Jakosé pytow - 4.7 Wiasciwoéé niebadana na pojedynczych
frakcjach, a tylko w mieszankach wg
wymagan dla mieszanek

Qdporno$¢ na rozdrabnianie PN-EN Kat. LAy (1.

kruszywa grubego 1097-2 [10] maksymalna

52 wartosé
wspotczynnika
Los Angeles <
40)

Odpornosé na scieranie PN-EN 5.3 Kat. MpgDeklarowana (tj. wspdtczynnik

kruszywa grubego 1097-1 [9] mikro-Devala >50))

Gesto$¢ ziaren PN-EN 1097-6, | 5.4 Deklarowana

roz.7,8i9
[11]
Nasiagkliwosé PN-EN 1097-6, | 5.5 i Kat. W.,NR (tj. brak wymagania)
roz. 7,819 7.3.2 kat. WA,2™" (tj. maksymalna wartos¢
[11] nasigkliwosci <2% masy)
Siarczany rozpuszczalne w PN-EN 6.2 Kat. ASyr (tj. brak wymagania)
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kwasie 1744-1[14]
Catkowita zawarto$¢ siarki PN-EN 6.3 Kat. Syg (tj. brak wymagania)
1744-114]
Stato$¢ objetosci zuzla PN-EN 1744-1, | 6.4.2.1 Kat. Vs (tj. pgcznienie < 5 % objetosci).
stalowniczego roz. 19.3 [14] Dotyczy zuzla =z klasycznego pieca
tlenowego i elektrycznego pieca tukowego
Rozpad krzemianowy w zuzlu PN-EN 1744-1, | 6.4.2.2 Brak rozpadu
wielko- piecowym kawatkowym | p. 19.1 [14]
Rozpad zelazawy w zuzlu PN-EN 1744-1, | 6.4.2.3 Brak rozpadu
wielkopieco- wym kawatkowym | p.19.2[14]
Sktadniki rozpuszczalne w PN-EN 1744-3 | 6.4.3 Brak substancji szkodliwych w stosunku do
wodzie [15] $rodowiska wg odrebnych przepiséw
Zanieczyszczenia - 6.4.4 Brak ciat obcych takich jak drewno, szkio i
plastik, mogacych pogorszy¢  wyréb
koficowy
Zgorzel sfoneczna bazaltu PN-EN 1367- | 7.2 Kat. SBLA  Deklarowana (tj.  wzrost
3[13] i PN-EN wspotczynnika Los Angeles po gotowaniu >
1097-2 [10] 8%)
Mrozoodpornos¢ na frakcji PN-EN 1367-1 | 7.3.3 Kat. F; (tj. zamrazanie-rozmrazanie < 4%
kruszy- [12] masy)
wa §8/16 mm
Skiad materialowy - Zat. C Deklarowany
Istotne cechy $rodowiskowe - Zat.C Wigkszos¢ substancji niebezpiecznych
pkt okreslonych w dyrektywie Rady
C34 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
Zrédtach kruszywa pochodzenia
mineralnego. Jednak w odniesieniu do
kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawartosé substancji
niebezpiecznych nie przekracza wartosci
dopuszczalnych wg odrgbnych przepisow

*)  Laczna zawarto$¢ pytéw w mieszance powinna sie miescié¢ w wybranych krzywych granicznych
**) W przypadku, gdy wymaganie nie jest spetnione , nalezy sprawdzi¢ mrozoodpornosé

2.2.4. Woda do zraszania kruszywa

Do zraszania kruszywa nalezy stosowa¢ wodg nie zawierajaca sktadnikéw wplywajacych szkodliwie na
mieszankg kruszywa, ale umozliwiajaca whasciwe zaggszczenie mieszanki niezwiazane;.
3. SPRZET
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 3.
3.2. Sprzet stosowany do wykonania robét

Przy wykonywaniu rob6t Wykonawca w zaleznosci od potrzeb, powinien wykazaé sie mozliwoscia
korzystania ze sprzetu dostosowanego do przyjetej metody robét, jak:
a) mieszarki do wytwarzania mieszanki kruszywa, wyposazone w urzadzenia dozujace wode, ktére powinny zapewnic¢

wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnoéci optymalnej,
b) uktadarki lub rowniarki do rozktadania mieszanki kruszywa niezwiazanego,
¢) walce ogumione i stalowe wibracyjne lub statyczne do zageszczania mieszanki,
d) zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub mate walce wibracyjne, do stosowania w miejscach trudno
dostepnych.

Sprzgt powinien odpowiadaé wymaganiom okreslonym w dokumentacji projektowej, ST, instrukcjach
producentéw lub propozycji Wykonawcy i powinien byé zaakceptowany przez Inzyniera.
4, TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczgce transportu

Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” [1], pkt 4.

4.2, Transport materialow

Materiaty sypkie (kruszywa) mozna przewozié¢ dowolnymi §rodkami transportu, w warunkach
zabezpieczajacych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami i nadmiernym zawilgoceniem.

Woda moze by¢ dostarczana wodociagiem lub przewoZnymi zbiornikami wody.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robdt

Ogoélne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 5.
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5.2. Zasady wykonywania robét

Sposéb wykonania robét powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa i ST. W przypadku braku
wystarczajacych danych mozna korzysta¢ z ustaleri podanych w niniejszej specyfikacji oraz z informacji podanych w
zatacznikach.

Podstawowe czynnosci przy wykonaniu robét obejmuja:

I. roboty przygotowawcze,
2. projektowanie mieszanki,
3. odcinek prébny,

4. wbudowanie mieszanki,
5. roboty wykonczeniowe.
5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robodt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej, ST lub wskazan Inzyniera:
— ustali¢ lokalizacje robét,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary niezbedne do szczegétowego wytyczenia robét oraz ustalenia danych
wysokosciowych,

— usung¢ przeszkody utrudniajace wykonanie robét,

— wprowadzi¢ oznakowanie drogi na okres robdt,

— zgromadzi¢ materiaty i sprzet potrzebne do rozpoczecia robot.

Mozna dodatkowo korzysta¢ z ST D-01.00.00 [2] przy robotach przygotowawczych oraz z ST D-02.00.00 [3]
przy wystepowaniu robot ziemnych.

5.4. Projektowanie mieszanki kruszywa niezwiazanego
5.4.1. Postanowienia ogdlne

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca dostarczy Inzynierowi do
akceptacji projekt sktadu mieszanki kruszywa niezwiazanego oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych
sktadnikéw i probki materiatow pobrane w obecnosci Inzyniera do wykonania badan kontrolnych przez Inzyniera.

Projektowanie mieszanki polega na doborze kruszywa do mieszanki oraz iloéci wody. Procedura projektowa
powinna by¢ oparta na prébach laboratoryjnych i/lub polowych przeprowadzonych na tych samych sktadnikach, z tych
samych Zrodet i o takich samych wiasciwosciach, jak te ktére beda stosowane do wykonania nawierzchni (warstwy
$cieralnej).

Skiad mieszanki projektuje sig¢ zgodnie z wymaganiami wobec mieszanek niezwigzanych do nawierzchni,
okreslonych w tablicy 2. Wartoséci graniczne i tolerancje zawieraja rozrzut wynikajacy z pobierania i dzielenia prébki,
przedziat ufnosci (precyzja w pordwnywalnych warunkach) oraz nieréwnomiernosci warunkow wykonawczych.

Mieszanki kruszyw powinny by¢ tak produkowane i skfadowane, aby wykazywaly zachowanie jednakowych
wiasciwosci, spetniajac wymagania z tablicy 2. Mieszanki kruszyw powinny byc¢ jednorodnie wymieszane i powinny
charakteryzowac si¢ rownomierng wilgotnoscia. Kruszywa powinny odpowiada¢ wymaganiom tablicy 1, przy czym w
mieszankach wyprodukowanych z réznych kruszyw, kazdy ze sktadnikéw musi speinia¢ wymagania tablicy 1.

Przy projektowaniu mieszanek kruszyw z recyklingu mozna ustala¢ sktad mieszanek, wzorujac sig na
przyktadach podanych w zataczniku 1.

5.4.2, Wymagania wobec mieszanek

W warstwach nawierzchni (warstwy s$cieralnej) mozna stosowaé nastepujace mieszanki kruszyw: 0/31,5 mm,

Zawarto$¢ pytéw w mieszankach kruszyw do warstwy nawierzchni (warstwy $cieralnej), okreslana wg PN-EN
933-1 [5], powinna by¢é zgodna z wymaganiami tablicy 2. W przypadku stabych kruszyw, zawartosé¢ pytow w
mieszance kruszyw nalezy réwniez badac i deklarowaé, po pigciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora. Zawartosé
pylow w takiej mieszance po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora powinna réwniez spetniac wymagania
podane w tablicy 2.

Zawarto$¢ nadziarna w mieszankach kruszyw, okre$lona wediug PN-EN 933-1 [5] powinna speinia¢
wymagania podane w tablicy 2. W przypadku stabych kruszyw decyduje zawarto$¢ nadziarna w mieszance kruszyw po
pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora.

Uziarnienie mieszanek kruszyw o wymiarach ziaren D od 0 do 63 mm nalezy okresli¢ wedtug PN-EN 933-1
[5]. Krzywe uziarnienia mieszanki kruszyw powinny zawiera¢ sig¢ w obszarze miedzy krzywymi granicznymi
uziarnienia przedstawionymi na rysunkach 1+7, odpowiednio dla kazdego rodzaju mieszanki. W przypadku stabych
kruszyw uziarnienie mieszanki kruszyw nalezy réwniez badaé¢ i deklarowa¢ po pigciokrotnym zageszczeniu metoda
Proctora. Kryterium przydatnosci takiej mieszanki, pod wzgledem uziarnienia, jest speinione, jezeli uziarnienie
mieszanki po pieciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora miedci si¢ w krzywych granicznych podanych na rys. 1.
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Rys. 1. Krzywe graniczne uziarnienia mieszanki kruszywa niezwigzanego 0/31,5 mm do nawierzchni

Mieszanki kruszyw niezwigzanych stosowane do nawierzchni z kruszywa niezwiazanego powinny spelniaé
wymagania wg tablicy 2. Wymagania wobec wrazliwosci na mréz, mieszanek przeznaczonych do nawierzchni, dotycza
badania materiatu po pigciokrotnym zageszczeniu metoda Proctora wedtug PN-EN 13286-2 [18]. Nie stawia sie
wymagan wobec wodoprzepuszczalno$ci zaggszczonej mieszanki niezwigzanej do nawierzchni z kruszywa
niezwigzanego, o ile szczegbtowe rozwiazania tego nie przewiduja.

Zawarto$¢ wody w mieszankach kruszyw i gruntach powinna odpowiada¢ wymaganej zawartosci wody w
trakcie wbudowywania i zageszczania okreslonej wedtug PN-EN 13286-2 [18], w granicach podanych w tablicy 2.
Istotne cechy §rodowiskowe

Zgodnie z dotychczasowymi doswiadczeniami, dotyczacymi stosowania w drogownictwie mieszanek z
kruszyw naturalnych oraz gruntéw, mozna je zaliczy¢ do wyrobéw budowlanych, ktére nie oddziatywaja szkodliwie na
srodowisko. Wigkszos¢ substancji niebezpiecznych okreslonych w dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie
wystepuje w takich mieszankach. W przypadku stosowania w mieszankach kruszyw w stosunku do ktérych brak jest
jeszeze ustalonych zasad, np. kruszywa z recyklingu i kruszywa z pewnych odpad6w przemystowych, zaleca sie
zachowanie ostroznosci. Przydatnos¢ takich kruszyw, jesli jest to wymagane, moze byé oceniona zgodnie z
wymaganiami w miejscu ich stosowania. W przypadkach watpliwych nalezy uzyska¢ oceng ekologiczng takiej
mieszanki przez wiasciwe jednostki.

Wymagania wobec mieszanek

W tablicy 2 przedstawia si¢ zbiorcze zestawienie wymagan wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w
warstwie nawierzchni (warstwie $cieralnej).

Tablica 2. Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwiazanego w warstwie nawierzchni (warstwie écieralnej)
Skroty uzyte w tablicy: Kat. — kategoria wiasciwosci, wsk. — wskaznik, wsp. — wspétczynnik

Wymagania wobec mieszanek kruszywa niezwigzanego w warstwie
Wiaéciwodd Punkl:awierzchni drogi obcigzonej ruchem klategorii KR1 = KR6
kruszywa PN-EN Wymagania
- 13285
Uziarnienie mieszanek 4.3.1 0/8; 0/11,2; 0/16; 0/31,5; 0/45; 0/637) mm
Maksymalna zawarto$¢ pytow: 432 Kat. UFs (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito 0,063
Kat.UF mm powinna by¢ < 15%)
Minimalna zawartos$é pytow: 432 Kat. LFg (tj. masa frakcji przechodzacej przez sito 0,063 mm
Kat. LF powinna by¢ > §%)
Zawarto$¢ nadziarna; 433 Kat. OCq (tj. procent przechodzacej masy przez sito 1,4D"
Kat.OC powinien wynosi¢ 100%, a przechodzacej przez sito D'
powinien wynosi¢ 90-99%)
Wymagania wobec uziarnienia 4.4.1 Krzywe graniczne uziarnienia wedtug rys. 1+7
Wymagania wobec jednorodnosci 442 Brak wymagan
uziarnienia poszczegdlnych partii —
pordwnanie z deklarowana przez
producenta wartoscia (S)
Wymagania wobec jednorodnodci 442 Brak wymagan
uziarnienia na sitach kontrolnych —
roznice w przesiewach
Wrazliwo$¢ na mréz, wskaznik piaskowy | 4.5 35
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SE™", co najmniej

Odpornoéé na rozdrabnianie (dotyczy Kat. LAy (tj. wspotezynnik Los Angeles < 40)
frakcji 10/14 mm odsianej z mieszanki)
wg PN-EN 1097-1 [9], kat. nie wyzsza niz

Odporno$¢ na §cieranie (dotyczy frakcji Deklarowana
10/14 mm odsianej z mieszanki) wg PN-
EN 1097-1 [9], kat. Mpg

Mrozoodpornoé¢ (dotyczy frakeji Kat. F4 (ij. zamrazanie-rozmrazanie, procent masy < 4)
kruszywa 8/16 mm odsianej z mieszanki)
wg PN-EN 1367-1 [12]

Warto$¢ CBR po zageszczeniu do Brak wymagan
wskaznika zageszczenia Ig=1,0 i moczeniu
w wodzie 96 h, co najmniej

Wodoprzepuszezalnoéé mieszanki w 4.5 Brak wymagan
warstwie odsaczajacej po zageszczeniu
metoda Proctora do wskaznika
zageszczenia [s=1,0; wsp. filtracji ”k”, co
najmniej cm/s

Zawarto$¢ wody w mieszance 80-100
zageszczanej; % (m/m) wilgotno$ci
optymalnej wg metody Proctora

Inne cechy §rodowiskowe 4.5 Wickszos¢ substancji niebezpiecznych okredlonych w
dyrektywie Rady 76/769/EWG zazwyczaj nie wystepuje w
Zzrodtach kruszywa pochodzenia mineralnego. Jednak w
odniesieniu do kruszyw sztucznych i odpadowych nalezy
bada¢ czy zawarto§¢ substancji niebezpiecznych nie
przekracza wartosci  dopuszczalnych wg  odrgbnych
przepisow

'Mieszanki 0/45 i 0/63 mm dopuszcza sie tylko wyjatkowo, w przypadkach przewidywanego wykonania
owierzchniowego utrwalenia, na nawierzchni z tych mieszanek, w ciggu najblizszego sezonu budowlanego.
") Gdy wartosci obliczone z 1,4D oraz d/2 nie sa doktadnymi wymiarami sit serii [SO 565/R20, nalezy przyja¢
nastepny nizszy wymiar sita. Jesli D=90 mm nalezy przyja¢ wymiar sita 125 mm jako warto$¢ nadziarna.
") Procentowa zawarto$¢ ziaren przechodzacych przez sito D moze by¢ wicksza niz 99% masy, ale w takich
Przypadkach dostawca powinien zadeklarowac typowe uziarnienie.
") Badanie wskaznika piaskowego SE nalezy wykona¢ na mieszance po pigciokrotnym zageszczeniu metodg Proctora
wg PN-EN 13286-2 [18].
5.5. Odcinek prébny

Jezeli w ST przewidziano potrzebg wykonania odcinka probnego, to przed rozpoczeciem robét, w terminie

uzgodnionym z Inzynierem, Wykonawca powinien wykonac odcinek probny w celu:

1. stwierdzenia czy wiasciwy jest sprzet budowlany do produkcji mieszanki oraz jej rozktadania i zaggszczania,

2. okreélenia grubosci wykonywanej warstwy w stanie luZznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci
warstwy po zaggszczeniu,

3. okreélenia liczby przejéé sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zaggszczenia
wykonywanej warstwy.

Na odcinku prébnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materiatéw oraz sprzgtu do mieszania, rozkiadania i
zageszczania, jakie beda stosowane do wykonania warstwy.

Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosié od 400 do 800 m®.

Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy po zaakceptowaniu odcinka probnego przez Inzyniera.
5.6. Podloze pod warstwe Scieralna nawierzchni

Podtozem pod warstwe Scieralng nawierzchni jest podbudowa zasadnicza.

Rodzaj podbudowy zasadnicze]j (wzglednie innej warstwy konstrukeji jezdni) powinien by¢ zgodny z
ustaleniem dokumentacji projektowej. Wszystkie cechy geometryczne podbudowy zasadniczej powinny by¢ tak
uksztattowane, aby umozliwity utozenie na niej warstwy $cieralnej nawierzchni.

Jesli podbudowa zasadnicza wykonana jest z mieszanki kruszywa niezwiazanego to powinna odpowiadac
wymaganiom okre$lonym w ST D-04.04.02b ,,Podbudowa zasadnicza z mieszanki kruszywa niezwigzanego” [4].

5.7. Wytwarzanie mieszanki kruszywa na warstwe Scieralng nawierzchni

Mieszanke kruszywa o $cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotno$ci optymalnej nalezy wytwarza¢ w
mieszarkach, gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Mieszarki (wytwornie mieszanek kruszywa)
stacjonarne lub mobilne powinny zapewni¢ ciagto$¢ produkcji zgodna z recepta laboratoryjna.

Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia mieszance jednorodnosci nie zaleca sig wytwarzania mieszanki przez
mieszanie poszczegdlnych frakeji kruszywa na drodze.
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Przy produkcji mieszanki kruszywa nalezy prowadzi¢ zaktadowa kontrole produkcji mieszanek
niezwiazanych, zgodnie z WT-4 [19] zatacznik C, a przy dostarczaniu mieszanki przez producenta/dostawce nalezy
stosowac sie do zasad deklarowania w odniesieniu do zakresu uziarnienia podanych w WT-4 19] zatacznik B.

5.8. Wbudowanie mieszanki kruszywa

Mieszanka kruszywa niezwigzanego po wyprodukowaniu powinna by¢ od razu transportowana na miejsce
wbudowania w taki spos6b, aby nie ulegta rozsegregowaniu i wysychaniu. Zaleca sie¢ w tym celu korzystanie z
transportu samochodowego z zabezpieczong (przykryta) skrzynia tadunkows.

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana metods zmechanizowana przy uzyciu zalecanej elektronicznie
sterowanej rozktadarki, ktéra wstepnie moze zageszcza¢ uktadang warstwe kruszywa. Rozktadana warstwa kruszywa
powinna by¢ jednakowej grubosci, takiej aby jej ostateczna grubo$¢ po zaggszczeniu byta réwna grubosci
projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm po zaggszczeniu. Jezeli ukladana
konstrukcja sktada sie z wiecej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna by¢ wyprofilowana i
zageszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych. Rozpoczgcie budowy kazdej
nastepnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$é mieszanki kruszywa podczas zageszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej,
okreslonej wedtug proby Proctora. Mieszanka o wiekszej wilgotnodci powinna zosta¢ osuszona przez mieszanie i
napowietrzanie, np. przemieszanie jej mieszarka, kilkakrotne przesuwanie mieszanki rowniarka. Jezeli wilgotnos¢
mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej wartosci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okredlong iloscig
wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy wilgotnos¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o
10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Rozscielong mieszanke kruszywa nalezy sprofilowac réwniarka lub cigzkim szablonem, do spadkéw
poprzecznych i pochylen podiuznych ustalonych w dokumentacji projektowej. W czasie profilowania nalezy wyréwnac
lokalne wegtebienia.

5.9. Zageszczanie mieszanki kruszywa

Po wyprofilowaniu mieszanki kruszywa nalezy rozpocza¢ jej zaggszczanie, ktore nalezy kontynuowac az do
osiggniecia wymaganego w ST wskaZnika zaggszczenia.

Warstwe kruszywa niezwigzanego nalezy zageszczaé¢ walcami ogumionymi, walcami wibracyjnymi i
gtadkimi. Kruszywo o przewadze ziaren grubych zaleca si¢ zageszczaé najpierw walcami ogumionymi, a nastgpnie
walcami wibracyjnymi. Kruszywo o przewadze ziaren drobnych zaleca sig zaggszczac najpierw walcami ogumionymi,
a nastepnie gtadkimi. W miejscach trudno dostepnych nalezy stosowac zageszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne itp.

Zageszezenie powinno byé réwnomierne na catej szerokosci warstwy.

Zaleca sie, aby grubo$¢ zaggszczanej warstwy nie przekraczata przy walcach statycznych gladkich 15 cm, a
przy walcach ogumionych lub wibracyjnych 20 cm.

5.10. Utrzymanie wykonanej warstwy

Zageszczona warstwa powinna byé utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli po wykonane]j warstwie bedzie si¢
odbywat ruch budowlany, to Wykonawca jest obowigzany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia, spowodowane przez ten
ruch.

5.11. Ewentualna impregnacja nawierzchni

Jesli przewiduje sie utozenie na nawierzchni powierzchniowe utrwalenie (lub inny rodzaj pokroweca), ale
oddalone w czasie, wéwczas po zaakceptowaniu przez Inzyniera mozna zaimpregnowac nawierzchnig asfaltem 160/220
w ilogci okoto 1,0 ke/m?, albo emulsja kationowa z przysypaniem piaskiem gruboziarnistym w iloéci okoto 5 kg/m*.
5.12. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe, zgodne z dokumentacja projektowa, ST lub wskazaniami InZyniera dotycza prac
zwigzanych z dostosowaniem wykonanych robat do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkéd czasowo usunigtych,

uzupetnienie zniszczonych w czasie robot istniejgcych elementéw drogowych lub terenowych,

- roboty porzadkujace otoczenie terenu robot,

= usuniecie oznakowania drogi wprowadzonego na okres robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakoSci robét

Og6lne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t

Przed przystgpieniem do robét Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajace wyroby budowlane do obrotu i powszechnego stosowania (np.
stwierdzenie o oznakowaniu materiatu znakiem CE lub znakiem budowlanym B, certyfikat zgodnosci, deklaracje
zgodnosci, aprobate techniczng, ew. badania materiatéw wykonane przez dostawcow itp.),

- wykonaé badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robét, obejmujace wszystkie wiasciwosci okreslone
w tablicy 1 niniejszej ST.

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czestotliwo$é oraz zakres badar i pomiaréw, ktore nalezy wykonac¢ w czasie robét podaje tablica 3.

Tablica 3. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie rob6t
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Lp. Wyszczegdlnienie robdt

Czestotliwoéé badan

Wartosci dopuszczalne

| Lokalizacja i zgodnos¢ granic terenu | raz Wg pktu 5
robét z dokumentacja projektows i dokumentacji projektowej
2 | Roboty przygotowawcze Ocena ciagta Weg pktu 5.3
Dla kazdej partii
3 | Wiasciwosci kruszywa kruszywa i przy kazdej Wg tablicy 1
zmianie kruszywa
4 | Uziarnienie mieszanki 2 razy na dzmnm?J Wg tablicy 2
dziatce roboczej =
5 | Wilgotnos¢ mieszanki Jw. Jw.
6 | Zawarto$¢ pytéw w mieszance Jw. Jw.
7 | Zawartos$¢ nadziarna w mieszance Jw. Iw.
Wrazliwos¢ mieszanki na mroz, wskaznik
8 . Jw. Jw.
piaskowy
9 | Zawarto$¢ wody w mieszance Jw. Jw.
i, N . 10 prébek
10 | Warto$¢ CBR po zagegszczeniu mieszanki - 10p000 pe Iw.
11 | Inne wiasciwosci mieszanki Wg ustalenia Inzyniera Jw.
12 | Cechy $rodowiskowe Wg ustalenia Inzyniera Jw.

13 | Roboty wykonczeniowe

Ocena ciagia

Wg pktu 5.12

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych nawierzchni
Czestotliwos¢ oraz zakres badar i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych warstwy z mieszanki

niezwigzanej podaje tablica 4.

Tablica 4. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw dotyczacych cech geometrycznych

Wyszczegdlnienie badan i
Lp. pomiarow

Minimalna czgstotliwog¢
badan i pomiaréw

Dopuszczalne odchyiki

1 | Szeroko$é warstwy

10 razy na 1 km

+10 cm, -5 cm (réznice od
szerokosci projektowej)

2 | Réwnos¢ podtuzna

Wg [20]

Wg [20]

3 | Rowno$¢ poprzeczna

Wg [20]

Wg [20]

4 | Spadki poprzeczne "

10 razy na 1 km

+ 0,5% (dopuszczalna tolerancja

od spadkéw projektowych)

wh

Rzedne wysokosciowe

Wg [20]

Wg [20]

6 | Uksztattowanie osi w planie

Co 100 m

Przesunigcie od osi
projektowanej + 5 cm

7 | Grubos¢ warstwy

w 3 punktach na dzialce
roboczej, lecz nie rzadziej
niz raz na 2000 m*

Réznice od grubosci
projektowanej £10%

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztattowania osi w planie nalezy wykonac¢ w punktach gtéwnych

tukow poziomych.
7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogblne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [1], pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej warstwy.

8. ODBIOR ROBOT

Ogélne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli

wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczgce podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnoéci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1], pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania jednostki obmiarowej (1 m?) obejmuije:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,
- dostarczenie materialow i sprzetu,

- przygotowanie mieszanki z kruszywa, zgodnie z recepta,
- dostarczenie mieszanki na miejsce wbudowania,

- roztozenie mieszanki,
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- zageszczenie mieszanki,
= utrzymanie warstwy w czasie robot, ew. impregnacja warstwy,
- przeprowadzenie wymaganych pomiardw i badan,
- uporzgdkowanie terenu robot i jego otoczenia,
- roboty wykoriczeniowe,
- odwiezienie sprzetu.
Wszystkie roboty powinny by¢ wykonane wedtug wymagan dokumentacji projektowej, ST, specyfikacji
technicznej i postanowien Inzyniera.
9.3. Sposéb rozliczenia robét tymezasowych i prac towarzyszacych
Cena wykonania robét okreslonych niniejsza ST obejmuje:
- roboty tymczasowe, ktére sa potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie sa przekazywane
Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,
- prace towarzyszace, ktére s3 niezbedne do wykonania robét podstawowych, niezaliczane do robét
tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robot itd.
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Specyfikacje techniczne (ST)

L D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
2. D-01.00.00 Roboty przygotowawcze
3. D-02.00.00 Roboty ziemne
4, D-04.04.02b Podbudowa zasadnicza z mieszanki kruszywa niezwigzanego
10.2. Normy
5. PN-EN 933-1 Badania geometrycznych whasciwosci kruszyw — Oznaczanie sktadu ziarnowego —
Metoda przesiewania
6. PN-EN 933-3 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztaltu ziaren za pomoca
wskaznika ptaskosci
7. PN-EN 933-4 Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie ksztattu ziaren —
Wskaznik ksztattu
8. PN-EN 933-5 Badania geometrycznych wiasciwoséci kruszyw — Oznaczanie procentowej zawartosci
ziarn o powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenia lub tamania kruszyw
grubych
9. PN-EN 1097-1 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Oznaczanie odpornosci na
$cieranie (mikro-Deval)
10.  PN-EN 1097-2 Badania mechanicznych i fizycznych wiasciwosci kruszyw — Metody oznaczania
odpornosei na rozdrabnianie
11.  PN-EN 1097-6 Badania mechanicznych i fizycznych wiadciwosci kruszyw — Czeé¢ 6: Oznaczanie
gestosci ziarn i nasigkliwosci
12.  PN-EN 1367-1 Badania wia$ciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Czgs¢ 1: Oznaczanie mrozoodpornosci
13.  PN-EN 1367-3 Badania wiasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikow
atmosferycznych — Cz¢s¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej metoda gotowania
14, PN-EN 1744-1 Badania chemicznych wiasciwosci kruszyw — Analiza chemiczna
15.  PN-EN 1744-3 Badania chemicznych whasciwosci kruszyw — Czgé¢ 3: Przygotowanie wyciagdw przez
wymywanie kruszyw
16.  PN-EN 13242 Kruszywa do niezwigzanych i zwiazanych hydraulicznie materiatéw stosowanych w
obiektach budowlanych i budownictwie drogowym
17.  PN-EN 13285 Mieszanki niezwigzane — Wymagania
18.  PN-EN 13286-2 Mieszanki niezwigzane i zwigzane spoiwem hydraulicznym — Cze$é 2: Metody

okredlania gestosci i zawartoéci wody — Zageszczanie metoda Proctora

10.3. Inne dokumenty

19. Mieszanki niezwigzane do drég krajowych. WT-4 2010. Wymagania techniczne (zalecone do stosowania w
specyfikacji technicznej na roboty budowlane na drogach krajowych wg zarzadzenia nr 102 GDDKIA z dnia
19.11.2010 r.)

20. Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i ich usytuowanie (Dz.U. nr 43, poz. 430)

21. Katalog typowych konstrukeji nawierzchni podatnych i potsztywnych. Generalna Dyrekcja Drég Publicznych —
Instytut Badawczy Drég i Mostéw, Warszawa 1997

D.05.04.01a str. 52



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D.06.01.01 Umocnienie skarp i rowow przez humusowanie i obsianie

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot ST.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczgce wykonania i odbioru zieleni
drogowe;j.

1.2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej dotycza wykonania umocnienia skarp i rowéw
przez humusowanie i obsianie w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci
Lubia w ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej i obejmuja:

- rozplantowanie humusu o gr. warstwy 10 cm ,

- obsianie trawa.

1.4, Okres$lenia podstawowe.
1.4.1.  Humus - ziemia ro$linna posiadajaca zdolnosé¢ produkeji roglin.

1.4.2.  Humusowanie - przykrycie powierzchni skarp i rowow ziemia rolinng w celu zapewnienia dobrego
wzrostu trawy.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.

Wykonawea robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacija
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY.

Ziemia urodzajna pochodzaca z odhumusowania podloza pod nasyp nie powinna byé zagruzowana,
przerosnigta korzeniami.

Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy skiad gatunkowy, klase, numer normy
wg. ktorej zostata wyprodukowana, zdolnos¢ kietkowania.

3 SPRZET.

Sprzgt do umocnienia skarp i rowdw poprzez humusowanie i obsianie to wat gladki i kosiarka
mechaniczna do koszenia.
Do pozyskania ziemi urodzajnej, koparka i spycharka gasienicowa.

4. TRANSPORT

Transport do wykonania umocnienie skarp i rowdw poprzez humusowanie i obsianie moze by¢ dowolny
pod warunkiem, ze nie uszkodzi ani tez nie pogorszy jakosci transportowanych materiatéw.

5 WYKONANIE ROBOT.

Wymagania dotyczgce wykonania umocnienia skarp i rowéw poprzez humusowanie i obsianie sa
nastepujace:

- skarpy i rowy muszg by¢ oczyszczone z zanieczyszczen,

- powierzchnia powinna by¢ wyréwnana i splantowana,
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- ziemia urodzajna powinna by¢ rozécielona réwng warstwa i wymieszana z kompostem,

- przed siewem nasion traw ziemie nalezy walowaé walcem gladkim a nastepnie zagrabig,

- okres siania - najlepszy okres wiosenny, najpézniej do potowy wrzesnia,

- nasiona traw wysiewa sie w iloéci 2 kg na 100 m?,

- przykrycie nasion - przez przemieszanie z ziemig grabiami,

- pierwsze koszenie powinno by¢ przeprowadzone, gdy trawa osiagnie wysoko$é ok. 5-10 cm.
- trawa po skoszeniu powinna by¢ zgrabiona.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Kontrola w zakresie wykonywania umocnienia skarp i rowéw poprzez humusowanie i obsianie polega
na sprawdzeniu:

- czyszczenia terenu z gruzu i zanieczyszczen,

- wymiany gleby jatowej na ziemi¢ urodzajng z kontrolg grubosci warstwy rozscielonej ziemi,

- prawidfowego uwatowania terenu,

- zgodnosci sktadu mieszanki traw z dokumentacjg projektows,

- gestosci zasiewu nasion.

7. OBMIAR ROBOT.
Jednostka obmiarowa jest 1 m* .
8. ODBIOR ROBOT.

Odbiér robét powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanego umocnienia skarp i rowéw poprzez humusowanie i obsianie bez hamowania
postepu robdt.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki badan z biezacej kontroli materiatéw i robét.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru na podstawie wynikéw badain Wykonawcy i ewentualnych
uzupetniajacych badan i ogledzin wykonanych robét.

W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robét poprawkowych lub
poleci wymiang wadliwie wykonanych prac, wg. zasad okre$lonych w niniejszej specyfikacji.

Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9, PODSTAWA PLATNOSCL

Platnoéé za 1 m? powierzchni nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i oceng jakosci robdt.
Cena wykonania robdt obejmuje:

- roboty przygotowawcze: oczyszczenie terenu, dowdz ziemi urodzajnej i jej rozscielenie,

- posianie trawy trawnikow,

- pielegnacja trawy: podlewanie, koszenie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1.

1.1.

D.07.02.01 Oznakowanie pionowe

WSTEP
Przedmiot ST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt

zwigzanych z ustawieniem znakéw drogowych wykonane w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu
miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w p. L.1.

Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza wykonania znakow drogowych i
stupkdw do znakow wraz z ich ustawieniem i montazem w/g projektu organizacji ruchu.

Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi
normami.

Ogdlne warunki dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$é z dokumentacja
kontraktowa ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i 0sdb
trzecich w obrgbie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania  urzadzen ostrzegawczych i
zabezpieczajacych na przekazanym placu budowy.

MATERIALY

Znaki nalezy wykona¢ z folii odblaskowej pierwszego typu, w przypadku znaku A-7 nalezy
stosowac foli¢ drugiego typu na podkiadzie z blachy ocynkowanej gietej krawedziowo, z ustawieniem na
stupkach z rur stalowych ocynkowanych o $rednicy 50 mm betonowanych do podioza.

Kazdy materiat do wykonania znaku drogowego, powinien posiada¢ potwierdzenie zgodnosci z
wymaganiami stawianymi przy certyfikacji na znak "B".

SPRZET
nie wystgpuje
TRANSPORT
Wszystkie dostarczone wyroby winny byé opakowane w sposéb zabezpieczajacy przed
uszkodzeniem w czasie transportu od Wykonawcy do magazynu Zamawiajacego.
Opakowanie winno umozliwia¢ identyfikacje znakéw bez koniecznoscei ich rozpakowania.

WYKONANIE ROBOT

Wykonanie robd6t polega na ustawieniu stupkdw i przymocowaniu do nich znakéw. Sposdb
ustawienia zgodnie z "Instrukcja o znakach drogowych pionowych".
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8.

1. Tarcza znaku typu A.

Tarcza znaku powinna by¢ wykonana: z blachy ocynkowanej z podwdjnie gietg krawedzia o gr. blachy:

- 1,0 mm dla znakéw tréjkatnych.

W przypadku znakéw bez krawedzi podwdjnie zaginanej tarcza znaku powinna byé dodatkowo
usztywniona lub powinno stosowac sie podkiad o wigkszej grubosci.

Tarcza znaku musi by¢ réwna i gtadka - bez odksztatcen plaszczyzny znaku, w tym pofatdowar, wgieg,
lokalnych wgniecen lub nieréwnosci, itp.

Tylna strona tarczy znakéw (wraz z krawedziami) powinna by¢ zabezpieczona poprzez malowanie
proszkowe (kolor szary).

Krawedzie tarczy znaku musza by¢ réwne i nieostre. Krawgdzie tarcz powinny by¢ usztywnione poprzez
odpowiedni system zagie¢ bedacych jednoczesnie elementem konstrukcyjno-montazowym.

II. Lica znakdow

Lico znaku powinno by¢ wykonane z:

- folii odblaskowej, na ktérej w sposéb nieusuwalny naniesione sg: okres trwatosci, rynek przeznaczenia
oraz rok produkcji

Folie uzyte do wykonania lica znaku powinny wykazaé peine zwigzanie z tarcza znaku przez caly okres
deklarowanej przez Wykonawce trwatosci znaku.

Powierzchnia lica powinna by¢ rowna i gtadka, nie moga na niej wystepowaé lokalne nieréwnosci i
pofalowania.

Potaczenia folii z tarczg znaku nie moze wykazywac¢ zadnych odklejen i rozwarstwien miedzy licem i
tarcza znaku.

Tto znaku musi by¢ wykonane z jednego kawatka folii.

Tresé znaku powinna by¢ nanoszona metoda sitodruku.

Zamocowanie znakéw do konstrukcji wsporczych powinno by¢ wykonane w taki sposdb, aby nie
uszkadzacé lica znaku.

[1I. Konstrukcje wsporcze

Konstrukcje wsporcze znakéw - stupki, stupy, uchwyty montazowe, wypory powinny byé wykonane
zgodnie z dokumentacja projektowa lub wskazaniami Zamawiajacego.

Powloki cynkowe stupkéw i konstrukeji nalezy wykonaé zgodnie z normg PN-93/E-04500. Konstrukcje
wsporcze muszg mie¢ barwe szarg.

Zabrania si¢ stosowania pokryé konstrukcji wsporczych o jaskrawych barwach - z wyjatkiem
przypadkow, gdy jest to wymagane odrgbnymi przepisami, wytycznymi lub warunkami technicznymi.
Wszystkie taczniki metalowe przewidywane do mocowania miedzy soba konstrukeji wsporczych znakow
i tablic tj. uchwyty, sruby, nakretki itp. powinny by¢ ocynkowane a ponadto bez peknieé, naderwan,
rozwarstwien, itp.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakosci robét polega na sprawdzeniu kompletnosci wykonanych robét, sprawdzeniu
pionu ustawionych stupkéw i wymiaréw zgodnych z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 3
lipca 2003 r. w sprawie szczegdtowych warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach.

OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt zwiazanych z ustawieniem znakdw drogowych jest sztuka. Obmiar
powinien byé dokonany na budowie i wymaga akceptacji Inspektora Nadzoru. Obmiar nie powinien
obejmowaé jakichkolwiek robét nie wykazanych w dokumentacji projektowej. Dodatkowe roboty
wykonane bez pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie moga stanowié roszczen o dodatkowa
zaplate.

ODBIOR ROBOT
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10.

Odbioru robét zwigzanych z ustawieniem znakéw drogowych dokonuje Inspektor Nadzoru, po
zgloszeniu do odbioru przez Wykonawce. Odbiér powinien byé przeprowadzony w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét.

Roboty poprawkowe wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnos¢ za jedna jednostke obmiarowg w/g pkt. 7 przyjmowaé zgodnie z obmiarem po odbiorze
robét. Platno$¢ za szt. nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci rob6t na podstawie
wynikdw pomiardw.

PRZEPISY ZWIAZANE
1. Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie szczegétowych warunkdw

technicznych dla znakéw i sygnaléw drogowych oraz urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i
warunkow ich umieszezania na drogach.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

1.

L1

D.07.05.01 Bariery ochronne stalowe

WSTEP

PRZEDMIOT SPECYFIKACJI TECHNICZNEJ (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w ramach
przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewnetrzne;.

1.2

ZAKRES STOSOWANIA ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot

wymienionych w pkt 1.1,

1.3.

ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z ustawieniem barier

ochronnych stalowych o ponizszych parametrach:

N2, W4 ;

w lokalizac]i zgodnie z lokalizacja wg Dokumentacji Projektowe;.

1.4.
1.4.1,

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

1.4.7.

L.5.

OKRESLENIA PODSTAWOWE

Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktérej podstawowym elementem jest prowadnica wykonana z
profilowanej tasmy stalowe;j.

Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawegdzi jezdni, korony drogi lub obiektu
mostowego, przeciwdziatajaca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.

Bariera dzielgca - bariera ochronna umieszezona na pasie dzielacym drogi dwujezdniowej lub bocznym
pasie dzielacym, przeciwdziatajaca przejechaniu przez pojazdy na drugg jezdnie.

Bariera wysiggnikowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw lub obiektu
za posrednictwem wysiegnikdw zapewniajacych odstgp migdzy prowadnicg a stupkiem co najmniej 250 mm.

Bariera przekladkowa - bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za posrednictwem
przektadek zapewniajacych odstep miedzy prowadnica a stupkiem od 100 mm do 180 mm.

Bariera bezprzekladkowa — bariera, w ktérej prowadnica zamocowana jest bezposrednio do stupkéw lub
obiektu.

Pozostate okreslenia podstawowe zgodne 2z obowigzujacymi odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.

OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Ogoblne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogélne", pkt 1.5.

2
2.1.

MATERIALY
OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE MATERIALOW

Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 2.

2.2

MATERIALY DO WYKONANIA BARIER

Zgodnie z Dokumentacja Projektowa beda wykonane nastepujace bariery ochronne stalowe:
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- N2, w4,

zgodnie z norma PN-EN 1317.

Materiatami stosowanymi przy wykonaniu barier stalowych ochronnych, wedtug zasad niniejszej ST sa:

—  prowadnica (profilowana tasma stalowa),

- stupek,

- wysiegnik,

—  przekiadka,

- wspornik,

—  pas profilowy,

Na barierach skrajnych - zgodnie z Dokumentacjg Projektows, bedg zastosowane elementy odblaskowe U-1c:

—  korpus elementu odblaskowego z odpowiednio wyprofilowanej blachy stalowej ocynkowanej # 2 mm,

- element odblaskowy z folii odblaskowej lub element z tworzywa o charakterze odblaskowym, o barwie zgodnej
z ,Instrukcja o znakach drogowych pionowych”.

2.2.1. Elementy montaZzowe i polgczeniowe

Elementy montazowe barier - przekfadki, wsporniki, faczniki ukosne, sruby, nakretki itp. powinny by¢ zgodne z
oferta producenta barier w zakresie wymiaréw, odchytek wymiaréw, rozmieszczenia otworéw, rodzaju materiatow i
powinny by¢ zabezpieczone przed korozja.

2.3. OCHRONA ANTYKOROZYJNA

Sposob zabezpieczenia metalowych elementéw bariery przed korozja ustala producent w taki sposéb, aby zapewnié
trwato$¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 5 do 10 lat w warunkach normalnych lub 3 + 5 lat w warunkach
srodowiskowych o zwigkszonej korozyjnosci. W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubosé
powtoki cynkowej powinna by¢ zgodna z norma PN-EN ISO 1461.

2.4, SKLADOWANIE MATERIALOW

Elementy dfuzsze barier moga by¢ skladowane pod zadaszeniem lub na ofwartej przestrzeni, na podiozu
wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow nalezy uktadaé oddzielnie z ewentualnym
zastosowaniem podkiadek. Elementy montazowe i potaczeniowe mozna skiadowaé w pojemnikach handlowych
producenta.

3. SPRZET
31. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdIne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania barier

Montaz barier wykonuje si¢ rgcznie z zastosowaniem nastgpujacego sprzetu:
—  zestawy sprzetu specjalistycznego do montazu barier,

—  wibratory do pograzania stupkéw w grunt,

—  wiertnice do wykonywania otworéw pod stupki,

—  drobne narzedzia do montazu

oraz inny sprzet zaakceptowany przez InZyniera.

4, TRANSPORT
4.1. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU
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Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 4.

4.2. TRANSPORT BARIER

Transport konstrukcji barier stalowych moze si¢ odbywa¢ dowolnymi érodkami transportu. Elementy konstrukeji
barier nie powinny wystawa¢ poza gabaryt Srodka transportu. Elementy §liskie (szczegélnie pasy profilowane)
przewozi¢ nalezy w opakowaniach tj. na paletach w wigzkach lub opakowaniach specjalnych. Elementy montazowe
i potaczeniowe zaleca si¢ przewozi¢ w pojemnikach handlowych producenta.

5, WYKONANIE ROBOT
5.1. OGOLNE ZASADY WYKONANIA ROBOT

Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.

5.2, ZAKRES WYKONANIA ROBOT
5.2.1. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wiasciwych robdt nalezy zgodnie z Dokumentacja Projektowa wykonaé nastepujace roboty
przygotowawcze:

- wytyczyc trasg bariery,

—  ustali¢ lokalizacje stupkdw,

—  okresli¢ wysokosé prowadnicy bariery,

—  okresli¢ miejsca odcinkdw poczatkowych i koncowych bariery.

5.2.2. Osadzanie slupkow

Sposob osadzania stupkéw zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.
Stupki moga by¢:

—  whijane w grunt urzadzeniami specjalistycznymi lub wibromiotami,

- osadzane w fundamentach betonowych,

—  osadzane w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.

Dopuszczalne odchytki osadzonych stupkéw wynosza:

- odchylenie od pionu * 1%,

—  odchytka w wysokosci stupka £ 2 cm,

—  odchytka w odlegtosci ustawienia stupka od krawedzi jezdni = 2 cm,

—  odchytka w odlegtosci miedzy stupkami + 11 mm.

5.2.3. Montaz bariery

Sposéb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzynierowi.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchylek umozliwionych wielkoscia otworéw w elementach bariery,
powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i ptynnej linii prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otwordw lub cigé naruszajacych powtoke
cynkowa poszczegdlnych elementéw bariery.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe U-lc: czerwone - po prawej stronie jezdni, biate - po
lewej stronie jezdni.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. OGOLNE ZASADY KONTROLI JAKOSCI ROBOT

Ogélne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,, Wymagania ogélne” pkt 6.
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6.2. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:

— atest na konstrukcje drogowej bariery ochronnej akceptowany przez Inzyniera,

— za$wiadczenia o jakosSci (atesty) na materialy, do ktdrych wydania producenci sg zobowiazani przez wiasciwe
normy PN i BN, zgodnie z pkt 2.2.1.12.2.2.

6.3. KONTROLA W CZASIE WYKONYWANIA ROBOT

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania bariery ochronnej z Dokumentacja Projektowa (lokalizacja, wymiary, wysokosé
prowadnicy nad terenem),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiardw, zgodnie z pkt 2 i katalogiem (informacjg) producenta barier,

c) poprawno$¢ ustawienia stupkdéw, zgodnie z pkt 5.2.2.,

d) prawidlowo$¢ montazu bariery ochronnej stalowej, zgodnie z pkt 5.2.3,

e) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z pkt 5.2.3.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. OGOLNE ZASADY OBMIARU ROBOT

Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 7.

7.2. JEDNOSTKA OBMIAROWA

Jednostka obmiarowa jest:
- | mbariery o parametrach N2, W4,

8. ODBIOR ROBOT
8.1. OGOLNE ZASADY ODBIORU ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z ST, Dokumentacja Projektowa i poleceniami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9, PODSTAWY PLATNOSCI
9.1. OGOLNE USTALENIA DOTYCZACE PODSTAWY PLATNOSCI

Ogédlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. CENA JEDNOSTKI OBMIAROWEJ

Cena jednostek obmiarowych - wymienionych w pkt 7.2 obejmuje:

—  prace pomiarowe i przygotowawcze, oznakowanie robot,

—  zakup i dostarczenie materiatow,

—  osadzenie stupkdw bariery,

—  montaz barier odpowiedniego typu, wraz z umocowaniem elementéw odblaskowych,
- regulacja wysokosci bariery,

—  wykonanie odcinkdw poczatkowych i koficowych, dla odpowiedniego typu barier,

— uporzadkowanie terenu.

10.  PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1. NORMY

1. PN-88/H-84020
2. PN-91/H-93010
3. PN-91/H-93410
4. PN-78/H-93461/28

5.PN-EN 1317

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki.
Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.
Stal. Dwuteowniki réwnolegtoscienne IPE walcowane na goraco.

Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte okreslonego przeznaczenia.

Pas profilowy na drogowe bariery ochronne.
Drogowe bariery ochronne.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
D. 10.02.01 Schody

I. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji, technicznej s wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonywaniem schodéw roboczych w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w
ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2, Zakres robdt objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z wykonywaniem schodéw
przeznaczonych dla stuzby utrzymaniowej, pofozone na skarpach w poblizu mostu.

1.3. Okreslenia podstawowe

1.3.1. Schody - konstrukcja budowlana umozliwiajaca, za pomoca stopni, komunikacyjne powigzanie réznych
pozioméw w sposdb dostosowany do warunkéw ruchu pieszego.

1.3.2. Bieg - wydzielona cze$¢ schodéw skiadajaca sig co najmniej z dwdch nastepujacych po sobie stopni o
jednakowych wysokosdciach i odpowiednich szerokosciach uzytkowych, stanowiaca potaczenie komunikacyjne dla

dwoéch réznych poziomdw.

1.3.3. Szerokos¢ uzytkowa biegu (w przypadku biegu wyposazonego w balustrady) - szeroko$¢ mierzona w $wietle
wewnetrznych krawedzi balustrad.

1.3.4. Stopien - zasadniczy element schodéw, na ktérym wspiera si¢ stopa przy pokonywaniu réznych pozioméw.
1.3.5. Stopnica- plyta stanowigca poziomy, noény dla stopy uzytkowania, element stopnia.

1.3.6. Podnézek - gérna widoczna plaszczyzna stopnicy.

1.3.7. Czoto - przednia cze¢$¢ stopnia widoczna przy wchodzeniu po schodach.

1.3.8. Podstopnica - piyta stanowiaca pionowy element stopnia, usytuowany pod stopnica.

1.3.9. Nosek - czgs$¢ stopnia wysunigta przed lico podstopnicy lub uformowana w czole stopnia, w jego gérnej czgécei.
1.3.10. Podstopien - czg$¢ czota stopnia pod noskiem, bedaca widoczna pionowa plaszczyzna podstopnicy.

1.3.11. Policzek - boczna czgs$¢ stopnia.

1.3.13. Balustrada - pionowa przegroda w formie §cianki petnej lub azurowej, o konstrukcji i wysokosci
zabezpieczajacej przed upadkiem ze schodéw, zamocowana w stopniach, w belce spocznikowej albo w spocznikach,
zakonczona géra porecza.

1.3.14. Pozostate okreélenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z
definicjami podanymi w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materialéw

Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skiadowania podano w ST D-M-00.00.00.
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2.2. Rodzaje materialow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu schodéw objetych niniejsza SST sa:
- elementy deskowania,

- beton i jego sktadniki,

- elementy prefabrykowane,

- zwir, piasek, zaprawa cementowa,

- materiaty na balustrady.

2.3. Elementy deskowania schodéw betonowych.

Deskowanie powinno odpowiada¢ wymaganiom okreélonym w PN-B-06251,

Deskowanie nalezy wykonaé¢ z materiatéw odpowiadajacych nastepujacym normom:

- drewno iglaste tartaczne do robot ciesielskich.wg PN-D-95017,

- tarcica iglasta do robot ciesielskich wg PN-B-06251 i PN-D-96000,

- tarcica iglasta do drobnych elementdw jak kliny, klocki itp. wg PN-D-96002,

- gwozdzie wg BN-87/5028-12,

- $ruby, wkrety do drewna i podkfadki do $rub wg PN-M-82121, PN-M-82503, PN-M-82505 i PN-M-82010,

- plyty piléniowe z drewna wg PN-D-97018.

Dopuszcza sig wykonanie deskowarn 2 innych materiatéw pod warunkiem zaakceptowania przez Inzyniera.

2.4. Beton i jego skladniki

Przy wykonywaniu schodéw betonowych nalezy stosowaé beton zwykty wg PN-B-06250.

Cement stosowany do betonu powinien by¢ cementem portlandzkim wg PN-B-19701.

Kruszywo do betonu (piasek, zwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnegosortowanego, kruszywo tamane) powinno
odpowiadaé¢ wymaganiom PN-B-06250 i PN-B-06712.

Woda powinna by¢ ,,odmiany |" i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.

Projektowanie sktadu betonu i jego wykonanie powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06250.

Klasa betonu B 25.

2.5. Elementy prefabrykowane

Prefabrykowanymi elementami betonowymi schodéw sa stopnie z bloczkéw réznych.

Powierzchnie elementéw powinny by¢ bez rys, peknigé i ubytkdw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie
elementow powinny by¢ réwne i proste. Tolerancje wymiardw elementéw powinny odpowiada¢ PN-B-02356 .
Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni nie powinny przekracza¢ wartosci podanych w BN-80/6775-03/01:
- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych powierzchnie gorne (§cieralne) - niedopuszczalne,

- szczerby i uszkodzenia krawedzi i narozy ograniczajacych pozostate powierzchnie - liczba max. 2, dlugo$é max.
40 mm, gieboko$¢ max. 10 mm.

Prefabrykaty betonowe schodéw moga byc¢ skiadowane na otwartej przestrzeni, na podtozu wyréwnanym i
odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych typow, rodzajéw, odmian, wielkosci i gatunkéw nalezy uktadaé w
oddzielnych stosach z zastosowaniem podktadek i przekiadek utozonych w pionie jeden nad drugim.

2.6. Zwir, piasek, zaprawa cementowa

Materiaty do wykonania podsypek powinny odpowiada¢ nast¢pujacym normom:

a) Zwir i mieszanka - PN-B-11111,

b) piasek -PN-B-11113,

c) zaprawa cementowa - PN-B-14501.

2.7. Materialy na balustrady

Materiaty do wykonania poreczy powinny odpowiada¢ wymaganiom nastepujacych norm na rury stalowe bez szwu na
porgcze i stupki - PN-H-74219 [15], PN-H-74220

Elementy stalowe balustrad muszg by¢ zabezpieczone antykorozyjnie tzn. elementy oczyszczone do stopnia czystosci
Sa 2,5 oraz pokryte powlokami malarskimi o facznej grubosci 150 pm.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu
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Ogoélne wymagania dotyczace sprze¢tu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

3.2. Sprze¢t do wykonywania schodow

Ze wzgledu na niewielki zakres robét/ zwykle prace przy budowie schodéw beda wykonywane recznie, przy uzyciu
drobnego sprzetu pomocniczego.

Przy wykonywaniu schodow oraz przy przewozie, zatadunku i wytadunku mozna stosowaé: §rodki transportu, Zurawie
samochodowe, mate betoniarki przewozne do robét betonowych ,,na mokro", przewozne zbiorniki do wody, ubijaki itp.
4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczgce transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne".

4.2, Transport materialéw

4.2.1. Transport kruszywa

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i nadmiernym zawilgoceniem.

4.2.2. Transport cementu
Cement nalezy przewozi¢ zgodnie z wymaganiami BN-88/6731-08.
4.2.3. Transport stali zbrojeniowej

Stal zbrojeniowa mozna przewozi¢ dowolnymi érodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych jg przed korozjg i
uszkodzeniami.

4.2.4. Transport elementéw prefabrykowanych

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
uszkodzeniami.

4.2.5. Transport mieszanki betonowej
Transport mieszanki betonowej powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami PN-B-06250.
4.2.6. Transport drewna i elementéw deskowania

Drewno i elementy deskowania mozng przewozié¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je
przed uszkodzeniami, a elementy metalowe w warunkach zabezpieczajacych je przed korozja.

4.2.7. Transport materialow na balustrady

Materiaty na balustrady mozna przewozi¢ dowolnymi §rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
korozja, uszkodzeniami i pomieszaniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne zasady wykonania robét

Ogélne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne".
5.2. Zasady wykonywania schodow

Schody nalezy wykonaé zgodnie z dokumentacja projektowa lub ST.

5.3. Wykonanie rob6t ziemnych

Roboty ziemne powinny zosta¢ wykonane zgodnie z ST. D.02.03.01 z odpowiadaé wymaganiom .
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5.4. Wykonanie schodéw

Wykonanie schodéw powinno by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i ST, przy uwzglednieniu:

a) betonowania elementéw schodéw ,,na mokro" - wg PN-B-06250 i PN-B-06251, z wykonaniem deskowania wg PN-
B-06251,

b) wykonania stopni schodéw z elementéw prefabrykowanych - na odpowiednio przygotowanym podtozu oraz z
wypetnieniem spoin miedzy elementami zaprawa cementowa odpowiadajaca wymaganiom PN-B-14501,

5.5. Ustawienie balustrad

Maksymalna odlegtoé¢ stupkéw powinna wynosié 2 m.
Przy wykonywania ziacz spawanych elementow balustrady powinny one odpowiada¢ wymaganiom PN-M-69011.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6ine".

6.2. Kontrola prawidlowo$ci wykonania schodéw

Nalezy przeprowadza¢ systematyczna kontrole skiadnikéw mieszanki betonowej i wlasciwosci betonu wg PN-B-
OK?nigéla wykonania elementéw prefabrykowanych polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa -
na podstawie ogledzin i pomiaréw.

6.4. Kontrola prawidlowosci wykonania balustrad

Kontrola wykonania balustrad polega na sprawdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa - na podstawie
ogledzin i pomiaréw, z wymaganiami podanymi w PN-M-69011 dla ztgczy spawanych.

6.5. Ocena wynikéw badan

Wszystkie elementy robét, ktére wykazuja odstepstwa od postanowieri ST powinny zostac rozebrane i ponownie
wykonane na koszt Wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru robét

Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanych schodow.

8. ODBIOR ROBOT

Ogoblne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne" .

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne" .

9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania | m schodéw obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
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- dostarczenie materiatow,

- wykonanie deskowania,

- wyprodukowanie i dostarczenie mieszanki betonowej,
- wbudowanie mieszanki i zaggszczenie,

- pielggnacje betonu,

- rozebranie deskowania,

- utozenie schoddw z elementéw prefabrykowanych,

- zamontowanie balustrad,

- wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego balustrad,
- przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych
techniczne;j.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-02356 Koordynacja wymiarowa w budownictwie. Tolerancje wymiaréw elementow
budowlanych z betonu
2. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania
przy odbiorze
3. PN-B-06250 Beton zwykty
4, PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe., Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-11111 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i
mieszanka
7. PN-B-11113 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
8. PN-B-14501 Zaprawy budowlane zwykte
9. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skiad, wymagania i ocena
zgodnosci
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw
11. PN-D-95917 Surowiec drzewny. Drewno iglaste
12, PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
13. PN-D-96002 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
14. PN-D-97018 Piyty pilsniowe twarde. Klasyfikacja i metody badan
15. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogélnego zastosowania
16. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno ogd6lnego
przeznaczenia
17. PN-H-84020 Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci ogélnego przeznaczenia,
Gatunki
18. PN-H-93215 Walcowka i prety stalowe do zbrojenia betonu
19. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki réwnoramienne
20. PN-H-93402 Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na goraco
21. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary
22. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na goraco
23. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco
24, PN-M-69011 Spawalnictwo. Ztacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat i
wymagania
25. PN-M-82010 Podktfadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych
26. PN-M-82121 Sruby ze tbem kwadratowym
27. PN-M-82503 Wkrety do drewna ze tbem stozkowym
28. PN-M-82505 Wkrety do drewna ze tbem kulistym
29. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. GwoZdzie z trzpieniem gtadkim, okraglym i

33;

10.2. Inne materialy

34.Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), CBPBDIM ,,Transprojekt”, Warszawa, 1979-1982.

BN-88/6731-08
BN-80/6775-03/01

BN-80/6775-03/03

BN-80/6775-03/04

kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Piyty chodnikowe
Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.11.02.01 Whicie pali z rur stalowych

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z wbiciem pali z rur stalowych.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w p. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robét w ramach przebudowy mostu
przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej i obejmuja:
- wykonanie z pdZniejsza rozbidrka rusztowania pod kafar;
- wbicie pali z rur stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane  okreé§lenia  podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi , odpowiednimi polskimi
normami i ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne warunki dotyczgce robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i 0séb trzecich
w obrebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na
przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY
2.1 Rury stalowe

Materiatem na pale stalowe nalezy stosowaé rury stalowe R 35, lub R 45 o srednicy zewnetrznej nie mniej niz
323,9 mm i grubosci $cianki min. 6 mm wg PN-81/H-84023.

Dopuszcza si¢ zastosowanie rur starouzytecznych w dobrym stanie technicznym. O dopuszczeniu rur z odzysku
zdecyduje Inspektor Nadzoru.

2.2. Drewno na rusztowania pod kafar

Do wykonania rusztowania pod kafar nalezy wykorzystaé w pierwszej kolejnosci drewno pochodzace z
rozbiorki istniejacego mostu. O przydatnosci drewna z rozbiérki decyduje Wykonawca w porozumieniu z
Inspektorem Nadzoru.

3. SPRZET

Sprzet powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom zawartym w ST, PZI]
zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

Jakikolwiek inny sprzet, maszyny, urzadzenia inarz¢dzia nie gwarantujgce zachowania wymagan
jako$ciowych zostang Przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4. TRANSPORT

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy powinny speinia¢ wymagania dotyczace przepiséw
ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obciazen na o$, wymiaréw fadunku i innych parametréw
technicznych.
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Wszyskie elementy konstrukcji powinny by¢ fadowane i roztadowane tak aby nie powstalty nadmierne
napregzenia, deformacje lub uszkodzenia. Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie
przekraczaty zadnej z odpowiednich skrajni ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.
Dodatkowe wymagania zwiazane z zabezpieczeniem powiok malarskich w czasie zaladunku, transportu i
roziadunku wg ST M.14.02.01.

5. WYKONANIE ROBOT

Sprawdzenie nosnoéci oraz prowadzenie dziennika wbijania pali nalezy prowadzi¢ zgodnie z PN-83/B-
02482.

Dolny koniec pala powinien by¢ wykonany w ksztatcie ostrostupa tak aby wierzchotek znajdowat sie w osi
pala. Zaostrzenie powinno by¢ wykonane na dt. 1.5-2.0 sérednic pala.

Pale w podporach powinny by¢ wbite pionowo w szeregach. Liczba wbitych nieosiowo pali tj. o
odchyleniu wiekszym niz 1/5 érednicy pala nie powinna przekracza¢ 1/3 ogélnej liczby pali w szeregu. Przed
utozeniem oczepu wszystkie wychylone pale powinny by¢ dociagniete do osiowego potozenia.

Do wbijania pali nalezy uzywaé miota o cigzarze najmniej dwukrotnie wigkszym od cigzaru pala.

Przy wbijaniu pali nalezy rejestrowac liczbg uderzen bijaka podczas zagtebiania. Pomiar nalezy wykonaé
dla co najmniej 50% pali, co 0.5m mierzac od polowy zaglebienia pala w gruncie, a na ostatnich 30 cm
zagtebienia w seriach po 10 cm postepu pala. Przy pomiarze wpegdu pala (ostatnie 30cm) zaleca sig¢ stosowanie
wysokosci spadu bijaka 1.0m.

Podczas wbijania pali nie nalezy przekracza¢ wpedu 5mm/uderzene.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Sprawdzenie jakodci robét polega na sprawdzeniu kompletno$ci wykonanych robdt zwigzanych z
whbiciem pali z rur stalowych.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa robdt zwiazanych z wbiciem pali jest 1 szt.
Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Inspektora Nadzoru. Obmiar wymaga
akceptacji Inspektora Nadzoru.
Obmiar nie powinien obejmowa¢ jakichkolwiek robét nie wykazanych w dokumentacji projektowej,
z  wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inspektora Nadzoru. Dodatkowe roboty wykonane bez
pisemnego upowaznienia Inspektora Nadzoru nie moga stanowi¢ podstawy do roszczen o dodatkowa zaptate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robdt zwigzanych z wbiciem pali z rur stalowych dokonuje Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu
robot do odbioru przez Wykonawce. Odbidr powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajacym
wykonanie ewentualnych poprawek bez hamowania postepu robét.

Roboty poprawkowe Wykonawca Wykona na wiasny koszt w terminie ustalonym z Inspektorem
Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ za jedng jednostke obmiarowa wg pkt 7 przyjmowac zgodnie z obmiarem , po odbiorze
robét.
Cena jednostkowa wykonania robét obejmuje:
- przygotowanie robo6t i ich oznakowanie
- zakup i dostarczenie niezbednego sprzetu i narzedzi do wykonania zadania,
- wykonanie rusztowan pod kafar z pézniejszg rozbiorka,
- wbicie pali,
- zabezpieczenie terenu budowy,
- oczyszczenie terenu budowy.

10.1. Normy
1.  PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne
wymagania i badania
2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogdlnego przeznaczenia
3. PN-D-96002 Tarcica liSciasta ogdlnego przeznaczenia
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14.
15.
16.
17.
18.
19.
20.

21.
22

PN-H-84020
PN-H-93010
PN-H-93403
PN-H-93407
PN-H-93419
PN-H-93460-03

PN-H-93460-07
PN-H-93461-15
PN-H-93461-18
PN-H-93461-28
PN-M-82010
PN-M-82101
PN-M-82121
PN-M-82503
PN-M-82505
BN-73/0658-01
BN-87/5028-12

BN-88/6731-08
BN-80/6775-03.01

BN-69/7122-11

Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

Stal. Dwuteowniki walcowane na gorgco

Stal. Dwuteowniki réwnolegtoécienne IPE walcowane na goraco
Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte. Ceowniki réwnoramienne
ze stali weglowej zwyklej jakoscio R, do 490 MPa
Ksztattowniki stalowe gigte na zimno otwarte. Zetowniki ze stali
weglowej zwyklej jakosci o Ry, do 490 MPa

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre$lonego
przeznaczenia. Ksztattownik na porgcz drogowa, typ B
Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Ceowniki péizamknigte prostokatne

Ksztattowniki stalowe giete na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne
Podktadki kwadratowe w konstrukcjach drewnianych

Sruby ze tbem szesciokatnym

Sruby ze tbem kwadratowym

Wkrety do drewna ze tbem stozkowym

Wkrety do drewna ze tbem kulistym

Rury stalowe profilowe ciggnione na zimno. Wymiary

Gwozdzie budowlane. GwoZdzie z trzpieniem gtadkim, okraglym i
kwadratowym

Cement. Transport i przechowywanie

Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drég, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania
Piyty pil$niowe z drewna
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.12.01.02 Zbrojenie stalg A-IIIN

1.0. WSTEP

1.1, Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem
zbrojenia niesprezajacego betonu konstrukeji mostowych stalowymi pretami wiotkimi, ktdre zostang wykonane w
ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowoéci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminne;j
wewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z:
- przygotowaniem zbrojenia
- montazem zbrojenia
- zespolenie tacznikéw zaprawa z elementami betonowymi
- kontrolg jakosci robot i materialéw

1.4. Okreslenia podstawowe.
1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym, zebrowane o $rednicy do 40mm.

1.4.2. Zbrojenie niesprezajgce - zbrojenie konstrukcji betonowej nie wprowadzajace do niej naprezen w sposéb
czynny.

1.5. Ogélne wymagania robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych — materiatéw i wykonanych robét oraz za ich

zgodno$é z dokumentacja projektowa, ST i zaleceniami Inspektora Nadzoru.

2.0. MATERIALY
2.1, Stal
2.1.1. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa okragla, zebrowana klasy A-IIIN o klasie ciagliwosci C . Prety stalowe do zbrojenia betonu winny
by¢ zgodne z wymaganiami PN-S-10042, PN-H-84023-06, PN-H-93215.

2.2. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiadaé wymaganiom PN-H-9315. Przeznaczona do
odbioru partia pretéw musi by¢ zaopatrzona w atest w ktorym ma by¢ podane:
- nazwa wytworcy
- oznaczenie wyrobu wg PN-H-93215
- numer wytopu lub numer partii wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wedtug
analizy wytopowej
- masa partii
- rodzaj obrébki cieplne;j
Na przewieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wiazki pretdw lub kregu pretow (po dwie do kazdej
wiazki) muszg znajdowac si¢ nastgpujac informacje:
- znak wytwoércy
- érednica nominalna
- znak stali
- numer wytopu lub numer partii
- znak obrébki cieplnej
Kazda wigzka i krag pretéw powinny mie¢ oznakowania
Przy odbiorze stali nalezy przeprowadzag nastgpujace badania:
- sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zaméwieniem
- sprawdzenie stanu powierzchni wg PN-H-93215
- sprawdzenie wymiaréw wg PN-H-93215
- sprawdzenie masy wg PN-H-93215
Do badania nalezy pobra¢ 3 prébki z kazdego kregu lub wiazki. Prébki nalezy pobra¢ z réznych miejsc .

Jako$é pretéw nalezy oceni¢ pozytywnie jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Cechowanie wiazek i kregéw powinno byé dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla kazdej wiazki
czy tez kregu. Dostarczong na budowe stal, ktéra:
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* nie ma za§wiadczenia (atestu),
ogledziny zewnetrzne nasuwaja watpliwosci co do jej wiasnosci,
peka przy wykonywaniu hakdw, nalezy zbada¢ laboratoryjnie zgodnie z PN-91/H-04310

2.3. Drut montazowy
Do montazu pretdw zbrojenia nalezy uzywacé wyzarzonego drutu stalowego tzw, wiazatkowego jezeli nie stosuje

sie pofaczen spawanych lub zgrzewanych.

2.4. Materialy spawalnicze
W niniejszym przypadku nie wykorzystuje sig spawania przy montazu zbrojenia ze stali klasy A-IIIN.

2.5. Podkladki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkiadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych, Podkladki dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow. Nie dopuszcza sie stosowania pretow
stalowych jako podktadki dystansowe.

2.6. Do stabilizacji facznikéw w nawierconych otworach nalezy stosowac zaprawe kompozytowa o nastepujacym
sktadzie:

-epidian 51(53) — 100 cz. wag.

-utwardzacz Tgcza — 12,5 cz. wag.

-cement portlandzki — 300 cz. wag.

Dopuszcza sig¢ uzycie zaprawy PCC niskoskurczowej lub kleju epoksydowego.

3.0. SPRZET
Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w mostowych konstrukcjach

powinien spetnia¢ wymagania obowiazujace w budownictwie og6lnym.

4.0. TRANSPORT
Przy  transporcie stali jak réwniez prefabrykatow zbrojeniowych nalezy przestrzegaé zasad
obowiazujacych w transporcie drogowym i kolejowym.

5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przygotowanie zbrojenia
5.1.1. Czyszczenie pretéw
Prety zattluszczone lub zabrudzone farbami mozna opali¢ lampami  benzynowymi  lub czyécié
preparatami rozpuszczajacymi tiuszcz. Stal narazong na chocby chwilowy kontakt ze stona woda zmy¢ woda
stodka. Stal pokryta %uszczch sie rdzg czysci¢ szczotkami drucianymi recznie lub mechanicznie lub tez poddaé
piaskowaniu. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ $rednice pretow. Prety oblodzone odmraza sig strumieniem cieptej
wody.

5.1.2. Prostowanie pretow
Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4mm. Dopuszcza si¢ prostowanie
pretéw za pomoca kluczy, mtotkéw, weiagarek.

5.1.3. Cigcie pretéw zbrojeniowych

Prety ucina sie z doktadnoscig do |,0cm. Ciecia dokonuje si¢ przy uzyciu mechanicznych nozy. Dopuszcza sig
cigcie palnikiem acetylenowym. Nalezy ucinaé prety krétsze od diugosci podanej w projekcie o wydtuzenie zalezne
od wielkosci i ilodci odgigé. Wydtuzenia pretéw ( cm ) powstajgce podczas odginania o dany kat podaje ponizsza
tabela.

Srednica Kat odgiecia

preta

mm 45 90° 135° 180°
6 - 0,5 0,5 1,0
8 - 1,0 1,0 1.0
10 0.5 1.0 1.0 1.5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0.5 1.5 1.5 2.0
16 0.5 1.5 1.5 2.5
20 1.0 1,5 2,0 3.0
22 1.0 2,0 3.0 4.0
25 1.5 2.5 3.5 4.5
27 2,0 3.0 4.0 5.0
30 2.5 3.5 5.0 6.0
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5.1.4. Odgicgcia pretow, haki

Minimalne srednice trzpieni do uzywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia podaje tabela nr | (PN-91/5-10042).

Srednica preta Stal zebrowana
zaginanego Rak<400 400<Rak <400 Rak>500
Mm MPa MPa MPa
d<10 do=3d do=4d do=4d
10<d<20 do=4d do=5d do=5d
20<d<28 do=6d do=7d do=8d
d>28 do=8d - -

-oznacza §rednice preta
Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw §rednicy d < 12mm. Prety o $rednicy d > 12mm

powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna $rednica odgiecia pretéw zbrojenia gtdwnego, poza odgieciem w obrebie haka powinna by¢
mniejsza niz 10 d dla stali klasy A-ITIN.

5.2. MontazZ zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogdlne
Do zbrojenia betonu:
« - stosowad stal spawalna
= - stosowac stal pokryta co najwyzej nalotem nie tuszczacej si¢ rdzy
= - mozna stosowac prety o innej $rednicy i innym gatunku stali za pisemnym zezwoleniem Inspektora Nadzoru
Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosié co najmniej:
* 0,03m - dla zbrojenia gtéwnego dZwigardw
= 0,025m - dla strzemion dZwigaréw gtéwnych i zbrojenia plyt pomostéw
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednia wysoko$¢ w trakcie
betonowania jest niedopuszczanie.

5.2.2. Montowanie zbrojenia
5.2.2.1. Laczenie pretéw za pomocg spawania
Dopuszcza si¢ potaczenia pretow:
» - czotowe, elektryczne, oporowe
» - naktadkowe spoiny dwustronne - tukiem elektrycznym
» - nakfadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
= - zaktadkowe spoiny jednostronne - tukiem elektrycznym
» - zaktadkowe spoiny dwustronne - fukiem elektrycznym
» - czotlowe wzmocnione spoinami bocznymi z blacha potkolista
» - czotowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem
« - czotowe wzmocnione dwustronna spoing z ptaskownikiem
« - zaktadkowe wzmocnione jednostronng spoing z ptaskownikiem

5.2.2.2, Laczenie pojedynczych pretéw na zaklad bez spawania
Dopuszcza si¢ taczenie na zaktad bez spawania (wiazanie drutem) pretéw prostych, pretéw z hakami oraz

zbrojenia wykonanego z drutéw w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzyzowania pretéw
Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wiazatkowym, zgrzewaé lub faczyé tzw. stupkami
dystansowymi.
Przy $rednicy pretéw do 12mm stosuje si¢ drut wigzatkowy o $rednicy Imm. Przy wigkszych srednicach pretow
drut o srednicy I,Smm.

5.3. Mocowanie lacznikéw
Mocowanie tacznikéw polega na :
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-wywierceniu otworu o odpowiedniej $rednicy i gtebokosci,

-0CZYSZCZEniu sprezonym powietrzem otworu

-wypetnienie otworu na 2/3 jego glebokosci zaprawa kompozytowa (beton powinien byé suchy),
-wbicie preta w otwdr.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Obowiazkiem nadzoru inwestorskiego jest dokonanie odbioru zbrojenia przed przystapieniem do
betonowania. Odbidr nalezy potwierdzi¢ wpisem do Dziennika Budowy z wnioskiem o dopuszczeniu zbrojenia do
zabetonowania.

7.0. OBMIAR ROBOT

Obmiar prowadzi si¢ dla rzeczywistej dlugosci ciagéw pretéw tacznie z hakami po zmontowaniu ( bez
wliczania faczen i zaktadéw). Pomierzone diugosci poszeczegdlnych srednic mnozone przez masy jednostkowe daja
catkowita masg w tonach oraz 1 szt. zamontowanego tacznika.

8.0. ODBIOR ROBOT
8.1. Odbidr robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu

Odbiér zbrojenia dokonywany jest na zasadach odbioru robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu. Odbiér
robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robét, ktdre w
dalszym procesie realizacji obiektu zanikaja lub ulegaja zakryciu. Odbioru tych robét dokonuje Inspektor Nadzoru po
zgtoszeniu przez kierownika budowy, wpisem do dziennika budowy gotowosci odbioru. Jako$é odbieranych robét
ocenia Inspektor Nadzoru w oparciu o badania i pomiary przy udziale Wykonawcy.
W przypadku stwierdzenia odchylefi od wymagan zawartych w dokumentacji projektowej, SST, Inspektor Nadzoru
ustala wedlug p.6.6. rodzaj i zakres niezbednych do wykonania rob6t poprawkowych z podaniem terminu ich
wykonania lub okresla zakres i wielko§é potracen za obnizona jakos$¢ robdt albo nakazuje usunigcie wadliwie
wykonanego zbrojenia. Odbiér robot w zakresie potracen zostanie okreslony przez komisje¢ odbiorowa przy odbiorze
ostatecznym.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI
Placi sie za tone oczyszczonego, docigtego, wygietego i zmontowanego zbrojenia, wiazanego drutem
wiazatkowym lub faczonego przez spawanie
- 1 szt. zamontowanego tacznika,
- kontrole jakosci robét i materiat.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na stal metoda zanurzeniowa

2. PN-EN 1992-1-1 Eurokod 2 projektowanie konstrukcji z betonu. Czgé¢ 1-1: Reguly ogélne i reguty dla

budynkoéw.

PN-EN 1992-1-2 Projektowanie konstrukcji z betonu. Czes$¢ 1-2. Reguty ogélne -Projektowanie z uwagi na

warunki pozarowe.

4, PN-EN 10025  Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych

PN-EN 10080  Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne.

6. PN-EN ISO 2560 Materialy dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania tukowego
stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja.

7. PN-ISO 6935-2 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

8. PN-ENISO/IEC 17050 Ocena zgodno$ci. Deklaracja zgodnosci sktadana przez dostawce. Cze$¢ I:
Wymagania ogdlne.

La

wn

9. PN-ENISO 17660-1 Spawanie. Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej. Cze$¢ 1: Zigeza
spawane/zgrzewane nosne.
10. PN-EN ISO 17660-2 Spawanie. Spawanie/zgrzewanie stali zbrojeniowej. Cze$¢ 1: Zigeza

spawane/zgrzewane nienosne.

11. PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

12. PN-H-84023.06 Stal okreslonego zastosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

13. PN-H-93220 Stal B500SP o podwyzszonej ciagliwosci do zbrojenia betonu. Prety i walcowka
zebrowana.

14. PN-H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.

15. PN-S8-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

16. PN-8-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.13.01.03 Beton podpér w elementach o gr. <60 cm

1.0. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z
wytworzeniem i wbudowaniem betonu klasy B-30 (C25/30) przy wykonywaniu $cianki zaplecznej i wypetnieniu
rur stalowych betonem w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu
drogi gruntowej gminnej wewnetrzne;j.

2. Zakres stosowania ST.

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w
punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z:
- wykonaniem mieszanki betonowej
- wykonaniem i rozbidrka deskowania
- ukfadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej
- pielegnacja betonu

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Beton konstrukcyjny - beton w monolitycznych elementach obiektu mostowego o wytrzymatosci nie
mniejszej niz wytrzymato$¢ betonu klasy B 25(C 20/25).

1.42. Beton zwykly - beton o gestosci powyzej 1,8 kg/dm® wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego
o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.3. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu.

.44, Klasa betonu wg PN-B/88-06250 [15]- symbol literowo-liczbowy np. B30 klasyfikujacy beton pod
wzgledem jego wytrzyma{oém na $ciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymatosé gwarantowang Rb® (np.
beton klasy B30 przy Rb® = 30 MPa).

Klasy wytrzymatosci betonu wg PN EN 206-1:2003[23a] okreélane s3 na podstawie wytrzymatosci
charakterystycznej na $ciskanie w 28 dniu dojrzewania na prébkach walcowych o $rednicy 150 mm i wysokosci
300 mm (fck, cyl) lub na prébkach szesciennych o boku 150 mm (fck,cube).

Wg PN-EN 206-1:2003 Wg PN-B/88-06250 Minimalna wytrzymatos¢
charakterystyczna oznaczana
na prébkach szesciennych
150x150 mm
Beton niekonstrukcyjny c8/10 B10 10
Cl12/15 B15 15
C16/20 B20 20
Beton konstrukcyjny C20/25 B25 25
C25/30 B30 30
B35 35
C30/37 37
C40/50 B45 45
C45/55 B35 55
C50/60 B60 60
i wyzsze i wyzsze

1.4.5. Nasiakliwo$é betonu - stosunek masy wody, ktéra zdolny jest wchionaé beton do jego masy w stanie
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suchym.

1.4.6.  Stopien mrozoodpornosci - symbol literowo-liczbowy (np. F50) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego
odpornoéci na dziatanie mrozu; liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych.

1.4.7. Stopien wodoszczelnosci - symbol literowo-liczbowy (np. W4) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody; liczba po literze W oznacza dziesigciokrotna zwigkszong warto$é ci$nienia
wody w MPa, dzialajacego na probki betonowe.

14.8. Partia betonu - ilo§¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajaca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dtuzszym niz 1 miesiac - z takich samych sktadnikéw, w ten
sam sposéb i w tych samych warunkach.

1.4.9. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w D- M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogblne wymagania dotyczace robét podano w D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” .

Dla betonu konstrukcyjnego stosowanego w drogowych obiektach inzynierskich powinny byé spetnione
wymagania podane w Rozporzadzeniu Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w
sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadaé¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie”,
zwanym dalej Rozporzadzeniem.

2.0. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania, podano w D-M-00.00.00
»Wymagania ogdlne”

2.2. Nalezy stosowa¢ materiaty, ktore sg oznakowane znakiem CE lub B , i dla ktérych Wykonawca przedstawi
deklaracje zgodnosci z Polska Normg, Norma Zharmonizowana, aprobata techniczng wydang przez IBDIiM lub
europejska aprobata techniczna.

2.3. Wytrzymato$¢ betonu i klasy ekspozycji

Beton powinien mieé wytrzymato$¢ okreslona klasg zgodna z dokumentacjg projektows.

Klasy ekspozycji wg PN-EN 206-1 dla poszczegdlnych elementéw konstrukcji obiektu inzynierskiego zostaly
okreélone w odnoénych ST.

_2.3. Skladniki mieszanki betonowej
2.3.1. Cement. Wymagania i badania

Do wykonania betonu konstrukcyjnego powinien by¢ stosowany cement portlandzki CEM I niskoalkaliczny:
1) Do betonu klasy B25(C20/25) - klasy 32,5 N

2) do betonu klasy B30 (C25/30), B35(C30/37) i B40(C35/45) - klasy 42,5 N,

3) do betonu klasy B50 (C40/50) i wiekszej - klasy 42,5 lub 52,5 N,

speiniajacy wymagania normy PN-EN 197-1:2002,
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu czystego (bez dodatkow).
Stosowane cementy powinny charakteryzowacé sig nastgpujacym sktadem:

- zawarto$¢ okre$lona utamkiem masowym krzemianu tréjwapniowego (alitu) C38 - nie wigksza niz 60%,
- zawarto$¢ okreslona utamkiem masowym C4AF + 2 x C3A - nie wigksza niz 20%,

- zawartoé¢ okreslona utamkiem masowym glinianu tréjwapniowego C3A - nie wigksza niz 7%,

- zawartoé¢ alkaliéw nie powinna przekraczaé 0,6%, w przypadku kruszywa niereaktywnego 0,9%.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej nalezy przeprowadzi¢ kontrolg obejmujaca:

- oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 196-3:1996,
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-3:1996.

Wyniki badai powinny by¢ zgodne z wymaganiami dla cementu okreslonej klasy podanymi w normie PN-EN
1971:2002.

Dla zadnej z klas cementéw nie dopuszcza si¢ wystgpowania grudek nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach.
Cement nalezy przechowywaé w sposéb zgodny z postanowieniami PN-EN 197-1:2002 oraz BN-88/6731-08.
Producent cementu powinien przedstawi¢ wyniki badan kontrolnych przynajmniej raz na miesiac. Kazda partia
cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacjg¢ Inzyniera.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (siloséw), jezeli nie ma pewnosci, ze dostarczany jest
tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni. Silosy mozna napetniaé dopiero po opréznieniu z
poprzedniej partii cementu.
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2.3.2. Kruszywo

Kruszywo do wykonania betonu konstrukcyjnego powinno odpowiadaé wymaganiom normy PN-EN
12620+A1:2010. Kruszywa powinny charakteryzowac si¢ statoscia cech fizycznych i jednorodnosci uziarnienia
pozwalajaca na wykonanie betonu o statej jakosci. Producent kruszywa powinien zapewnic¢ odbiorcy dostep do
procesu produkcyjnego oraz wglad do Zaktadowej Kontroli Produkcji.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wicksze niz:

- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu

- % odlegtoéci w $wietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej plaszczyinie prostopadiej do kierunku
betonowania.

2.3.2.1. Kruszywo grube. Wymagania i badania

Jako kruszywo grube powinny by¢ stosowane:
- do betondw klas C 25/30 i wyzszych - grysy granitowe, bazaltowe lub z innych skat zbadanych przez
uprawniona jednostke badawczg, 0 maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 16 mm,
- do betonu klasy C20/25 - zwir o maksymalnym wymiarze ziarna nie wigkszym niz 31,5 mm.
Kruszywo grube powinno spefnia¢ nastepujace wymagania:

a) zawarto$¢ pytdw mineralnych, badana wg PN-EN 933-1:2000 nie powinna by¢ wigksza niz 1% (kategoria wg
PN-EN 12620+A1:2010,

b) wskaznik rozkruszenia, badany wg PN-B-06714-40:1978, dla gryséw granitowych, nie powinien by¢ wigkszy
niz 16%, dla gryséw bazaltowych i innych nie powinien by¢ wigkszy niz 8%,

c) nasiakliwo$¢ badana wg PN-EN 1097-6:2002, nie powinna by¢ wieksza niz 1,2%,

d) mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej, wg PN-EN 1367-1:2007 , nie powinna by¢ wieksza niz 2%
(kategoria F2 wg PN-EN 12620+A1:2010, a wg zmodyfikowanej metody bezposredniej (w 2% roztworze
NaCl) nie wieksza niz 10%,

e) zawartos¢ ziaren nieksztaltnych, wg PN-EN 933-4:2001nie powinna by¢ wigksza niz 20% (kategoria wg PN-
EN 12620+A1:2010[6]: SI20),

f) reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okre$lona wg PN-B-06714-34:1991 nie wywotujaca zwigkszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

g) zawarto$¢ zwigzkow siarki nie powinna by¢ wyzsza niz 0,1% (kategoria wg PN-EN 12620+A1:2010: AS02),

h) zawarto$é zanieczyszczen obcych, wg PN-B-06714-12:1976 nie powinna by¢ wyzsza niz 0,25%,

i) zawarto$é zanieczyszczen organicznych, wg PN-EN 1744-1:2000 nie powodujaca barwy ciemniejszej od
WZOrcowej,

i) zawarto$é lekkich zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1:2000 dla betonéw, dla ktérych wymaga
sie podwyzszonej jakosdci wygtadu powierzchni nie powinna by¢ wyzsza niz 0,05%

k) w kruszywie nie dopuszcza sig¢ grudek gliny,

Dla betonéw klasy C 30/37 i klas wyzszych uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone do$wiadczalnie.
Do betonu klasy C 25/30 powinno sie stosowaé kruszywo o tacznym uziarnieniu mieszczacym si¢ w
granicach podanych na rysunku [.

100 o0

przechodzi %

oczko sitamm
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Rysunek 1. Graniczne krzywe uziarnienia kruszywa 0-16mm (dla betonow klasy B30 (C25/30)

2.3.2.2. Kruszywo drobne

Jako kruszywo drobne powinny by¢ stosowane piaski o uziarnieniu nie wigkszym niz 2 mm pochodzenia
rzecznego lub kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego, spetniajace wymagania:

1) w zakresie zawartosci okreslonych utamkiem masowym poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym:
a) ziarna nie wigksze niz 0,25 mm — (14+19)%,

b) ziarna nie wigksze niz 0,5 mm — (33+48)%,

¢) ziarna nie wieksze niz 1 mm — (57+76)%,

Poza tym kruszywo to powinno by¢ tak dobrane by krzywa przesiewu stosu okruchowego kruszywa
miescita si¢ w podanych krzywych granicznych przedstawionych w pkcie 2.3.2.1.

2) w zakresie cech fizycznych i chemicznych:

a) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym pytéw mineralnych badana wg PN-EN 933-1:2000 nie powinna
by¢ wigksza niS 1,5% (kategoria wg PN-EN 12620+A1:2010),

b) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym zwigzkdw siarki wg PN-EN 1744-1:2010- nie wicksza niz
0,2% (kategoria wg PN-EN 12620+A1:2010),

¢) zawartos¢ okreslona utamkiem masowym zanieczyszczen obcych wg PN-B-06714-12:1976 — nie wigksza
niS 0,25%,

d) zawartos¢ zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1:2000 nie powodujaca barwy ciemniejszej od
WZOrcowej,

e) zawartos¢ lekkich zanieczyszczen organicznych wg PN-EN 1744-1:2000 dla betondw, dla ktérych
wymaga si¢ podwySszonej jakosci wygladu powierzchni nie powinna by¢ wieksza niS 0,25%,

f) reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-34:1991, nie wywotlujaca zwigkszenia
wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

g) nie dopuszcza si¢ grudek gliny.

2.3.3. Woda. Wymagania i badania
Wode zarobowa do betonu zaleca sig czerpaé¢ z wodociagdw miejskich. Stosowanie wody wodociagowej nie
wymaga badan. Woda zarobowa dla betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-EN 1008:2004.

2.3.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca si¢ stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu napowietrzajgcym i

uplastyczniajacym. Dodatki nalezy stosowaé wg. instrukeji ITB lub IBDiM.

Przed zastosowaniem betonu z domieszkami nalezy sprawdzi¢ dos$wiadczalnie ich skutecznos¢ dla
racjonalnego ustalenia recepty mieszanki betonowe;j.

Domieszki uplastyczniajace, powinny by¢é przed zastosowaniem sprawdzone na okolicznos¢
oddziatywania na cement stosowany na budowie.

Beton z domieszka uplastyczniajaca musi by¢ zbadany na :

mrozoodporno$é, wytrzymatosé i ewentualnie wodoszczelnosé.

Iloé¢ domieszki napowietrzajace] nalezy okre$lié dodwiadczalnie, tak aby objetosé powietrza w zageszczonej

mieszance betonowej wynosita:
- od 5 do 6% - przy ziarnach kruszywa do 16mm
- 0d 4 do 5% - przy ziarnach kruszywa do 31,5mm

Zastosowanie mieszanki napowietrzajacej nie powinno obnizy¢ wytrzymatosci betonu na $ciskanie wigcej niz o

10% w stosunku do betonu bez domieszki.

2.2.0. Mieszanka betonowa
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2.2.1. Wymagania ogdlne. Wskazniki

Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony tak, aby przy najmniejszej ilodci wody zapewni¢ szczelne
wozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie. Sktad mieszanki betonowej ustala laboratorium
Wykonawcy lub wytwarni betondw i wymaga on zatwierdzenia przez Inzyniera.
Skiad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z ,,Rozporzadzeniem™ [24], PN-EN 206-1:2003[23a] i
nastepujacymi zasadami:
a) sklad mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie
mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie,
b) warto$é stosunku c/w nie moze byé mniejsza od 2 (wartos¢ stosunku w/c nie wigksza niz 0,5), W trakcie
betonowania catego obiektu nalezy utrzymywaé wspéiczynnik w/c na tym samym poziomie. Rdznice
w/c dla mieszanek betonowych stosowanych w jednym obiekcie nie powinny przekraczac 0,02,
c) konsystencja mieszanki betonowej po dodaniu $rodkéw uplastyczniajgcych powinna umozliwiaé
podawanie betonu za pomoca pompy (K-5 wg PN-88/B-06250 [15]), sprawdzona aparatem Ve-Be lub
klasy S2 lub S3 wg metody opadu stozka . Dopuszcza si¢ badanie stozkiem opadowym wylacznie w
warunkach budowy. Réznice miedzy zatozong konsystencja mieszanki, a kontrolowang nie moga
przekroczy¢ + 20% warto$ci wskaznika Ve- Be i + 10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
d) stosunek poszczegdlnych frakeji kruszywa grubego ustalany do$wiadczalnie powinien odpowiadac
najmniejszej jamistodci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg  ci$nieniowg wg
PN-EN 12350-7 [23b] nie powinna przekraczac:
- wartodci 2 % w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajacych,
- przedziatéw wartosci podanych w tablicy 1 w przypadku stosowania domieszek napowietrzajacych.

Tablica 1. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej z domieszkami napowietrzajacymi

Uziarnienie kruszywa mm 0-16 0-31,5
beton narazony na warunki
atmosferyczne 3,5-5,5 3-5
Zawartosc
powietrza beton narazony na staty dostep
(%) wody przed zamarznigciem 4,5-6,5 4-6

e) zawarto$é piasku w stosie okruchowym powinna by¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedng urabialnoéé przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wigksza niz 42 % -
przy kruszywie grubym do 16 mm,

f) optymalng zawartoé¢ piasku w mieszance betonowej ustala sig nastgpujaco:

-z ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka (3”5) mieszanek betonowych o
ustalonym teoretycznie stosunku c/w i o wymaganej konsystencji zawierajacych rézna, ale nie wigksza od
dopuszczalnej ilos¢ piasku,

- za optymalna ilo§¢ piasku przyjmuje si¢ taka, przy ktorej mieszanka betonowa zaggszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwieksza masa objetosciows,

g) maksymalne iloci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastgpujace:

- 400 kg/m’ dla betonu klasy B25(C20/25) i B30 (C25/30),

- 450 kg/m’ dla betonu klas B35(C30/37) i wyzszych.

Dopuszcza sig przekraczanie tych ilosci o 10 % w uzasadnionych przypadkach za zgodg Inzyniera,

h) przy projektowaniu skiadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajacej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), srednia wymagana
wytrzymatosé na $ciskanie nalezy okresli¢ wg wzoru :

fcm > fck + 6 [MPa]

2.2.2. Wymagane wlasciwosci betonu

Beton do konstrukeji mostowych musi spetniaé nastepujace wymagania (PN-91/5-10042):
a) nasiakliwo$¢ wg.PN-88/B-06250 - nie wigksza niz 5%
b) przepuszczalno$é wody wg.PN-88/B-06250 - stopiefi wodoszczelnosci co najmniej W8
c) odpornosé na dziatanie mrozu wg.PN-88/B-06250 — stopieit mrozoodpornoéci co najmniej F 150
d) klasa betonu B-30 (C25/30).

2.2.3. Zasady projektowania skladu mieszanki

Do projektowania skladu mieszanki betonowej moga by¢ stosowane dowolne metody dodwiadczalne i
analityczno-do$wiadczalne, bazujace na réwnaniach wytrzymatosci betonu, szczelnosci i konsystencji
mieszanki betonowej, a w niektérych metodach dodatkowo - réwnaniu urabialnosci mieszanki. Zaleca sig
stosowanie do§wiadczalnej metody zaczynowej. Wskaznik W/C okresla si¢ w niej analitycznie z réwnania
wytrzymatosci betonu, natomiast jego iloé¢ na Im3 ustala si¢ na drodze kolejnych przyblizen przez
mieszanie zmieniajacych si¢ ilosci zaczynu ze stosem okruchowym o optymalnym uziarnieniu, az do
zadanej konsystencji mieszanki.
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Optymalne uziarnienie stosu okruchowego powinno odpowiadaé warunkom podanym w p. 2.1.2.
Stosunek zmieszania frakcji kruszywa grubego powinien odpowiadaé najwiekszej szczelnosci mieszaniny.
Stosunek zmieszania piasku z kruszywem grubym powinien zapewnia¢ szczelno$¢ stosu okruchowego zblizong
do maksymalnej to znaczy nizsza od niej o wartos¢ rzedu 0,01 do 0,03.

Z dwéch stosow okruchowych o takiej samej szczelno$ci nalezy wybraé ten, ktdry zawiera mniejsza ilosé
piasku.

Optymalna zawarto$¢ piasku w mieszance betonowej - z punktu widzenia zuzycia cementu i najlepszego
wykorzystania kruszywa w betonie - mozna réwniez okresli¢é metoda doswiadczalng. W tym celu z
ustalonym optymalnym sktadem kruszywa grubego wykonuje si¢ kilka prébnych mieszanek betonowych z
rozng iloscia piasku i ilodcig zaczynu (o wymaganym wskazniku W/C), prowadzaca do uzyskania zadanej
konsystencji mieszanki. Za optymalna ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktdrej mieszanka betonowa
zageszczona przez wibrowanie wykaze najwigksza mase objetosciowa.

Warto$¢ parametru "A" do wzoru bolomey'a stosowanego do wyznaczania wskaznika W/C w mieszance
betonowej nalezy wyznaczy¢ do$wiadczalnie. W tym celu nalezy poddaé¢ badaniu wytrzymatoscei na $ciskanie
kilka prébek o réznych wartosciach W/C ( wigkszych 1 mniejszych od przewidywanych teoretycznie)
wykonanych ze stosownych materiatéw.

Dla teoretycznego ustalenia wartoSci wskaznika W/C w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru
"A" podawanego w literaturze fachowej.

2.2.4, Recepta mieszanki betonowej

Opracowanie recepty mieszanki betonowej obejmuje:
- ustalenie danych i zatozen dotyczacych mieszanki: przeznaczenie i warunki uzytkowania betonu, klasa
betonu, marka mrozoodporno$ci i wodoszczelnodci, warunki formowania, konsystencja, urabialno$é,
porowato$¢ mieszanki itp.
- dobér i badania sktadnikow betonu
- ustalenie wstepne sktadu mieszanki betonowej
- proby i badania kontrolne, korekta sktadu i ustalenie recepty roboczej
Recepta laboratoryjna okresla skiad w jednostkach masy na 1m3 mieszanki, w odniesieniu do kruszywa suchego.
Proby kontrolne nalezy przeprowadza¢ na zarobach roboczych o objetosci co najmniej 10 1.
Do celéw produkeyjnych nalezy sporzadzaé recepte robocza uwzgledniajac:

- zawilgocenie kruszywa

- pojemnosé betoniarki z uwzglednieniem spegcznienia skfadnikow

w stanie luznym
- sposdb dozowania sktadnikéw
- warunki temperaturowe w okresie zimowym

2.2.5. Badania mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej przeprowadza si¢ podczas projektowania jej skladu i nastgpnie
przy wytwarzaniu betonu. Dopuszcza sig dwie metody badania:

- metode Ve-Be

- metode stozka opadowego
Porowato$¢ sprawdza sie wg PN-88/B-06250. Kontroli konsystencji w trakcie wytwarzania mieszanki
betonowej nalezy dokona¢:
- co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej dla jednej klasy betonu w przypadkach:
a/ gdy mieszanki s3 wykonywane w zakladach prefabrykacji i przeznaczone do formowania elementéw na
miejscu
b/ gdy mieszanki sa wykonane bezposrednio na placu budowy
- | raz dla kazdej porcji mieszanki odpowiadajgcej pojemnosei uzytkowej mieszalnika samochodowego, gdy
mieszanka transportowana jest na plac budowy.
Roznice pomiedzy zatozona konsystencja mieszanki betonowej a kontrolowana metodami normowymi nie
moga przekroczy¢:

+ 20% wartosci wskaZnika Ve-Be

+ 10% przy pomiarze stozkiem opadowym
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 wg PN-88/B-0620 nalezy dokonywa¢ aparatem Ve-Be. Dla
konsystencji plastycznej (K3) dopuszcza si¢ na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3.0. SPRZET

Podstawowe wymagania dla sprzetu uzywanego przy wykonywaniu i ukladaniu mieszanki betonowej, podano
w rozdziatach 5.1.2.15.1.4.

4.0. TRANSPORT
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Wymagania dotyczace transportu masy betonowej podano w rozdziale 5.1.3.15.1.6.
5.0. WYKONANIE ROBOT
5.1.0. Wykonanie betonu

5.1.1. Beton. Wymagania
Beton do konstrukeji mostowych musi spetniaé nastepujace wymagania (PN-91/8-10042):
a) nasigkliwo$¢ wg.PN-88/B-06250 - nie wigksza niz 5%
b) przepuszczalnos¢ wody wg.PN-88/B-06250 - stopien wodoszczelnosei co najmniej W8
c) odpornos¢ na dziatanie mrozu wg.PN-88/B-06250 — stopiei mrozoodporno$ci co najmniej F 150
d) klasa betonu B-30 (C25/30).

5.1.2. Wykonanie mieszanki betonowej

Wszystkie skiadniki mieszanki nalezy dozowaé wagowo z dokfadnosécia do 2% przy dozowaniu cementu,
wody i domieszek oraz 3% przy dozowaniu kruszywa. Mieszanie skladnikéw powinno odbywaé sig w
betoniarkach o wymuszonym  dziataniu. Czas mieszania powinien by¢ ustalony do$wiadczalnie. Nie
powinien on by¢ krotszy od 2 min. Nalezy prowadzi¢ na biezaco kontrole konsystencji mieszanki i dokonywaé
korekty jej sktadu przy
stwierdzonych zmianach wilgotnosci i uziarnienia kruszywa. Kolejno$¢ tadowania do betoniarki
poszczegdlnych skiadnikéw powinna by¢ nast.:
- kruszywo drobne i cement
- czg$¢ wody
- po wstepnym przemieszaniu kruszywo grube i reszta wody.
Ptynne domieszki dodaje sig¢ porcjami razem z wodg zarobowa.
Dopuszczalne réznice w uziarnieniu stosu okruchowego nie wymagajace korekty sktadu roboczego wynosza:

+ 10% - dla frakcji piskowych 0 - 0,5mm

+ 5 % - dla frakcji piskowych 0 - 2,0mm

+20% - dla poszczegdlnych frakeji kruszywa grubego

5.1.3. Transport i przemieszczanie mieszanki betonowej

Transport mieszanki do miejsca jej wbudowania powinien byé wykonany przy zastosowaniu $rodkéw
uniemozliwiajacych:
- segregacje sktadnikow
- zmiang sktadu mieszanki
- zanieczyszczenie mieszanki
- zmiany temperatury przekraczajace granice okreélone
wymaganiami technologicznymi
Czas transportu powinien zapewni¢ dostarczenie mieszanki do  miejsca  wbudowania, o konsystencji
zatozonej w projekcie. Na bliskie odlegtosci nalezy stosowac:
- zasobniki zasypowe przenoszone zurawiem, suwnicg lub
przewozone wozkiem
- przenosniki tasmowe
- przenosniki pneumatyczne
- pompy do betonu
Mieszanka betonowa powinna by¢ dostarczona do miejsca utozenia bez przetadunku.
Pojemniki uzyte do transportu mieszanki musza zapewnia¢ mozliwo$¢ stopniowego ich oproznienia, oraz
powinny by¢ tatwe do czyszczenia i przeptukania.
Przenoénki tasmowe dopuszcza sig tylko jednosekecyjne, przy odleglosci transportu do 10m. Maksymalny
kat nachylenia ta$my przeno$nika wynosi:
- przy transporcie mieszanki w gore
a/ 159 - dla konsystencji plastycznej
- przy transporcie mieszanki w dét

a/ 100 - dla konsystencji plastycznej

Przy stosowaniu pomp o przeno$nikéw pneumatycznych obowigzuja wymagania techniczne indywidualne,
zalezne od rodzaju sprzetu. Mozna je stosowac przy odleglosci do 300m Iub przy wysokosci do 35m, przy
duzej ilosci mieszanki zapewniajacej ciagto$é betonowania.
Przy transporcie dalekim nalezy stosowac:

- betoniarki samochodowe

- mieszalniki samochodowe tzw. "gruszki"

- wywrotki wannowe z mieszadtem
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Czas transportu we wszystkich srodkach transportu nie powinien by¢ diuzszy niz:
- 90 min. przy temp. otoczenia +15°C,
- 70 min. przy temp. otoczeni +20°C,
- 30 min. przy temp. otoczenia +30°C.,

5.1.4. Ukladanie i zageszczanie mieszanki betonowej
5.1.4.1. Zalecenia ogdlne

Rozpoczecie robét  betoniarskich powinno nastapi¢ w oparciu o szczegétowy  program i dokumentacje
technologiczna obejmujaca:

- wybér sktadnikow betonu

- opracowanie recept lab. i roboczych

- sposab transportu mieszanki betonowej

- kolejnosé i sposéb betonowania

- wskazanie przerw roboczych i sposobu faczenia betonu w

przerwach

- kierunki rozdeskowania konstrukeji

- zestawienie koniecznych badan
Dokumentacje technologiczng opracowuje Wykonawca w uzgodnieniu z Projektantem i Zmawiajgcym.
Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ stwierdzona przez Inzyniera prawidtowos¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

- prawidfowos$¢ wykonania deskowani, rusztowan, usztywniefi pomostéw itp.

- prawidtowo$¢ wykonania zbrojenia

- przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utoZzonego w miejscu przerwy roboczej

- prawidtowo$é wykonania wszelkich robét zanikajacych

- prawidfowo$é rozmieszczenia i niezawodnoé¢ zamocowania elementéw wbudowanych w betonowa
konstrukcje

- gotowos¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowaé nastepujace warunki:

- przed ulozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ $rodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym do
stosowania w budownictwie (np. separbet, olform 2),

- przed betonowaniem sprawdzi¢ potozenie i ilo§¢ zbrojenia, zgodno$é rzgdnych z projektem, czystosé
deskowania, obecno$¢ wkiadek dystansowych zapewniajacych wymagang gruboéé otuliny,

- betonowanie wykonywaé wylgcznie w temperaturach nie nizszych niz 59C zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatodci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych wypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temp. -50C,  jednak  wymaga to zgody
nadzoru inwestorskiego oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temp.+200C w chwili jej ukfadania i
zabezpieczenia betonowanego elementu przed utratg ciepla w czasie co najmniej 7 dni.

Zezwolenie na betonowanie powinno by¢ potwierdzone przez inspektora nadzoru wpisem do dziennika budowy.
Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg spada.
W przypadku gdy wysokosé jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za posrednictwem rynny zsypowej - do
wysokosci 3m, lub leja zsypowego teleskopowego z posrednimi topatkami - do wysokosci 8,0m.

Przy betonowaniu nalezy stosowaé wibratory:

-wglebne o czestotliwoei min. 6000 drgafi/min. Nie wolno dotyka¢ zbrojenia bulawa wibratora. Butawe
zaglebiaé w warstwe poprzednig na 5-6 cm iprzetrzymywaé w jednym migjscu przez 20-30 sek.,po

czym wyjmowaé w stanie wibrujacym. Kolejne miejsca zgtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o
35-70 cm — plyty o grubosci ponad 12 cm,

-faty wibracyjne powinny by¢ stosowane do zageszczania i wyréwnania powierzchni betonu  warstwy
wyréwnawczo-spadkowe;.

5.1.4.2. Podstawowe zalecenia dotyczace betonowania

Mieszanke betonowg uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu pompy badz tez za posrednictwem
rynny, warstwami o grubosci do 40cm zaggszczajac wibratorami wgtebnymi.

5.1.5. Pielegnacja betonu

Bezpoérednio po  zakoriczeniu betonowania zaleca sig¢ przykrycie — powierzchni  betonu  lekkimi
osfonami wodoszczelnymi zabezpieczajacymi odparowaniu wody i chronigcymi przed deszczem.
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Przy temp. wyzszej niz 5°C nalezy nie p6zniej po 12 godz. po zakoficzeniu betonowania rozpoczaé pielegnacje
betonu i prowadzi¢ ja przez co najmniej 7 dni. Przy temperaturze otoczenia +15°C | wyzszej beton nalezy

polewac w ciggu pierwszych 3 dni co 3 godz. w dzien i co najmniej | raz w nocy, a nastepne dni co najmniej 3
razy na dobg.

Przy temperaturze powietrza nizszej niz +5°C mozna w okresie pilegnacji nie stosowaé nawilzania betonu,
natomiast nalezy beton zabezpieczy¢ przed utrata wody. Mozna w tym celu przykryé beton wilgotnym
piaskiem, matami, folia lub tkaninami.

Miody beton nalezy chroni¢ przed uderzeniami i wstrzasami do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci
na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

Obciazenie $§wiezo zabetonowanej konstrukcji ludZzmi, lekkimi $rodkami transportu, deskowaniami itp.
dopuszcza si¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatodci na $ciskanie co najmniej 5 MPa. W przypadku
uzytkowania $wiezo zabetonowanych konstrukcji do celéw komunikacyjnych nalezy dodatkowo utozyc
tory z desek grubosci 36mm i szerokosci 20cm.

5.2. Wykonanie deskowan

Nalezy zapewni¢ wysoka jako$¢ deskowania i jego montazu.

Wykonawca dostarczy projekt techniczny deskowan wykonany w oparciu o rysunki zawarte w dokumentacji
projektowej lub wg wiasnego opracowania. Projekt deskowan powinien byé kazdorazowo oparty na obliczeniach
statycznych. Ustalona konstrukcja deskowan powinna byé sprawdzona na sity wywotane parciem $wiezej masy
betonowej i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikéw z uwzglednieniem szybkosci betonowania, sposobu
zaggszczenia i obcigzania pomostami roboczymi. Poza tym w trakcie projektowania deskowania nalezy
uwzgledni¢ szeroko$é deskowania, kierunek jego ufozenia, podziat na odcinki, rozstaw i rozmieszczenie kotew,
aby ze wzgledu na wilasciwo$¢ betonu do odwzorowania powierzchni deskowania, nie doprowadzi¢ do
wizualnego zaburzenia zaplanowanej kompozycji architektoniczne;j.

Wykonanie deskowafi powinno uwzgledniaé podniesienie wykonawcze zwiazane ze strzatka konstrukeji,
ugigciem i osiadaniem rusztowan pod wplywem cigzaru utozonego betonu,

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

a) Powinny zapewnia¢ odpowiednig sztywnos¢ i niezmiennosé ksztattu konstrukeji,

b) Powinny zapewnia¢ odpowiednig szczelno$é. W tym celu nalezy stosowaé uszczelki na taczeniach
elementéw deskowania, ktére zapewnia jego petna szczelnos$é i pozwola uniknaé nawet najmniejszych
wyciekow. Potaczenia na $ruby miedzy ptytami sa niedozwolone.
Wigksze wypltywy moga prowadzi¢ nie tylko do zmian barwy betonu, ale takze do odstonigcia ziaren
kruszywa i powstania ,,gniazd zwirowych”, a w szczegblnosci nawet do ostabienia nosnosci konstrukcji.
Nieszczelne deskowania moga tez by¢ przyczyna powstawania tzw ,firanek™ na powierzchni betonu,
powstatych w wyniku wykonywania elementu w sekcjach poziomych i naciekania mleczka z warstwy
wbudowywanej w warstwe juz zwigzana. Powyzsze wady powierzchni betonu sa niedopuszczalne,

c) Powinny wykazywaé odpornoéé na deformacje pod wptywem warunkdw atmosferycznych,

d) Powierzchnie deskowan stykajace si¢ z betonem powinny by¢ pokryte warstwa specjalnego srodka
adhezyjnego, zaakceptowanego przez Inzyniera. Do deskowan nalezy stosowaé $rodki adhezyjne, przy
przestrzeganiu warunkow:

- nalezy wlasciwie dobra¢ $rodek do warunkéw atmosferycznych

- érodek nalezy réwnomiernie nanie$¢ na powierzchnie deskowania

- nadmiar érodka nalezy zebra¢ (zbyt duza ilo$¢ moze spowodowaé odbarwienia powierzchni)

e) Powinny zapewnia¢ wykonczenie widocznych powierzchni betonu, zgodnie z wymaganiami ST.

W tym celu :

- w przypadku deskowania drewnianego nalezy stosowa¢ deskowania z tego samego gatunku drewna,
poniewaz rézne gatunki powoduja powstawanie innych odcieni powierzchni betonu. Z tego samego
powodu nie nalezy stosowaé do betonowania jednego elementu deskowan nowych i uzywanych

- w przypadku deskowania ze sklejki wodoodpornej nalezy dazy¢ do wyeliminowania mozliwosci
wystapienia tzw. ,,marmurkéw” powstajagcych w wyniku osadzania si¢ kropel wody na nie chionnej
powierzchni deskowania (lokalnie powstaja wowczas miejsca o réznych wartosciach wic, ktore
prowadza do powstawania jasnych i ciemnych plam, beton o mniejszym w/c ma ciemniejszy kolor, zas
beton o wyzszym w/c jest jasniejszy,

- w przypadku deskowania stalowego nalezy dazy¢ do wyeliminowania powstawania odbarwien w
postaci rdzawych plam.

Deskowania powinny by¢ przed wypeinieniem mieszanka betonowa doktadnie sprawdzone i odebrane, aby
wykluczalty mozliwos¢ jakichkolwiek znieksztalcei lub odchylen w wymiarach betonowej konstrukeji.
Wykonawca powinien zawiadomié¢ Inzyniera, o tym ze deskowanie jest gotowe do wypetnienia betonem, na tyle
weczesnie, aby Inzynier byt w stanie dokona¢ inspekcji deskowania przed utoZeniem betonu.

Dopuszcza si¢ nastepujace odchylenia deskowan od wymiaréw nominalnych przewidzianych dokumentacja
projektowa:

- rozstaw zeber deskowar £ 0,5% i nie wiecej niz 2 cm,

- grubos¢ desek jednego elementu deskowania: £ 0,2 cm,
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- odchylenie deskowan od prostoliniowosci lub od ptaszczyzny o 1%,
- odchylenie $cian od pionu o + 0,2%, lecz nie wigcej niz 0,5 cm,
- wybrzuszenie powierzchni o = 0,2 cm na odcinku 3 m,
- odchytki wymiarow wewnetrznych deskowania (przekrojéw betonowych):
-0,2% wysokosci lecz nie wiecej niz -0,5 cm,
+0,5% wysokosci, lecz nie wiecej niz +2 cm,
-0,2% gruboéci (szerokosci), lecz nie wigcej niz -0,2 cm,
+0,5% grubosci (szerokosci), lecz nie wiecej niz +0,5 cm.

5.2.1. Dopuszezalne ugigcia deskowan:

1/200 / - w deskach i belkach pomostéw,

1/400 /-  w deskach deskowan widocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych,
1/250 /- w deskach deskowan niewidocznych powierzchni mostéw betonowych i zelbetowych.
Wszystkie deskowania powinny by¢ tego samego typu, dostarczone przez jednego producenta.

Wszystkie krawedzie betonu powinny by¢ sciete pod katem 45° za pomoca listwy tréjkatnej o boku 15 do 25 cm.
Listwy te musza by¢ nastepnie usuwane z wykonanej konstrukeji.

5.2.2. Rusztowania

Rusztowania i ich posadowienie dla ustroju niosacego nalezy wykona¢ wedtug projektu technologicznego,

opartego na obliczeniach statyczno-wytrzymatoéciowych. Rusztowania musza uwzglednia¢ podniesienie

wykonawcze ustroju niosgcego (podane w dokumentacji projektowej) oraz wptyw osiadania samych podpor

tymczasowych przyjetych przez Wykonawce. Sposéb posadowienia rusztowania mostow nalezy uzgodnic

z administratorem cieku lub rzeki oraz uzyskaé wszelkie pozwolenia.

W konstrukcji rusztowan mozna dopusci¢ nastgpujace odchylenia od wymiaréw lub potozenia:

a) zmniejszenie przekroju elementu nie wigcej niz o 15%,

b) odchylenie rozstawu pali lub ram do 5%, lecz nie wigcej niz o0 20 cm,

c) odchylenie od pionu pali lub ram do 0,01 radiana w mierze fukowej, lecz nie wiecej niz wychylenie o + 10 cm
w poziomie w mierze liniowej,

d) roznice w rozstawie belek poprzecznych (oczepéw) lub podtuznic (rygli lub dzwigarkow) o + 20 cm,

e) roznice w potozeniu gérnej krawedzi oczepu +2 cmi -1 cm,

f) strzatki rézne od obliczeniowych do 10%.

Na wierzchu rusztowan powinny byé pomosty z desek z obustronnymi poreczami wysokosci co najmniej 1,10 m i

z kraweznikami wysokosci 0,15 m.

6.0. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej

Kontrola zgodnosci zawarto$ci powietrza w mieszance betonowej powinna by¢ prowadzona w sposéb ciagly na
wezle betoniarskim zgodnie z Zakiadowa Kontrola Produkeji.

Sprawdzenie zawartoéci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza si¢ metoda cisnieniowg zgodnie z
planem kontroli jakosci betonu a takze podczas projektowania skfadu mieszanki betonowej, a przy stosowaniu
domieszek napowietrznych co najmniej raz w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Badanie to nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z PN-EN 12350-7.

6.2. Badania kontrolne betonu

6.2.1. Wytrzymalo$¢ na Sciskanie

Dla okreslenia wytrzymatosci na $ciskanie wbudowanego betonu nalezy w trakcie betonowania pobraé
probki w postaci sze$cianéw o boku oczka 15cm w ilodci nie mniejszej niz 3. Probki pobiera si¢ losowo po
jednej réwnomiernie w okresie betonowania, a nastgpnie oznakowuje i przechowuje oraz bada w wieku 28 dni
zgodnie z normg PN-88/B-06250. Jezeli probki pobierane i badane jak wyzej wykaza wytrzymato$¢ nizsza
od przewidzianej dla klasy betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych zkonstrukcji. Jezeli
wyniki tych badan beda pozytywne to beton nalezy uzna¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie. W przypadku nie
spetnienia warunku wytrzymatosci betonu na $ciskanie po 28 dniach dojrzewania dopuszcza sie w
uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inzyniera, speinienie tego warunku w okresie pézniejszym, lecz nie
dtuzszym niz 90 dni. Dopuszcza si¢ pobieranie dodatkowych prébek i badanie wytrzymatosci betonu na
$ciskanie w wieku wezesniejszym od 28 dni.

6.2.2. Nasigkliwos$¢ betonu

Dla okreslenia nasiakliwodci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania - co najmniej 1razw
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow betonu, sposobu uktadania i
zageszczania - po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z PN-
88/B-06250. Préobki przechowywaé w warunkach laboratoryjnych i badaé¢ w wieku 28 dni zgodnie z PN-88/B-
06250. Nasigkliwo$¢ zaleca si¢ rowniez bada¢ na probkach wycietych z konstrukcji.

6.2.3. Mrozoodpornos$é betonu

Dla okre$lenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobraé przy stanowisku betonowania - co najmniej 1 raz w
okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikow betonu, sposobu uktadania i
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zageszczania - po 12 probek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100mm. Probki
przechowywaé nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 90 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250.
Zaleca sie bada¢ mrozoodpornoéé na probkach wycigtych z konstrukcji.

6.2.4. Wodoszczelnosé betonu

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sig pobierajac 1 raz w okresie betonowania obiektu oraz
kazdorazowo przy zmianie skiadnikow betonu, sposobu ukfadania izaggszczania - 6 prébek regularnych
o grubosci nie wiekszej niz 160mm i minimalnym wymiarze boku lub $rednicy 100mm. Prébki
przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w wieku 28 dni zgodnie z norma PN-88/B-06250.
Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukeji.

6.3 Sprawdzenie wygladu zewnetrznego

Powierzchnie elementéw betonowych przepustu powinny by¢ gladkie, bez rakéw, pekniec irys.

6.4.Réwnosc plyty

Nierdwnosci podiuzne i poprzeczne warstwy nalezy mierzy¢ zgodnie z BN-68/8931-04. Nierdwnosci nie
powinny przekracza¢ 6 mm.

6.5. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nalezy mierzy¢ za pomoca taty i poziomicy. Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancjg +/-0,5 %.

6.6. Sprawdzenie otuliny zbrojenia

Sprawdzenie grubosci otuliny zbrojenia nalezy wykona¢ wg Zalecen dotyczacych oceny jakosci betonu ,,in-situ”
w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych” IBDIM 1998 r.

6.7. Sprawdzenie wytrzymalo$ci na rozcigganie -
Sprawdzenie wytrzymatosci na rozciaganie metoda ,,pull-off” wg wg Zalecefi dotyczacych oceny jakosci betonu
,,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych” IBDiM 1998 r. Badania i wyniki nalezy
opracowac¢ zgodnie z zataczonym protokétem, -
wytrzymato$é betonu na rozcigganie érednio min. 1,5 Mpa i min. 1,0 Mpa. Liczba punktéw pomiarowych min. 5
dla kazdej potowy mostu.

6.8. Sprawdzenie deskowar i rusztowan

- PN-89/8-10050 w przypadku elementoéw stalowych,

- PN-93/8-10080 w przypadku konstrukcji drewnianych.

Rusztowania i deskowania w czasie betonowania powinny byé¢ przedmiotem kontroli geodezyjnej w nawigzaniu
do niezaleznych reperéw.

Podczas budowy rusztowan i deskowan oraz podczas ich obciazania §wiezym betonem powinny by¢ prowadzone
badania geodezyjne w nawiazaniu do reperdw pafstwowych. Pomiary te powinny by¢ prowadzone réwniez w
czasie dojrzewania betonu, przy rozbidérce deskowan i rusztowan.

7.0. OBMIAR ROBOT

7.1. Beton klasy B-30.

Jednostka obmiaru jest 1m3 betonu w konstrukcji.

8.0. ODBIOR ROBOT

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem technicznym ST oraz pisemnymi decyzjami Inzyniera.
Odbiér robdt w zakresie potracen zostanie okreslony przez komisjg odbiorowa przy odbiorze ostatecznym.

9.0. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji

- wykonanie deskowania

- wytworzenie mieszanki betonowej

- transport, ufozenie, zaggszczenie i pielegnacje betonu

- rozbiérke deskowania

- oczyszczenie stanowiska pracy

- wykonanie badan laboratoryjnych betonu.

10.1. Normy

1. PN-EN197-1:2002  Cement. Czes¢ 1: Sklad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementéw powszechnego
uzytku.

2. PN-EN196-1:1996  Metody badania cementu - Oznaczanie wytrzymalosci.
3. PN-EN 196-3:1996  Metody badania cementu - Oznaczanie czasu wigzania i staloéci objgtosci.
4. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.
5. PN-EN Kruszywa do betonu.
12620+A1:2010
6. PN-91/B-06714.34  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
7.  PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa famane do nawierzchni drogowych.
8. PN-EN933-1:2000  Badanie geometrycznych wlasciwosci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego.
9. PN-EN933-4:2001  Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Czgsé¢ 4. Oznaczanie ksztaltu ziarn
10. PN-76/B-06714.12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obeych.
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1L
12.
13.
14,
15.
16.
17.
18.
19.

20.
21.

22

23.
24,

25.
26.
27.
28.

29.
30.

3L
32

33.
34.

35
36.

PN-78/B-06714.13
PN-77/B-06714.18
PN-EN 1008:2004
PN-88/B-06250
PN-76/P-79005
PN-99/5-10040
PN-91/5-10042
PN-85/B-04500
PN-EN 12504-
2:2001/Ap1:2004
PN-EN 12504-4

PN-EN 12504-1
PN-EN 13791:2008

PN-89/8-10050
PN-93/5-10080

PN-EN206-1:2003
PN-EN 12350-7
PN-EN 12350-2
PN-EN 12390-1

PN-EN 12390-1
PN-EN 12350-1

PN-EN 12390-1
PN-B-06714-
40:1978
PN-B-06714-6:2002

PN-EN 1367-1:2007

PN-EN 1744-1:2000
PN-EN 1744-1:2010

10.2. Inne dokumenty

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pyléw mineralnych.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

Woda do zarobowa do betonow.

Beton zwykly.

Opakowania transportowe, Worki papierowe.

Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.
Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymalosciowych.

Badania betonu w konstrukcjach. Badania nieniszczace. Oznaczenie liczby odbicia

Badania betonu. Metoda ultradZzwickowa
Badania betonu w konstrukcjach. Odwierty rdzeniowe - Wycinanie, ocena i badanie
wytrzymalosci na $ciskanie

Ocena wytrzymalosei betonu na $ciskanie w konstrukcjach i prefabrykowanych wyrobach
betonowych
Obiekty mostowe. Konstrukeje stalowe. Wymagania i badania.

Obiekty mostowe. Konstrukcje drewniane. Wymagania i badania,

Beton. Czgs¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.

Badania mieszanki betonowej. Badanie zawartosci powietrza. Metody cisnieniowe.
Badania mieszanki betonowej. Badanie konsystencji metoda opadu stozka.

Badania betonu. Ksztalt wymiary i inne wymagania dotyczace probek do badania i form.
Badania betonu. Wytrzymato$¢ na $ciskanie probek do badania.

Badania mieszanki betonowej. Pobieranie probek

Badania betonu. Wykonywanie i pielggnacja probek do badan wytrzymalosciowych.

Kruszywa mineralne - Badania - Oznaczanie wytrzymalosci na miazdzenie

Badanie mechanicznych i fizycznych wlagciwosci kruszyw - Czesé 6: Oznaczanie ggstosci ziarn

i nasigkliwosci

Badanie wilasciwosci cieplnych i odpornosci kruszyw na dziatanie czynnikéw atmosferycznych

- Czgsécl: Oznaczanie mrozoodpornosci
Badanie chemicznych wiasciwosci kruszyw - Analiza chemiczna
Badanie chemicznych wlasciwosci kruszyw - Cze$él: Analiza chemiczna

49, Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiadaé obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. Dz.U. nr 63, poz. 733.
50. PB-TB-01/2001 Odpornosé na dzialanie srodkéw odladzajacych w 3 % roztworze NaCl.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M.13.01.07 Torkret

1. Wstep

1.1.  Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania torkretu z mieszanki
modyfikowanej w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej
gminnej wewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonaniem torkretu na
istniejacych podporach i obejmuja:

- wykonanie rusztowan i pomostdw roboczych niezbednych dla przeprowadzenia robét

- odkucie luznych betondw w wzmacnianym elemencie

- odpowiednie przygotowaniem podioza betonowego i odkrytych elementoéw stalowych

- groszkowanie powierzchni istniejacego, .,zdrowego™ betonu

- oczyszczenie powierzehni betonu przez piaskowanie

- wykonanie torkretu klasy B40

1.4. Okreélenia podstawowe

m” torkretu - powierzchnia wbudowanego torkretu okreslonej grubosci w element konstrukeji

Torkretowanie - czynnosé polegajgca na dynamicznym narzuceniu mieszanki betonowej na torkretowana powierzchnie
Torkret - /beton narzutowy. beton natryskowy/ mieszanka betonowa narzucana na powierzchnig torkretowang - podtoze
Torkretownica - /natryskownica, betoniarka natryskowa/ urzadzenie do torkretowania, najczedciej na kolach. Jest
jednym z elementéw pelnego zestawu do torkretowania, sktadajacego si¢ z torkretownicy, Zrodla sprezonego powietrza,
zrodta wody, betoniarki do mieszania skiadnikow

Mieszanka wyjSciowa - zestaw skladnikow w proporcjach ustalonych w aprobacie technicznej IDBiM.

Plyn zarobowy - ciecz stuzaca do zarabiania suchych, konfekcjonowanych zapraw

Rusztowania mostowe - pomocnicze budowle czasowe, stuzace do wykonania lub remontu obiektu mostowego.
Rusztowania dzieli sie na: robocze, montazowe i niosace.

Rusztowania robocze - rusztowania stuzace do przenoszenia cigzaru sprz¢tu i ludzi.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera..

Ogdlne wymagania dotyczace rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

2. Materialy

Za sprawdzenie przydatno$ci materiatéw oraz jako$¢ wbudowania, odpowiada wykonawca robot.

Przed przystapieniem do wbudowania materialdw wykonawca zobowigzany jest do przedstawienia dla kazdej dostawy
deklaracji lub certyfikatu zgodnosci materiatu z aprobatg techniczna.

Do wykonania torkretu nalezy stosowa¢ jedynie gotowe modyfikowane mieszanki torkretowe konfekcjonowane.
Maksymalna $rednica ziaren kruszywa nie powinna przekracza¢ 1/3 grubosci projektowanej warstwy torkretu. Ze
wzgledu na uwarunkowania realizacyjne zadania, wymagane jest bezwzglednie zastosowanie mieszanki torkretowej
modyfikowanej.

Jako dodatek winno sie uwzglednié¢ przede wszystkim mikrokrzemionke (ktéra przyspiesza wigzanie i twardnienie
torkretu oraz wplywa na zwigkszenie jego wytrzymatoéci i odpornosci na wplyw agresywnych czynnikéw chemicznych)
jak rowniez m.in. $rodki uplastyczniajace.

Przed zastosowaniem okreslonej mieszanki. Wykonawca robét zobowiazany jest przedstawi¢ Aprobate techniczng oraz
certyfikat lub deklaracje zgodnosci na zastosowany materiat oraz uzyska¢ uzgodnienie Inzyniera. Klasa torkretu B 40.

3. Sprzet.

Ogolne zasady podano w ST D-M.00.00.00. pkt.3.

Do wykonania robot objetych niniejsza ST przewiduje sie zastosowanie nastgpujgcego sprzgtu:
- torkretownicy

- sprezarki

- zbiornika ci$nieniowego na wode /o pojemnosci ok. | '/

- agregatu pradotworczego i betoniarki
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- sprzetu umozliwiajacego wykonanie piaskowania konstrukcji lub czyszczenia wodg pod wysokim cisnieniem
(hydromonitoring)

- termometru elektronicznego do pomiaru temperatury powietrza i podtoza betonowego

- przyrzadu do badania warstwy na odrywanie

Parametry techniczne sprzgtu towarzyszacego torkretowaniu muszg odpowiadaé wymaganiom i parametrom
wyszczegdlnionym w instrukeji technicznej torkretownicy /np. cisnienie i zapotrzebowanie na sprezone powietrze itp./.
Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia powinny zapewniaé ciagtoéé prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci
robot.

W przypadku gdy stan techniczny lub parametry robocze uzytego przez Wykonawce sprzetu (narzedzi) nie zapewniaja
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robdt. Inzynier moze zazada¢ wymiany sprzetu.

4. Transport

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,, Wymagania ogélIne”™ pkt. 4.

Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi S$rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera. W czasie
transportu materiaty powinny byc¢ rozmieszczone réwnomiernie po calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczone przed
przesuwaniem.

Sposab zatadunku, przewozu i wyladunku musi spetnia¢ wymagania przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy przy transporcie materiatow.

5. Wykonanie robot

5.1. Wymagania ogdlne

Rozpoczgcie robot moze nastapi¢ po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, Projektu organizacyjno
technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.

Nie wolno wykonywaé robét w czasie deszczu oraz przy silnym nasfonecznieniu.

5.2. Wytwarzanie mieszanki torkretowej.

Rozpoczecie robot moze nastapié po pisemnym zaakceptowaniu przez Inzyniera, Projektu organizacyjno-
technologicznego sporzadzonego przez Wykonawce.

Zgodnie z zatoZzeniami, gotowa sucha mieszanka torkretowa winna zosta¢ dostarczana na budowe w workach, (w formie
konfekcjonowanej). Ostateczng ilosé ptynu zarobowego nalezy ustali¢ przed przystapieniem do betonowania.

Operator ustala konsystencje wylatujacej z dyszy masy betonowej metoda préb. Préby te nalezy wykonaé na
przeznaczonej do tego celu plycie drewniangj ustawionej z boku - pionowo.

5.3. Wymagane wiasciwosci torkretu (betonu).
Torkret powinien spetnia¢ nastepujace wymagania:

wytrzymatos¢: min. B40

przyczepnos¢ do podioza: catkowita

nasigkliwosc: nie wieksza niz 4% wg PN-88/B-06250 co
wodoszczelnosé: najmniej 0,7 MPa wg PN-88/B-06250 ubytek
mrozoodporno$¢: masy nie wiekszy niz 5%

oraz zmniejszenie wytrzymatodci na $ciskanie nie wieksze niz 20% po 150
cyklach zamrazania i odmrazania wg PN-75/5-96015.

5.4. Przygotowanie powierzchni betonowej.

Powierzchnia betonu, musi by¢ czysta, szorstka i chionna.

Etap przygotowania podioza polegajacy na odkuciu spegkanego betonu, nalezy wykona¢ tylko pod bezposrednim
nadzorem Inzyniera rob6t i Inzyniera, cechujgc miejsca i glgbokosci wymaganych rozkuc.

Powierzchnia betonu przygotowana do nakfadania torkretu nie moze zawiera¢ lokalnych wglebien ani wystajacych
fragmentéw (aby nie wystepowaly nagle zmiany grubodci nakladanej warstwy torkretu). Ubytki powinny posiadac
regularne ksztalty o réwnych krawedziach.

Minimalna wysoko$¢ krawedzi ubytku winna wynosi¢ 15 mm.

Powierzchnie betonowa przeznaczong do torkretowania nalezy bezwzglednie oczysci¢ przez piaskowanie a dodatkowo
uszorstni¢ poprzez groszkowanie.

Istniejaca powloka ochronna oraz wszelkie zacieki i inne zanieczyszczenia w miejscu przewidzianego torkretu, powinny
zosta¢ bezwzglednie usunigte.

Do usuwania stref niewtasciwego betonu, mozna stosowaé wszystkie metody mechaniczne, ktére zagwarantuja, ze nie
zostanie naruszona struktura pozostatego betonu w naprawianym elemencie.

Nie dopuszcza sie do tego typu prac stosowania udarowych miotdw wyburzeniowych.

Jezeli podtoze wykazuje jakiekolwiek usterki, to przed wykonaniem plaszcza torkretowego, powinny by¢ one usunigte
wedtug zasad okreslonych przez Inzyniera.
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Podloze betonowe przeznaczone do torkretowania, powinno by¢ nasycone woda, aby nie nastgpowalo odciaganie wody
ze $wiezego torkretu modyfikowanego oraz w celu wywolania pecznienia podloza betonowego dla zrekompensowania
roznicy skurczéw $wiezego torkretu i istniejacego podtoza betonowego. Takie nasycenie powinno by¢ prowadzone przez
minimum 2-3 dni.

Ostatnim etapem nasgczania betonu woda powinno by¢ mycie woda pod ci$nieniem (ok. 200 atm.) a nastgpnie - w celu
usuniecia nadmiaru wody - przedmuchanie zabezpieczanej powierzchni powietrzem przechodzacym przez filtr
przeciwolejowy. Powierzchnia istniejacego torkretu powinna by¢ matowo-wilgotna.

Prawidlowos$¢ przygotowania powierzchniowej warstwy betonu przeznaczonej do torkretowania ocenia Inzynier
Kontraktu stosownym wpisem do dziennika budowy.

5.5. Torkretowanie.

W czasie nakladania betonu natryskowego nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:
- maksymalna grubos$¢ narzucanej w jednym cyklu warstwy torkretu, nie powinna by¢ wigksza niz 50mm oraz nie
mniejsza niz 20 mm (dla powlok wielowarstwowych)
- sumaryczna grubo$é wbudowanego torkretu powinna wynosi¢ 100Omm:
- warstwa torkretu powinna by¢ jednorodna, bez rakowin i pustek powietrznych
- torkretowanie powinno odbywac si¢ w nastepujacych warunkach atmosferycznych:

- temperatura powietrza co najmniej +5 °C i co najwyzej +25 °C

- temperatura podioza powyze] +3 °C

- bez intensywnego nasfonecznienia, wysuszajacego wiatru i wysokiej temperatury

- przy zapewnieniu w ciagu 3 dni po wykonaniu natrysku temperatury powietrza powyzej 0°C
wbudowanie mieszanki powinno nastapi¢ bezposrednio po wymieszaniu, a najpozniej:

- po 2 godzinach, gdy wilgotno$é sktadnikow jest mniejsza od 2%

- 1 godziny, gdy wilgotno$¢ wynosi 2-4%

- 0,5 godziny przy wilgotnosci skladnikdw powyzej 4%.

Uwaga!
Odchylenia w  réwno$cei powierzchni torkretowej, mierzone pod 2-metrowa fata, po wykonaniu ostatniej
warstwy, nie powinny przekracza¢ wartosci 5 mm.

5.6. Pielggnacja torkretu.

Natychmiast po zatorkretowaniu, nalezy rozpocza¢ odpowiednie zabiegi pielggnacyjne, polegajace przede wszystkim na
zabezpieczeniu §wiezego betonu przed odparowaniem wody oraz nawilzanie przez co najmniej 7 dni. Sposéb pielggnacji
nalezy uzgodni¢ z Inzynierem Kontraktu.

5.7. Bezpieczenstwo robat i ochrona Srodowiska.

Za bezpieczenstwo w czasie trwania prac odpowiada Wykonawca.
Na okres robét, remontowana strefa obiektu powinna zosta¢ odpowiednio zabezpieczona, tak aby nie grozito
robotnikom, zadne niebezpieczenstwo zwiazane z ruchem samochodéw, odbywajgcym sie pod obiektem Wykonawca
zobowiazany jest do zabezpieczenia obiektu i terenu do niego przylegtego przed zanieczyszczeniem w wyniku
prowadzenia robot.

Uwaga!
Wykonawca robot zobowiazany jest do bezwzglednego wykonania szczelnych ekranéw ochronnych, zabezpieczajacych
wody rzeki.

6. Kontrola jakosci robét

6.1. Wymagania ogélne

Ogblne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M.00.00.00. reszta jak ponizej.

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do zaakceptowania system kontroli wewngtrznej obejmujacy
wszystkie czynnosci technologiczne, ktéry powinien byé zgodny ze ST, przedmiotowymi normami oraz uwzgledni¢
"Wytyczne wykonania betonu natryskowego /torkretu/ na obiektach mostowych w ciggach drdg publicznych” i
Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach mostowych™
stanowiacych zatacznik do Zarzgdzenia Nr 10 Generalnego Dyrektora Drég Publicznych z dnia 27 listopada 1998 roku.

6.2. Szczegolowe zasady kontroli jakosci robot

Kontrola robét polega na sprawdzeniu zachowania warunkéw technologicznych oraz na ocenie parametrow
technicznych wbudowanych materiatow.

Kontrola materiatéw polega na sprawdzeniu ich przydatnosci do stosowania oraz na sprawdzeniu podstawowych
parametrow technicznych na probkach pobranych w czasie wykonywania robot.

Kontroli podlegaja:

przydatnoé¢ do stosowania zastosowanych materiatow:
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- data produkeji
- data przydatnosci do stosowania
- warunki przechowywania
- stan opakowan
przygotowanie podioza:
- jakos¢ oczyszczenia powierzchni betonowej uszkodzonego $rodnika
- jako$¢ nawilzania zachowanie
warunkéw technologicznych:
- temperatura materiatéw, podtoza i powietrza
- wilgotnosc podioza
- sprzet oraz czas mieszania materiatdw
- pielegnacja wykonanej warstwy podstawowe
parametry techniczne zastosowanych materiatow:
- skiad ziarnowy
- gestos¢ nasypowa materiatow
- gestos¢ objetosciowa na probkach
- wytrzymatosé na zginanie po 28 dniach
- wytrzymato$¢ na $ciskanie po 28 dniach
Wytrzymato$é na $ciskanie betonu nalezy sprawdzi¢ co najmniej na 3 prébkach, ktérych minimalny wymiar wynosi
I0cm, wycietych z plyty probnej specjalnie przygotowanej i zgniecionych w prasie wytrzymatosciowej wg PN-EN
12390-3; Nalezy stosowacé blaty kontrolne (formy) stalowe lub wykonane z materiatu nie pochtaniajacego wody. Blaty
kontrolne powinny by¢ ustawione pionowo i natryskiwane przy uZzyciu tego samego sprzetu i techniki z tej samej
odlegtosci, co podczas faktycznego natryskiwania. Sposéb pobierania prébek powinien by¢ zgodny z PN-EN 14488-
1:2008 Badanie wytrzymatosci nalezy wykona¢ w przypadku kazdej zmiany warunkéw torkretowania. Ocena wynikow
badan zgodnie z PN-S-10040.
- przyczepnoéé do podtoza (wytrzymatosé na odrywanie)
Przyczepnoé¢ do podioza nalezy sprawdza¢ wizualnie w czasie wykonywania torkretu oraz po
zakoniczeniu pielegnacji przez opukiwanie miotkiem o masie 0,5 kg nie wczesniej jednak jak po 7 dniach
dojrzewania,

7. Obmiar robot

Jednostka obmiaru jest Im2 wbudowanego torkretu klasy B40 o zadanej grubosci..

Placi sic za ilos¢ m2 wykonanego i wbudowanego, konfekcjonowanego torkretu modyfikowanego.

Obmiar robét odbywa sie w obecnosei Inzyniera i wymaga jego akceptacji.

Nadmierna iloé¢ wykonanej naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia
Inzyniera nie moze i nie bedzie stanowi¢ podstawy do roszczeil o dodatkowg zaptate.

8. Odbiér robot

8.1. Ogolne zasady odbioru roboét

Ogblne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt.8.
Odbiorowi podlegaja :

- podioze betonowe

- wykonana warstwa torkretu,

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Roboty objete niniejsza ST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu.

Odbior powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajagcym wykonanie ewentualnych napraw wadliwie
wykonanych robét, bez hamowania postgpu robét.

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i badan z biezgcej kontroli materiatéw i robot.
Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiaréw i wynikéw badan Wykonawcy.

Inzynier zleci Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupeiniajacych badain i pomiaréw wtedy
gdy:

-zakres lub czestotliwo$¢ badan Wykonawcy sg niezgodne z niniejsza specyfikacjg

- istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakodci robot lub rzetelno$ci badan Wykonawey

Koszty tych badan ponosi Wykonawca tylko w przypadku gdy ich wyniki potwierdza watpliwosci Inzyniera. Jezeli
wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno
badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy za niezgodne z wymaganiami norm i Kontraktu. W takiej sytuacji
Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z nonna i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

W przypadku stwierdzenia wad Inzynier ustali zakres do wykonania robét poprawkowych. Inzynier moze uzna¢ wadg za
nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i ustali¢ zakres i wielko$C potracen za obnizona
jako$é. Roboty poprawkowe lub wymiang wadliwie wykonanej warstwy torkretu na nowa. Wykonawca wykona na
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wiasny koszt w ustalonym terminie ustalonym z Inzynierem.
9. Podstawa platnoSci

Ogélne wymagania dotyczace platnosci podano w ST D-M.00.00.00., reszta jak ponizej.
Platno$¢ za Im2 wbudowanego, konfekcjonowanego torkretu modyfikowanego klasy B40, nalezy przyjmowaé zgodnie z
obmiarem i ocena jakosci wykonanych Robat.
Cena jednostkowa uwzglednia:
- odpowiednie zabezpieczenie robdt
- wykonanie rusztowan roboczych i zabezpieczenie wad rzeki,
- zakup i dostarczenie w miejsce wbudowania wszystkich niezbednych czynnikéw produkeji (w tym odpowiedniej
mieszanki torkretu konfekcjonowanego)
- odkucie spekanych i przewidzianych do usuniecia partii betonu
- oczyszezenie powierzchni betonu przez groszkowanie oraz piaskowanie lub hydromonitoring
- nasycenie podioza woda
- wykonanie torkretowania okre$lonej grubosci
- pielegnacje torkretu
- odpady materiatowe
- wykonanie niezbednych pomiaréw i badan
- rozebranie rusztowan
- uporzadkowanie terenu po zakolniczeniu robot

10. Przepisy zwiazane
10.1 Normy

PN-88/B-6250  Beton zwykly.

PN-88/B-30000 Cement portlandzki.

PN-88/B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczenia cech fizycznych.
PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonow i zapraw.

PN-71/0434-06 Beton natryskowy. Wymagania i badania.

PN-89/B-06714/01 Kruszywa mineralne. Badania. Podzial, nazwy i okreslenie badan.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.14.01.01 Konstrukcje stalowe

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowej ustroju nosnego.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robdt wymienionych w p. 1. 1.

1.3, Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia robdt w ramach przebudowy mostu
przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewngtrznej i obejmuja:
- montaz dzwigardéw z blachami weztowymi
- montaz stezen
- montaz stalowych ptyt tozyskowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreélenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi , odpowiednimi polskimi normami i
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdlne warunki dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robot jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i oséb trzecich w

obrebie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajgcych na
przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY
Materiatami  stosowanymi wykonaniu  konstrukcji stalowej mostu zgodnie z zasadami n/n specyfikacji
technicznej sa:

2.1 Stal konstrukcyjna

2.2.1 Dzwigary
- dwuteownik 475 i 500 z odzysku w dobrym stanie technicznym,

2.2.2 Stezenia — ceownik 300 z odzysku w dobrym stanie technicznym,
2.2.3 Blachy uniwersalne
ze stali ze stali S235JR.
2.3 Laczniki i materialy spawalnicze
2.3.1 Sruby montazowe - wg normy PN-85/M-82101

2.3.2 Podkladki pod $ruby i nakretki wg norm przedmiotowych
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2.3.3 Elektrody wg PN-74/M-69430
2.4 Materialy zabezpieczajjce przed korozja wg SST M.14.02.01
3. SPRZET

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.
Jakikolwiek inny sprzet ,maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagan jakodci rob6t zostana
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

4, TRANSPORT I SKEADOWANIE KONSTRUKCJI
4.1 Transport na miejsce montazu

Wszyskie elementy konstrukcji powinny byé tadowane i roztadowane tak aby nie powstaly nadmierne naprezenia,
deformacje lub uszkodzenia.

Dzwigary powinny by¢ transportowane, montowane w pozycji pionowej 1 zabezpieczone przed utratg
statecznosci lub jakiekolwiek przemieszczenia. Elementy drobnowymiarowe takie jak sruby, podkiadki i nakretki
powinny by¢ przewozone w pojemnikach zamknietych.

Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposéb, aby nie przekraczaly zadnej z odpowiednich skrajni
ustalonych przez normy PN-69/K-02057 i PN-70/K-02056.

Dodatkowe wymagania zwigzane z zabezpieczeniem powfok malarskich w czasie zatadunku, transportu i roztadunku
wg ST M.14.02.01.

4.2 Skladowanie

Wszystkie elementy konstrukcji powinny byé skiadowane na podkiadkach z drewna na wys. min. 30 cm od
poziomu sktadowiska.

4.3 Odbiér konstrukeji po rozladunku

Wykonawca montazu musi dokonaé¢ odbioru konstrukeji po roztadunku i naprawieniu uszkodzen powstatych w
transporcie. Odbidr powinien by¢ dokonany w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Jesli  usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektora Nadzoru uzna za konieczne, to Wykonawea przedstawia
Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram ich usuwania. Koszt prac ponosi
Wykonawca.

Jesli po prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepuja pgknigcia lub inne  uszkodzenia, element lub jego czesé
zostaje zdyskwalifikowany.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie konstrukeji

5.2.1 Obrobka elementéw

5.2.1.1 Sprawdzenie wymiaréw elementéw

Wytwarzanie konstrukcji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiardw i prostolinijnosci uzywanych elementow.
Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktorych odchylki wymiardw i ksztattow nie
przekraczajg dopuszczalnych odchylek wg PN-89/5-10050 pkt 2.4.2.

5.2.1.2 Cigcie elementow i obrabianie brzegow

Ciecie i obrabianie brzegéw nalezy wykona¢ z zachowaniem wymagari normy PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Nalezy

zastosowac cigcie gazowe (tlenowe) podtautomatyczne. Wyciecie blach i profilow stalowych, w ktdrych linie
cigcia odrzuconego materiatu tworza kat ostry nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 8§ mm.
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Brzegi i powierzchnie elementéw powinny byé przygotowane do spawania zgodnie z projektem technologi
spawania. Powierzchnie brzegébw powinny byé na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujace
powierzchnie cigcia wg PN-76/M-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2 a przy gtebokim przetopie
materiatu rodzimego nie wigksze niz dla klasy3-3-3-3.

5.2.1.3 Prostowanie i gigcie elementéw
Cigcie i obrabianie brzegéw nalezy wykona¢ z zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050 pkt 2.4.1.2.
5.2.2 Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru
projektem technologii spawania.

Konstrukcja powinna by¢ wykonana przez uprawnionych spawaczy wg opracowanego procesu spawalniczego.
Powierzchnie taczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy oczysci¢ ze
zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszczen.

Spoiny lub ich czesci ocenione w wyniku ogledzin zewngtrznych , jako nie odpowiadajgce podanym wymaganiom
nalezy usuna¢ w sposob nie powodujacy uszkodzen konstrukeji.

5.2.2.1 Usuwanie odksztalcen konstrukeji po spawaniu

Kazdy element po wykonaniu spawania podlega kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z
projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszczalnych powinny byé usuniete.

Operacja usuwania odksztalcen spawalniczych powinna odbywaé sie w  obecnosei Inspektora Nadzoru z

przestrzeganiem  zaleceri normy PN-89/S-10050. Wystapienie peknie¢ lub innych uszkodzed w trakcie
usuwania lub usunigcie odksztatcen spawalniczych powoduje dyskwalifikacje danego elementu.

5.2.3 Polgczenia srubowe
Sruby powinny mieé taka dlugosé aby przechodzily przez elementy taczone i nakretke z podktadkami, lecz nie
wystawaty wigcej niz 10 mm i nie mniej niz jak dwa zwoje gwintu.
Wszystkie otwory na sruby powinny byé wiercone.
5.2.4 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji wg ST M.14.02.01.
5.3 Montaz konstrukcji na budowie
Konstrukcja powinna zosta¢ ustawiona w ten sposdb aby o§ podtuzna dZwigaréw pokrywata sie z osig tozysk,
z zachowaniem rozstawu poprzecznego. DZwigary do momentu zamocowania stezei nalezy wstepnie zabezpieczyé
przed wywrdceniem,.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Zasady ogdlne kontroli jakos$ci robé6t

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie pomiary i badania kontrolne i dostarczaé ich
wyniki Inspektorowi Nadzoru .

6.2 Zapewnienie jakosci

Polega na przeprowadzeniu badan i pomiaréw przewidzianych dla kazdego etapu robot wymienionego w pkt
5 niniejszej specyfikacji, zgodnie z normami przedmiotowymi.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robot dokonuje si¢ w Mg wykonanej i zmontowanej konstrukcji fgcznie z cigzarem érub, nakretek,
podktadek i spoin.
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8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie zaswiadczenia o jakosci materiatéw, wyniki pomiaréw i badan
biezgcej kontroli materiatéw i robot. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym przeprowadzeniu
uzupetniajacych pomiaréw i badan oraz ogledzinach.

Odbidér obejmuje:

a) odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czesciowy

c) odbidr ostateczny (wszystkie elementy robot objetych n/n specyfikacjg).

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, ST, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami podanymi w odpowiednich normach i n/n
specyfikacji technicznej. W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robdt
poprawkowych lub poleci rozebranie i wymiang wadliwie wykonanego elementu wg zasad okreslonych w n/n
specyfikacji. Inspektor Nadzoru moze uzna¢ wade za nie majaca zasadniczego wplywu na

cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkos¢ potracen od ceny kontraktowej za obnizong jakosé.

Roboty poprawkowe lub rozebranie i wymianie wadliwie wykonanego elementu Wykonawca wykona na wiasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru .

c) odbiér pogwarancyjny po uplywie okresu gwarancyjnego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Platnos¢ z Mg wykonanej i zmontowanej konstrukcji

Cena wykonania robét obejmuje:

-prace pomiarowe roboty przygotowawcze

-oznakowanie robot

-dostarczenie do wbudowania materiatléw podstawowych i pomocniczych

-usunigcie uszkodzen powstatych w transporcie

-wykonanie i rozbiérke oraz usunigcie poza pas drogowy rusztowai i urzgdzen pomocniczych
-wykonanie i montaz konstrukcji

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy

PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie

PN-B-01805 Ogdlne zasady ochrony

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-S8-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-8-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badar . Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.

O B0 e B, 1N s
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.14.01.04 Konstrukcje stalowe podpér

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowej podpor i izbic.

1.2, Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robét wymienionych w p. 1. 1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia rob6t w ramach przebudowy mostu przez
rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej i obejmuja:

- wykonanie oczepdw podpér

- wykonanie ptyt podiozyskowych

- wykonaniu izbic
- montaz konstrukeji

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi , odpowiednimi polskimi normami i
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne warunki dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Wykonawca w trakcie robdt jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i oséb trzecich w

obrgbie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na
przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY
Materiatami  stosowanymi wykonaniu konstrukcji stalowej mostu zgodnie z zasadami n/n specyfikacji
technicznej sa:
2.1 Stal konstrukeyjna
- ceownik 300,
2.2. Blachy uniwersalne
wg normy PN-83/H-92120,PN-79/H92146,PN-83/H-92203.

2.3 Lgczniki i materialy spawalnicze

2.3.1 Sruby montazowe M20/60- wg normy PN-85/M-82101
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2.3.2 Podkladki pod $ruby i nakretki wg norm przedmiotowych
2.3.3 Elektrody wg PN-74/M-69430
2.4 Materialy zabezpieczajjce przed korozjg wg ST M.14.02.01
3. SPRZET

Ogolne warunki stosowania sprzetu podano w ST D-M.00.00.00.

Jakikolwiek inny sprzet ,maszyny i urzadzenia nie gwarantujace zachowania wymagai jakosci robét zostang
przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét,

4. TRANSPORT I SKEADOWANIE KONSTRUKCJI
4.1 Transport na miejsce montazu wg ST M14.01.01

4.2 Skladowanie wg ST M14.01.01

4.3 Odbior konstrukeji po rozladunku wg ST M14.01.01
5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wykonanie konstrukeji

5.2.1 Obrébka elementow

5.2.1.1 Sprawdzenie wymiardéw elementéw

Wytwarzanie konstrukeji nalezy poprzedzi¢ sprawdzeniem wymiaréw i prostolinijnoéci uzywanych elementéw.
Bez uprzedniego prostowania moga by¢ uzyte wyroby, w ktérych odchytki wymiaréw i ksztaltdw nie
przekraczajg dopuszczalnych odchylek wg PN-89/S-10050 pkt 2.4.2.

5.2.1.2 Cigcie elementéw i obrabianie brzegow

Cigcie i obrabianie brzegéw nalezy wykonaé z zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050 pkt. 2.4.1.1. Nalezy
zastosowac cigcie gazowe (tlenowe) pofattomatyczne. Wyciecie blach i profilow stalowych, w ktérych linie
cigcia odrzuconego materiatu tworzg kat ostry nalezy wyokragli¢ promieniem nie mniejszym niz 8 mm.

Brzegi i powierzchnie elementéw powinny byé przygotowane do spawania zgodnie z projektem technologi
spawania. Powierzchnie brzegéw powinny byé na tyle gladkie, aby parametry charakteryzujgce
powierzchnie cigcia wg PN-76/M-69774 nie byly wigksze niz dla klasy 2-2-2-2 a przy glebokim przetopie
materiatu rodzimego nie wigksze niz dla klasy3-3-3-3.

5.2.1.3 Prostowanie i gigcie elementéw
Cigcie i obrabianie brzegow nalezy wykonaé¢ z zachowaniem wymagan normy PN-89/S-10050 pkt 2.4.1.2.
5.2.2 Spawanie

Spawanie elementéw konstrukcji nalezy wykonaé zgodnie z zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru
projektem technologii spawania.

Konstrukeja powinna by¢ wykonana przez uprawnionych spawaczy wg opracowanego procesu spawalniczego.
Powierzchnie taczonych elementdw na szerokosci nie mniejszej niz 15 mm od rowka spoiny nalezy oczyscié ze
zgorzeliny, rdzy i innych zanieczyszczen.

Spoiny lub ich czgsci ocenione w wyniku ogledzin zewngtrznych , jako niodpowiadajgce podanym wymaganiom
nalezy usunaé¢ w sposéb nie powodujacy uszkodzen konstrukeji.
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5.2.2.1 Usuwanie odksztalcen konstrukeji po spawaniu

Kazdy element po wykonaniu spawania podlega kontroli pod wzgledem zgodnosci ksztattu geometrycznego z
projektem. Wszelkie odchytki wigksze od dopuszezalnych powinny byé usuniete.

Operacja usuwania odksztatcen spawalniczych powinna odbywaé sie w  obecnoéci Inspektora Nadzoru z
przestrzeganiem  zaleceri normy PN-89/S-10050. Wystapienie peknie¢ lub innych uszkodzen w trakcie
usuwania lub usunigcie odksztatcei spawalniczych powodyje dyskwalifikacje danego elementu.

5.2.3 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukeji wg ST M.14.02.01.

5.3 Montaz konstrukeji na budowie

Konstrukcja powinna zostaé¢ ustawiona w ten sposob aby os podiuzna  pokrywala sie z osia pali, z
zachowaniem rozstawu poprzecznego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Zasady ogédlne kontroli jakosci robét

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie pomiary i badania kontrolne i dostarczaé ich
wyniki Inspektorowi Nadzoru .

6.2 Zapewnienie jakosci

Polega na przeprowadzeniu badan i pomiaréw przewidzianych dla kazdego etapu rob6t wymienionego w pkt
5 niniejszej specyfikacji, zgodnie z normami przedmiotowymi.

7. OBMIAR ROBOT
Obmiaru robét dokonuje si¢ w Mg wykonanej i zmontowanej konstrukeji.
8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie zaswiadczenia o jakodci materiatéw, wyniki pomiaréw i badan
biezacej kontroli materiatdbw i robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym przeprowadzeniu
uzupelniajacych pomiardw i badan oraz ogledzinach.

Odbidr obejmuje:

a) odbiér robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czesciowy,

c) odbior ostateczny (wszystkie elementy robd6t objetych n/n specyfikacja).

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektows, ST, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami podanymi w odpowiednich normach i n/n
specyfikacji technicznej. W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robdt
poprawkowych lub poleci rozebranie i wymiane wadliwie wykonanego elementu wg zasad okreslonych w n/n
specyfikacji. Inspektor Nadzoru moze uznaé¢ wadg za nie majaca zasadniczego wpltywu na

cechy eksploatacyjne i ustali zakres i wielkos¢ potracen od ceny kontraktowej za obnizong jakosc.

Roboty poprawkowe Iub rozebranie i wymianie wadliwie wykonanego elementu Wykonawca wykona na wiasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru .
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¢) odbior pogwarancyjny po uptywie okresu gwarancyjnego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
Piatnod¢ z IMg wykonanej i zmontowanej konstrukcji

Cena wykonania rob6t obejmuje:

-prace pomiarowei roboty przygotowawcze

-oznakowanie robot

-dostarczenie do wbudowania materialéw podstawowych i pomocniczych

-usunigcie uszkodzen powstatych w transporcie

-wykonanie i rozbiérke oraz usunigcie poza pas drogowy rusztowar i urzadzen pomocniczych
-wykonanie i montaz konstrukeji

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie

PN-B-01805 Ogdlne zasady ochrony

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-5-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-5-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

PN-EN 1542 Wyraby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan . Pomiar
przyczepnosci przez odrywanie.,

R
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M. 14.02.01 Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwiazanych z
zabezpieczeniem antykorozyjnym konstrukcji stalowych w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu
miejscowosci Lubia w ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3 Zakres rob6t objetych ST

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powtokami malarskimi elementdw
konstrukeji stalowej mostu i obejmuja:

a/ umycie i odtluszczenie konstrukcji przed czyszczeniem

b/ przygotowanie powierzchni do malowania do stopnia czystosci wg ISO 8501-1 i 2. Wymagane przygotowanie
powierzchni: Sa 2,5, odpylenie, odtluszczenie.

¢) nanoszenie powloki malarskiej o grubosci 240 pm.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Czas przydatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktérym wyrob lakierowy po zmieszaniu skladnikéw nadaje
sie do nanoszenia na podtoze.

1.4.2 Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, tworzacy powtoke kryjaca, ktéra spetnia przede wszystkim funkcje
ochronna.

1.4.3 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki gruntowe wykazujace zdolnosé
zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w powloce sktadnikéw hamujacych procesy korozji podtoza.

1.4.4 Lepkos¢ umowna - czas wyptywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o érednicy
otworu wyplywowego 4mm,

1.4.5 Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii nalozone na podktad gruntujacy w celu uszczelnienia i
uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

1.4.6 Podkiad gruntujgcy - warstwy natozone bezposrednio na podioze w celu jego zabezpieczenia.

1.4.7 Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmiotu pojawiajg sie kropelki wody wskutek
kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez podtoze lub wskutek
naptywu cieptego, wilgotnego powietrza na chlodniejsze podtoze. W Polsce najczesciej wystepuje latem i jesienig.

1.4.8 Rozcienczalnik - lotna ciecz ktéra moze by¢ dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do
wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

1.4.9 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane $rodki zwiekszajgce odpornoéé obiektu lub
jego elementu na dziatanie korozji.

1.5 Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnoéé z Dokumentacja Projektowg, ST i
poleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY

2.1.Zestaw malarski

Zastosowany przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowej, wediug zasad niniejsze;j
ST jest grubopowlokowy zestaw skiadajacy si¢ z:

- gruntu epoksydowego , grubos¢ 80 pum.

- miedzywarstwy epoksydowej, grubopowtokowej grubosci 80 pm.

M.14.02.01 str. 100



- farby nawierzchniowej poliuretanowej lub epoksydowej grubosé 80pm.

Grubo$¢ zestawu : 240 pm.

Farby muszg posiada¢ Aprobate IBDIiM i mogg by¢ aplikowane na powierzchnie o stopniu przygotowania Sa 2,5.
Materiaty musza posiadac aprobatg Techniczng IBDiM odpowiednia do stosowania w danej strefie przy
okre$lonych zagrozeniach korozyjnych. Wyklucza si¢ stosowanie farb pigmentowanych otowiem.

2.3 Odcinki referencyjne.

Dostawca materiatéw, po zaaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoru, powinien zapewnié obecno$é swojego
instruktora w czasie wykonywania odcinkéw referencyjnych. Miejsce odcinkéw referencyjnych wyznacza
Inspektora Nadzoru. Odcinki referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzgtem zatwierdzonym do stosowania

na danym obiekcie. Wykonawca powinien w umowie z Dostawca materiatéw zastrzec prawo dochodzenia roszczen
z tytutu ewentualnych strat poniesionych na skutek koniecznosci wykonywania poprawek w okresie gwarancyjnym.
Gwarancja Dostawcy wobec Wykonawcy oraz Wykonawcy wobec Inwestora powinna dotyczy¢ stopni zniszczenia
(skorodowania, specherzenia, niszczenia, pekania) ustalonych wg ISO 4628 (skorodowanie RiO, brak specherzenia,
niszczenia, pekania) po uméwionym okresie (minimum 4-letnim) na odcinkach referencyjnych. Norma ISO
12944-7 podaje wytyczne zakiadania i nadzoru nad powierzchniami referencyjnymi. Udzielenie gwarancji wymaga:
-okreslenia warunkéw eksploatacji powtoki malarskiej -prowadzenia dokumentacji wykonywanych robét

-ustalenia dopuszczalnych zmian powtoki w funkcji czasu Dostawca materiatéw, po zaaprobowaniu ich przez
Inspektora Nadzoru , powinien zapewnié obecnos¢ swojego inspektora w czasie wykonywania odcinkow
referencyjnych. £3czna grubosé naniesionych powlok na odcinkach referencyjnych moze by¢ wieksza od
projektowanej co najwyzej o 25 urn. Ilo$¢ powierzchni referencyjnych 3; powierzchnia powierzchni referencyjnych
Im2.

2.4 Wymagania
Materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonym w Aprobacie Technicznej IBDIM.

2.5 Skladowanie materialéw

Wyroby lakierowe nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych, stanowiacych wydzielone budynki lub
wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazynéw materiatéw tatwo palnych zgodne z
norma PN-89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczei magazynowych powinna wynosié +5 -30°C, a
wilgotnosé O - 90% RH.

3 SPRZET

3.1 Ogélne warunki stosowania sprzetu i narzedzi recznych
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jako$ciowych robdt i
bezpieczenstwa zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.2 Umyecie i odtluszezanie konstrukeji stalowej
Umycie powierzchni pod zwigkszonym ci$nieniem istniejacej konstrukeji przewidzianej do adaptacji.

3.3 Sprzet do czyszezenia konstrukeji

Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni stalowych, z uwagi na konieczno$é przygotowania
powierzchni do malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostepnych, o
niejednolitych plaszczyznach ( krawedzie blach nakiadkowych), w miejscach silnych wzeréw korozyjnych nalezy
dodatkowo stosowac sprzet reczny (miotki, iglice). Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego oraz do
przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi zapewniaé strumien odoliwionego i suchego

powietrza

3.4 Sprzet do malowania

Maszyna do natrysku hydrodynamicznego (najlepiej tlokowa) o przetozeniu min. 1:60. Urzadzenie musi byé
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidlowe ustawienie parametréw matowania natryskowego ($rednica
dyszy, gestos¢ materiatu, ci$nienie) nalezy przeprowadzaé na probnych powierzchniach i uzyskaé akceptacje
Inzyniera.

4 TRANSPORT

4.1 Transport wyrobéw lakierowych i rozcienczalnikow
Transport wyrobéw lakierowych i rozciericzalnikéw winien odbywac sie z zachowaniem obowigzujacych przepisow
o przewozie materiatow niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1 Ogélne warunki wykonania robét
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5.1.1 Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawca przedstawi Inspektora Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny zabezpieczenia antykorozyjnego
okreslajacy:

* rodzaj materiatéw z uwzglednieniem wymogéw podanych w pkt. 2 niniejszej SST,

* grubosci warstw,

* wymogi odnoénie przygotowania powierzchni,

* potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, ze udzieli Wykonawcy gwarancji co najmniej 4-letniej na odcinki
referencyjne, wykonane pod Jego nadzorem.

Odcinki referencyjne bgda wykonane doktadnie wedtug projektu technologicznego, zwlaszcza w zakresie
stosowanych grubosci farb. Gwarancja dotyczy stopnia skorodowania Ri O, stopnia specherzenia, tuszczenia i
pekania O wg ISO 4628.

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bgdzie wykonane pokrywanie powtokami malarskimi.

5.1.2 Dokumentacja robdt

Wykonawca jest zobowigzany do prowadzenia dziennika robét malarskich, ktérym odnotowuje codziennie w
okresie nanoszenia powtok:

» date i godzing czynnosci,

» lokalizacjg obszaru malowania i rodzaj materiatu nanoszonej warstwy,

* temperature i wilgotnos¢ powietrza w momencie rozpoczynania rob6t malarskich z odniesieniem do punktu rosy,
* wyniki oceny stopnia czystosci podtoza wg ISO 8504-3,

= wyniki oceny zapylenia wg. ISO 8502-3

» wyniki oceny zattuszczen wg.PN-70/H-97052

» podpis pracownika Wykonawcy wykonujacego w/w pomiary.

Dziennik powinien zawiera¢ rubryki pozwalajace na wpisanie:

* wynikéw pomiaru gruboéci warstw po wyschnieciu,

« wynikéw pomiaru przyczepnosci,

* obmiaru robot,

« potwierdzen Inspektora Nadzoru.

5.2 Zakres wykonywanych robét

5.2.1 Wykonanie rusztowan podwieszanych
Wykonawca jest zobowiazany do opracowania projektu technicznego rusztowan podwieszanych i przedtozenia
Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

5.2.2 Przygotowanie powierzchni do malowania

Przed rozpoczgciem czyszczenia konstrukeji konieczne jest stosowanie zabezpieczen zapobiegajacych
przedostawaniu si¢ produktéw oczyszczania i farb (w wyniku malowania) do rzeki lub na przylegty teren poprzez
rozpiecie folii lub plandek pod i po bokach czyszczonych lub malowanych elementow.

Powierzchnig nalezy oczyscic¢ do stopnie czystosci Sq 2,5 wg 1SO 8501-1 lub ISO 8501-2. Sposéb czyszczenia
pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi on jednak gwarantowa¢ uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i
by¢ zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru. Chropowato$é powierzchni do malowania wg ISO 8503-2
powinien by¢ dostosowany do rodzaju stosowanych zestawdéw malarskich. Wykonawca w zaleznosci od mozliwosci
wykonawczych i w uzgodnieniu z Inspektora Nadzoru okresli wielko$¢ dzialek roboczych, majac na uwadze
potrzebg zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci i ochrone wykonywanych zabezpieczen
antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu powtok. Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych
powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy odkurzaczy przemystowych.

5.2.3 Nanoszenie powlok malarskich

Inspektor Nadzoru moze zarzadzi¢ wykonanie probnych powtok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukcji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podtoza, badz przydatnosci zaproponowanych przez
Wykonawee technik nanoszenia powlok i eliminacji technik nie gwarantujacych odpowiedniej jakosci
robot.

5.2.3.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ w warunkach okreslonych w Instrukcji stosowania farby. Warunki
przeprowadzania prac malarskich okresla rowniez PN-71/H-97053 pkt.6 i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. Temperatura
powietrza powinna by¢ zawsze wyzsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego ci$nienia i
wilgotnosci. Nie wolno prowadzi¢ rob6t malarskich w czasie deszczu, mgty. Nalezy przestrzegaé wymagan
wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta. Nalezy przestrzega¢ warunku, by §wieza powtoka
malarska nie byfa narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu, deszczu oraz innych zanieczyszczen i
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sezonowata si¢ w warunkach podanych przez producenta, Nalezy stosowa¢ specjalne osfony od strony jezdni,
zapobiegajace zachlapywaniu przez przejezdzajace pojazdy. Nalezy przestrzegaé czasu schnigcia poszczegdlnych
warstw oraz odstepéw czasowych do nanoszenia nastepnej warstwy.

5.2.3.2 Przygotowanie materialow malarskich oraz sprze¢tu

Przed uzyciem materiatéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inspektor Nadzoru moze zalecié¢ wykonanie
badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu i wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach. Z materiatu malarskiego nalezy usungé btonke powstalg na powierzchni
farby, nastepnie dokfadnie wymieszaé by rozprowadzi¢ osad. Je$li osadu nie da sie rozprowadzié, material nalezy
zdyskwalifikowac. W przypadku zgestnienia materiatu malarskiego nalezy go rozcieficzy¢ do wartosei lepkosci
umownej przewidzianej dla danego materiatu zawartego w karcie producenta. W nadmiernie zgestniatych wyrobach
nalezy obnizy¢ lepko$¢ przez umieszczanie pojemnikéw z farba w kapieli wodnej lub w specjalnych
podgrzewaczach elektrycznych. Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcienczalniku), wyzete w
Inianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe musza by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy
czysci¢ bezposrednio po pracy.

5.2.3.3 Wykonanie podkladu gruntujacego

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ zgodnie z zaleceniami producenta. Nalezy naniesc¢ tyle warstw farby, aby
otrzymac powloke o grubosci wg projektu. Czas schnigcia kazdej powloki podany jest w kartach producenta, przy
nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie si¢ wydiuza. Podktad gruntujacy nalezy szczegélnie
starannie naktada¢ w miejscach faczenia elementéw konstrukeji na spoinach, érubach i krawedziach. Przed
natozeniem warstwy gruntujacej nalezy dodatkowa warstwe farby natozy¢ na krawedzie, spoiny, $ruby

itp.

5.2.3.4 Malowanie nawierzchniowe

Farbe nawierzchniowa nalezy nanosi¢ do grubosci wg projektu przestrzegajac czasoéw migdzy malowaniami
podanych przez producenta. Przy nizszych temperaturach powietrza czas ten odpowiednie si¢ wydtuza. W
przypadku dtuzszych przerw pomigdzy malowaniami powtoki nalezy odthuscié i zszorstkowac.

Szczeliny w miejscach stykéw przed natozeniem, pierwszej warstwy nawierzchniowej powinny by¢ wypetnione
przy pomocy szpachléwek.

5.2.4 Uzytkowanie powlok malarskich
Powtokom nalezy w czasie do nastepnego malowania lub peinego wysezonowania zapewni¢ odpowiednie warunki,
chroniac od opaddw atmosferycznych, kurzu i brudu.

5.3 Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwigzane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie ala zdrowia
pracownikow, nalezy wiec przestrzegaé ponizszych zalecen odnosénie wykonywania prac:

Przy pracach zwiazanych z czyszczeniem powierzchni pod powtoki malarskie nalezy przestrzegaé zasad BHP.
Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.

Przy pracach zwigzanych z naktadaniem materiatow malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w
szczegolnosci nie przechowywac zywnoécei i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk pracy,
nie spozywac positkdw w miejscach pracy, rece myé w przypadku zabrudzenia farba tamponem zwilzonym w
rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skére rak i twarzy posmarowa¢ przed praca odpowiednim
kremem ochronnym.

6 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Sprawdzenie jako$ci materialéw malarskich

Ocena materiatéw malarskich winna by¢ oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowigzany przedstawi¢
Odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu- a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danego materiatu. W przypadku braku atestu. Wykonawca
powinien przedstawi¢ wiasne badania wykonane zgodnie z metodami badan okre$lonych w normach
przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru. Materiaty nie spelniajace wymogéw
norm przedmiotowych nalezy wyeliminowaé. Wykonawca ma obowigzek kontrolowa¢ lepkoé¢ materiatu
malarskiego kazdego pojemnika.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenia sie nastepujace wiasciwosci:

» wyglad powierzchni - ocenia sig gotym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym przy Zaréwce o mocy co
najmniej 100W. Ocenia si¢ przede wszystkim szwy spawalnicze, krawedzie, wzery.

» stopien czystosci wg.PN ISO 8501-1i2: 1996 - poréwnanie z wzorcami
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» obecno$¢ zapylen wg. ISO 8502-3:1992; poréwnanie z wzorcami

* obecno$¢ zattuszezen wg.PN-56/C-96022

» wy schnigcie powtoki po myciu przed, malowaniem.

Ocene przeprowadza sig bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdzniej niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.3 Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola naktadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod karem poprawnoéci uzytego sprzetu i techniki
naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia $§wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schniecia i aklimatyzacji powtok.

Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powlok poszczegdlnych warstw wg PN-83/C-
81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych warstw powfok malarskich. Kontrola wynika z zalecen normy PN-
71/H-9"0 53 i obejmuje:

« sprawdzenie stopnia wyschni¢cia warstwy poprzedniej

+ zgodnosé odstgpu czasu malowania

» wyglad wymalowan (wtracenia mechaniczne, kratery, zacieki, niedomalowania)

» gruboéé powltoki na mokro

« sprawdzenie zgodno$ci parametrow natrysku-z Instrukcja Stosowania farby.

6.4 Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok

Oceng jakosci wykonanych powlok wykonuje si¢ po wykonaniu podktadu gruntujacego oraz po wykonaniu warstw
nawierzchniowych. Badania przeprowadza sie na suchych i po aklimatyzacji (wysezonowanych) powfokach.
Konieczne jest po wyschnigciu kazdej warstwy:

» wykonanie oceny wygladu powtoki (ocena niedomalowan, zaciekow, wtracen, zmarszczen itd.)) metodyka
omoéwiona w punkcie 6.5.1;

* badan grubosci suchej powtoki zgodnie z ISO 2808 (ocena wynikow zgodnie z ISO 12944-7) metodyka
oméwiona w punkcie 6.5.2

» przyczepnosci do podioza zgodnie z PrPN-EN-ISO 2409 lub ASTM 3359-95 - metodyka oméwiona w punkcie
6.5.3 (jesli wymaga tego Inspektor Nadzoru, przy wymalowaniach prébnych sprawdzajacych kompatybilno$¢ farb
lub w razie watpliwosci).

6.4.1 Ocena wygladu powloki

Ocene wygladu dokonuje sig nieuzbrojonym okiem przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z
odlegtosci 30-40cm od powierzchni. Powtoki nie powinny mie¢ zmarszczen, zaciekdw, kraterow, specherzen,
niedomalowan, obcych wtracen. Powloki nawierzchniowe powinny mie¢ wymagany kolor i potysk.

6.4.2 Pomiar grubosci powlok

Pomiar zgodnie z [SO 2808:1997. Miejsca pomiardéw na elementach stalowych nalezy wybiera¢ zgodnie z EN
10238. Do pomiaru uzywa sie przyrzadu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na
przewodzie. Miernik kalibruje sie powierzchni gtadkiej zgodnie z metodg 10 normy ISO 2808, Do kalibracji uzywa
sie wzorcow o grubosci zblizonej do zalozonej grubosci powtoki malarskiej. Wyniki pomiaréw przy prawidlowej
grubosci zestawu powinny spelniaé wymog, aby wyniki pomiaréw wykazywaty warto$é powyzej 0,8 wartosci
nominalnej a najwyzej 20% pomiaréw moze mie¢ warto$¢ ponizej 0,8 wartosci nominalnej. Maksymalna

grubosé nie moze by¢ wyzsza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzia¢ pod uwage przy
planowaniu renowacji powtok bez usuwania starych wymalowan. Ilo¢ punktow pomiarowych w zaleznoéci od
wielkosci powierzchni powinna by¢ nastepujaca:

Wielko$¢ powierzchni w m2 Liczba punktéw pomiarowych
Do 200 15
201-1000 25
1001-2500 35
2501-5000 50

Jako punkt pomiarowy przyjmujemy $rednia arytmetyczng z trzech pomiaréw na powierzchni kota o $rednicy 10
cm.

6.4.3. Przyczepnosé powlok

Dla powtok o gruboéci do 250pm mozna stosowa¢ metode siatki nacig¢ wedtug ISO 2409. Dla powlok o grubosci
do 120 um stosuje si¢ néz o odlegtosciach migdzy ostrzami 2mm, dla powtok od 120-250 pm o odlegtosci 3mm.
Stopien zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi w r.c.rmie nie powinien by¢ wyzszy niz 3 powlok o dobrej
przyczepnosci, ktore moga pozostac. Dla powtok twardych (np. wigkszosé powlok epoksydowych) ze wzgledu na
trudnosci whadciwego nacigcia ich do podioza wedtug powyzej podanej metody wygodniej jest stosowac nacigcia
krzyzowego pojedynczym ostrzem wedtug ASTM 3359-95. Dwa naciecia o dfugosci 40mm dokonuje si¢ pod katem
30-45°. Dopuszczanie powinny by¢ stopnie powyzej 2A tzn. strzgpy odpadajacej powltoki wzdtuz przecigeia nie
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powinny by¢ wigksze niz |,6mni po kazdej stronie od skrzyzowania linii. Dla wszystkich powlok mozna stosowaé

odrywowa metodg oznaczania przyczepnosci wedlug ISO 4624:1978. Metoda polega na przyklejaniu do
powierzchni krazkéw stalowych o okreslonych wymiarach i pomiarze sity potrzebnej do ich oderwania. Powtoki
ktore moga pozosta¢ na powierzchni powinny mie¢ wartos$é przyczepnosci do podtoza i migdzywarstwowej
powyzej 4Mpa. Metoda ta moze zawie$¢ dla powlok elastycznych lub migkkich (np. poliwinylowe

czy woskowe). Po dokonaniu pomiaru nalezy uzupeini¢ zniszczong powtoke malarska ta samg - technologig jaka
stosowano uprzednio przy malowaniu.

7.0BMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest | Mg zabezpieczonej antykorozyjnie konstrukeji stalowej na podstawie Dokumentacji
Projektowej i pomiaréw w terenie.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objete niniejsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu, lub odbiorowi

robot ostatecznemu, ktére s dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

9 PODSTAWA PLATNOSCI

Ptatnoé¢ za m2 konstrukcji pokrytej powtokg malarska nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci
wykonanych robét na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych. Cena wykonania rob6t obejmuje:
-zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

-czyszczenie konstrukeji,

-wykonanie zabezpieczen zbierajacych produkty czyszczenia,

-wywiezienie i utylizacja produktéw czyszczenia z domieszkami otowiu,

-wykonanie powfok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacji,

-wykonanie niezbgdnych rusztowan wiszacych i stojacych i ich przekfadanie,

-przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacji,

-dostosowanie si¢ do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy poszczegélnymi operacjami
(warstwami),

-zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robét na srodowisko, przechodniéw i przejezdzajace

pojazdy,

-zabezpieczenie wykonanych powtok w trakcie ich schniecia przed skutkami opadéw atmosferycznych,
zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdéw, -wykonanie ekranéw zabezpieczajacych roboty
malarskie,

-demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas drogowy,

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materiatow malarskich, -zabezpieczenie odpowiednich
warunkow bezpieczenstwa i higieny pracy,

-ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- wykonanie prébnych powtok malarskich, uporzadkowanie miejsca robét,

- utylizacji ewentualnych odpadéw i pozostatosci.

10 PRZEPISY ZWIAZANE
10.1 Normy

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powiok.

PN-68/C-81544  Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokryé w wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okre$lenie przyczepnosci powltok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

PN-68/C-81544  Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokryé w wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem i podobnych produktéw. Wzrokowa
ocena czystosci.

[SO 8502-3 Ocena pozostatoéci pylu na powierzchni do malowania - metoda tasmy samoprzylepnej
PN-89/5-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-71/H-97053  Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne.
PN-79/H-97070  Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogélne wytyczne.

[SO 4628-1do 5 Farby i Lakiery. Ocena zniszczen korozyjnych powtoki malarskiej. Okreslenie natezenia,
wielkosci i rozmiar6w powszechnie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.15.01.02. Izolacja bitumiczna wykonywana na zimno

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonywaniem izolacji powtokowej bitumicznej w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w
poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych wp. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwigzanych z:
wykonaniem izolacji elementéw betonowych mostu i $cian oporowych stykajacych sie z gruntem.

1.4. Ogélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatléw i wykonywanych rob6t oraz za ich zgodno$é z
dokumentacja projektowa. Specyfikacjg Techniczna oraz zaleceniami Inzyniera. Izolacja powinna wykazywaé dobrg
przyczepnos¢ do podtoza.

2.Materialy

Materiaty uzyte do wykonania izolacji musza posiada¢ Aprobate Techniczng IBDiM.
Roztwor gruntujacy.
Masa powlokowa hydroizolacyjna.

3.Sprzet

Sprzet uzywany do malowania pokrywania masg powtokowa hydroizolacyjna powinien by¢ zaakceptowany przez
Inzyniera.

4, Transport

Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materialéw do wykonania izolacji powinny odbywac sie tak, aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

5.Wykonanie robét
5.1. Warunki ukladania izolacji

a) przed przystapieniem do robdt izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30cm ponizej
uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania robot,

b) izolacje nalezy wykonywa¢ w czasie bezdeszczowej pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C,

c) gruntowanie podtoza nalezy wykonaé przez jednokrotne powleczenie roztworem R,

d) powleczenie roztworem P nalezy wykonaé¢ dwukrotnie na zagruntowanym podtozu roztworem R tak, aby faczna
grubos¢ warstw izolacyjnych nie byta mniejsza niz 2 mm.

5.2 Przygotowanie podloza

Podioze betonowe powinno by¢ suche (powierzchnia betonu w stanie powietrzno suchym o jednolitej barwie, bez
zaciemnien, spowodowanych zawilgoceniem), czyste (powierzchnia betonu wolna od mleczka cementowego, luznych
frakcji, pytdw, plam oleju, smardw i innych zanieczyszczen), wytrzymate (wytrzymato$é podioza badana metoda
pull-off wynosi co najmniej 1,0 MPa).

5.3 Nakladanie powloki
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Przed przystapieniem do robét izolacyjnych nalezy obnizy¢ poziom wody gruntowej co najmniej o 30cm ponizej
uktadanej warstwy izolacji i zapewni¢ utrzymanie tego poziomu w czasie trwania rob6t. Izolacje nalezy wykonywaé
w czasie bezdeszczowe]j pogody przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz 5°C

Masa hydroizolacyjna i roztwor gruntujacy mogg by¢ stosowane w temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C.
Srodek gruntujacy beton nanosié¢ wytacznie recznie szczotkami, dobrze go weierajac w podioze. Zaleznie od stopnia
porowatosci podioza jednokrotne smarowanie powinno daé powloke 0,3 -i- 0,45 kg na | m® powierzchni
zabezpieczanej. Masg hydroizolacyjna nalezy nanosi¢ recznie szezotkami, po wyschnieciu §rodka gruntujgcego, nie
weczesniej niz po 6 godzinach. Mase hydroizolacyjna nanie$¢ dwukrotnie. Przy jednokrotnym smarowaniu
powierzchni zabezpieczanej zuzycie wynosi 0,8 do 1,0 kg na | m*.

6.Kontrola jakoSci robét

Nalezy sprawdzi¢ stan przygotowania podtoza (pkt.5.1) oraz kontrolowaé temperature, w jakiej wykonujecie
aplikacje materiatow.

W trakcie wykonywania Robét oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywaé kontroli zgodnie z PN-B-10200,
zwracajac szezeg6lng uwage na:

-sprawdzenie réwnosci powierzchni podkiadu,

-sprawdzenie poprawnosci uktadania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢ jednolits, czysta powloke
przylegajaca do powierzchni zagruntowanego podioza,

-kontrola ilosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

7.0bmiar

Jednostka miary jest | m2 wykonanej izolacji.
Do ptatnosci przyjmuje sig ilo§¢ m2 wykonanej i odebranej warstwy izolacji z jednokrotnym natozeniem roztworu
gruntujacego i dwukrotnym natozeniem masy powlokowej hydroizolacyjne;j.

8.0dbiér koncowy

Na podstawie wynikéw wg punktu 6 badan nalezy sporzadzié¢ protokdty odbioru robét koficowych. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty izolacyjne nalezy uznac za zgodne z wymaganiami ST. Jezeli choé
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznaé za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu, W
takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty izolacyjne do zgodnosci z norma i przedstawié je do
ponownego odbioru.

9.Platnos¢

Podstawa platnosci jest ilos¢ wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez cene jednostkowa
ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawcy.

Cena jednostkowa za | m2 wykonanej izolacji uwzglednia:

- zakup i dostarczenie materiatow,

- gruntowanie oraz dwukrotne natozenie powloki hydroizolacyjne;j.

- odpady i ubytki materiatowe,

- wykonanie niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych,

- rozebranie ich,

- 0czyszczenie miejsca pracy.

10.Przepisy zwigzane

10.1. Normy

1. PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

2.PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe i zelbetowe.
Metoda badan przyczepnosci powtok ochronnych

3. PN-B-24003:1997 Asfaltowa emulsja kationowa

10.2. Inne dokumenty
5. Zalecenia dotyczace oceny jakosci betonu ,,in-situ” w nowo budowanych konstrukcjach obiektéw mostowych,
GDDP, Warszawa, 1998
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

M. 19.01.03 Bariero-porecze na obiektach mostowych
l. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z
wykonaniem, montazem i zabezpieczeniem antykorozyjnym stalowych elementéw bariero-poreczy.

1.2. Zakres stosowania ST.
Szczegbtowa specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot w ramach przebudowy mostu przez rzeke
Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowe]j gminnej wewnetrznej i obejmuja:

- wykonaniem i montazem bariero-porgczy;

- zabezpieczeniem antykorozyjnym elementéw bariero-poreczy.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejsze specyfikacji s3 zgodne z obowigzujgcyminormamii ST D-M-00.00.00.
»Wymagania ogéine"

1.5. Ogélne wymagania robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robot oraz zaich zgodnosé
z dokumentacja, ST oraz zaleceniami Inzyniera.

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M.00.00.00 ,,Wymagania og6lne".

2. MATERIALY

2.1. Material bariero-poreczy

Do wykonania elementow elementow bariero-poreczy mostu zastosowano stal S235J2 wg PN-EN 10025:2004.
Na obiekcie zastosowano bariero-porecz ztozong z:

- ceownika 80 mm i 100 mm

- dwuteownika 100 mm i 160 mm

- rur stalowych $r. 31,8 mm

-prowadnica (profilowana ta$ma stalowa) wg ST D.07.05.01.

2.2. Zabezpieczenie antykorozyjne

Rodzaj Scierniwa do czyszczenia strumieniowo-Sciernego pozostawia si¢ do uznania Wykonawcy, musi ono
uzyskac akceptacje Inspektora Nadzoru i gwarantowaé uzyskanie przygotowania powierzchni do malowania wg
wymogow okreslonych wg ST M.14.02.01.

Wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego przewidziano z wykorzystaniem zestawu malarskiego posiadajacego
aprobate techniczna IBDIM wg ST M.14.02.01.

2.3 Laczniki i materialy spawalnicze
Spetione musza by¢ wymagania nastgpujacych norm przedmiotowych:

— dla $rub, wkretéw i nakretek wg PN-EN 20898-2, PN-EN 26157-1, PN-EN ISO 4759-1,

— dla podkiadek wg PN-EN ISO 7089:2002, PN-EN ISO 7091, PN-EN ISO 4759-3

— dla elektrod otulonych wg PN-EN 757, PN-EN 1599-2002,

— druty spawalnicze wg: PN EN 440, PN-EN 756, PN-EN 1668, PN-EN 758, PN-EN 12535

— dla topnikéw wg PN-EN 760

— dla gazéw wg PN-EN 439
Wytwdrca powinien przestrzegaé okreséw waznosci stosowania elektrod wedtug gwarancji dostawcy. Do spawania
stali nalezy stosowaé elektrody lub drut zapewniajacy wykonanie spoiny o parametrach nie gorszych niz materiat
podstawowy.

3. SPRZET

3.1. Ogdlne warunki stosowania sprzetu.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogélne", pkt. 3.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robot i
bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robét.

3.2. Sprzet do wykonania i montazu barieroporeczy
Zgodnie z ST. M.14.01.01.
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3.3. Sprzet do czyszczenie strumieniowo-Sciernego

Czyszczenie strumieniowo-$cierne powierzchni stalowych, z uwagi na konieczno$¢ przygotowania powierzchni do
malowania, nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie, urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-éciernym dowolnego
typu, zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru. W miejscach trudno dostepnych, o niejednolitych
ptaszczyznach ( krawedzie blach naktadkowych), w miejscach silnych wzeréw korozyjnych nalezy dodatkowo
stosowac sprzet rgczny (miotki, iglice).

Sprzet do czyszczenie strumieniowo-$ciernego oraz do przedmuchiwania lub odkurzania powierzchni musi zapewniac
strumien odoliwionego i suchego powietrza.

3.4. Sprzet do malowania.
Malowanie nalezy wykonywac recznie.

4. TRANSPORT
4.1. Warunki ogélne transportu.
Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne".

4.2. Transport balustrad
Segmenty balustrad moga by¢. przewozone dowolnymi §rodkami transportu. W trakcie transportu elementy balustrad
nalezy zabezpieczy¢ przed deformacja.

4.3, Transport materialbw malarskich
Transport wyrobow lakierowych i rozcieniczalnikow winien odbywac sig¢ z zachowaniem obowigzujacych przepiséw
przy przewozie materialéw niebezpiecznych okreslonych w normach przedmiotowych i wg. PN-89/C-81400.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonania robét.

Og6lne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST D-M.00.00.00-.,,Wymagania og6lne", pkt. 5.
Wykonawca przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich beda wykonywane roboty.

5.2. Zakres wykonywanych roboét.

5.2.1. Montaz bariero-poreczy

Montaz polega na przystawaniu wykonanych elementéw bariero-poreczy (pochwyt z przeciagami i stupkami wraz ze
wspornikami) do gérnych potek dzwigaréw, nastepnie spawamy ze soba. poszczegdlne segmenty bariero-poreczy.

5.2.2. Oczyszczenie strumieniowo-Scierne

Powierzchnie (nie dotyczy prowadnicy (profilowana tasma stalowa)) nalezy oczysci¢ do stopnie czystosci Sa 2,5 wg
ISO 8501-1 lub ISO 8501-2. Sposdb czyszczenia pozostawia si¢ do uznania Wykonawey, musi on jednak gwarantowac
uzyskanie wymaganego stopnia czystosci i by¢

zaakceptowany przez inspektora Nadzoru. Chropowato$¢ powierzchni do malowania wg ISO 8503-2 powinien by¢
dostosowany do rodzaju stosowanych zestawéw malaskich.

Wykonawca w zaleznosci od mozliwosci wykonawczych i w uzgodnieniu z Inspektora Nadzoru okresli wielkosé
dziatek roboczych, majac na uwadze potrzebe zabezpieczenia antykorozyjnego odkrytych potaci i ochrong
wykonywanych zabezpieczeri antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu powtok.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni do malowania.

Powierzchnie przewidziane do malowania nalezy oczysci¢ z kurzu, pyhu, tluszczéw i smaréw oraz wilgoci. W
przypadku wystgpowania na powierzchni stali olejow lub smaréw nalezy je usuna¢ przy pomocy szmat (czyste, Iniane)
zwilzonych w rozpuszczalniku - benzynie oczyszczonej.

Pyt ikurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezposrednio przed malowaniem przy pomocy szczotek z
wiosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy

pomocy odkurzaczy przemystowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba nie p6zZniej niz 3 godz. po oczyszczeniu, a pomalowane powierzchni
musza by¢ chronione przed skutkami wykonywania prac przy usuwaniu starych powlok malarskich w
sasiednich sektorach. Poniewaz niedopuszczalne sg wiracenia $cierniwa w powloce, sektory pracy musza by¢
oddalone od wysychajacych powierzchni - odpowiednio odgrodzone.

5.3. Nanoszenie powloki malarskiej.

5.3.1. Warunki prowadzenia prac malarskich.
Nanoszenie powlok malarskich nalezy wykonywac przy:
* wilgotnosci wzglednej powietrza nie przekraczajacej 90
* temperaturze powietrza powyzej -5 C

» ogrzaniu konstrukcji ponizej +40 C.
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Wykonawstwo prac malarskich na wolnym powietrzu jest niedopuszczalne:

» we wczesnych godzinach rannych i popotudniowych oraz gdy na powierzchni

konstrukeji wystepuje rosa (temperatura powietrza powinna by¢ wyzsza o 3 stopnie Celcjusza od punktu rosy);

- w czasie mgly, $niegu, gradu/ silnego wiatru;

Nalezy przestrzega¢ warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i
deszczu. Nalezy stosowaé specjalne ostony od strony jezdni , zapobiegajace zachlapywaniu przez przejezdzajace
pojazdy.

5.3.2. Przygotowanie materialéw malarskich i sprzetu.

Przed uzyciem materialéw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty.

Inspektora Nadzoru moze zleci¢ wykonanie badan kontrolnych, wybranych lub petnych, przewidzianych w2 zestawie
wymagan dla danego materiatu i wg. metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Pedzle musza by¢ czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozciefczalniku), wyzete w Inianej szmacie i wysuszone.

5.4. Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy.

Pracownicy zatrudnieni przy aparaturze do czyszczenia strumieniowo-$ciernego powinni by¢ zaopatrzeni w
pytoszczelne skafandry z doprowadzeniem i odprowadzeniem powietrza, a przy czyszczeniu przy pomocy iglic i
szczotek w okulary ochronne.

Sektory gdzie odbywa sig oczyszczanie strumieniowo-scierne musza by¢ zaopatrzone w ekrany chronigce przed
oddzialywaniem $cierniwa na przechodzacych po moscie ludzi, przejezdzajace pojazdy i urzadzenia obce
znajdujace si¢ na moscie.

Przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i nakfadaniem materiatéw malarskich nalezy przestrzegac
zasad higieny osobistej, a w szczeg6lnosci nie przechowywaé zywnoéci i ubraf w pomieszczeniach roboczych

i w poblizu stanowisk pracy, nie spozywac positkéw w miejscach pracy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne warunki kontroli jakoSci robét.
Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST D-M.00.00.00. ,,Wymagania ogdlne", pkt. 6.

6.2. Sprawdzenie jako$ci materialéw malarskich.
Ocena materialéw malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Ocene przygotowania powierzchni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o ISO 8501-1. Polega ona na
wizualnej ocenie stopnia czystoéci i chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu powierzchni (suchosc,
brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej).

Oceng przeprowadza sie bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie p6zniej niz po 3 godzinach oraz
dodatkowo bezposrednio przed malowaniem.

6.4. Kontrola nakladania powlok malarskich.

Kontrola nakiadania powtok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego sprzetu i techniki
nakladania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i
zabezpieczenia §wiezo wykonanej powloki oraz przestrzegania czasu schnigcia i aklimatyzacji powtoki.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanej powloki.

Ocene dokonuje sig pod katem grubosci, porowatosci i przyczepnosci suchych i zaaklimatyzowanych
(wysezonowanych) powtokach.

Grubos$é powtoki winna byé zgodna z projektowana. Mierzy sig ja przy pomocy metod nieniszczacych, przy pomocy
przyrzadéw magneto-indukcyjnych, zgodnie z PN-/C-S1515 lub innych zapewniajgcych doktadnos¢ + 10 %.

Pomiar nalezy wykonaé¢ w co najmniej 7 punktach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy przyjac srednia
arytmetyczna wynikow uzyskanych z 5 pomiar6w, po odrzuceniu 2 najwyzszych z 7 pomiaréw. Srednio

ta nie moze wynosi¢ niz 90% grubosci ustalonej dla danej powloki. Oceny wygladu dokonuje si¢ nieuzbrojonym okiem
przy $wietle dziennym lub sztucznym o mocy 100 W z odlegtosci 30 - 40 cm od powierzchni.

Powierzchnia po zabezpieczeniu powinna mie¢ powloke gtadka bez pomarszczen, zaciekéw i chropowatosci. Powloka
nie moze odstawaé od podtoza i mie¢ wtracen ciat obcych.

Wyniki kontroli prowadzonych robét malarskich wpisuje sie do dziennika budowy. Winny znaleZ¢ si¢ w nim
nastepujace dane:

« daty i sposdb wykonania oczyszczenia oraz uwagi nadzoru

+ daty i metody nakladania pokrycia malarskiego oraz uwagi nadzoru dotyczace tego zabiegu

« przyjety zestaw malarski oraz. zuzycie farb na jednostkg powierzchni i na cato$é¢ prac

» grubos$¢ pokrycia

- orzeczenie nadzoru przyjmujacego roboty podajace charakterystyke stwierdzonego pokrycia i zgodnos¢
wykonawstwa z dokumentacja techniczna.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest Mg wykonanej, zamontowanej bariero-poreczy, 1m2 zabezpieczonej antykorozyjnie
konstrukcji stalowej bariero-poreczy.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioér wykonania , montazu i zabezpieczenia antykorozyjnego dokonywany jest na zasadach odbioru ostatecznego
robot. Na podstawie wynikéw i kontroli przeprowadzonych wg. pkt. 6 nalezy sporzadzic¢ protokét odbioru
ostatecznego robot. Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymaganiami. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik negatywny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z
wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z
norma, i przedstawic¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa uwzglednia:

« zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkeji;

* przygotowanie do pracy;

» wykonanie i montaz elementdw bariero-porgczy;

» wykonanie i demontaz niezbgdnych rusztowan i ich przekiadanie;

» ochrona urzadzen obcych znajdujacych sie na moscie w czasie usuwania powlok malarskich starych i czyszczenia;
* oczyszczenie powierzchni do zadanego stopnia czystosci;

» wykonanie powloki antykorozyjnej;

= zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym, oddzialywanie robot na srodowisko, pieszych i przejezdzajace pojazdy;
» zabezpieczenie oczyszczonych powierzchni i zabezpieczenia antykorozyjnego przed skutkami opadow
atmosferycznych , zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow;

» zabezpieczenie odpowiednich warunkdw bezpieczefistwa i higieny pracy;

» uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie, transport.

PN-B-01800 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie

PN-B-01805 Ogoélne zasady ochrony

PN-B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie.

PN-S-10050 Stalowe konstrukcje mostowe. Wymagania i badania.

PN-S8-10052 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Projektowanie.

PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan . Pomiar przyczepnosci
przez odrywanie.

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badan.

PN-89/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-74/C-S1515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosci powlok.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreélanie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikéw
atmosferycznych.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepno$ci powltok do podfoza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowe;j.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokry¢ w wyniku dziatania czynnikow
atmosferycznych

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-ISO 8501-1 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakfadaniem i podobnych produktéw. Wzrokowa ocena
czystosci.

ISO 8502-3 Ocena pozostatosci pytu na powierzchni do malowania - metoda tasmy samoprzylepnej
PN-89/5-10050  Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

PN-71/H-97053  Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukeji stalowych. Ogdlne wytyczne.

PN-79/H-97070  Ochrona przed korozja- Pokrycia malarskie. Ogolne wytyczne.

ISO 4628-1do 5 Farby i Lakiery. Ocena zniszczen korozyjnych powloki malarskiej. Okreslenie natezenia, wielkosci
i rozmiaréw powszechnie.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.21.03.03 Pomost drewniany

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem n/n specyfikacji technicznej s3 wymagania dotyczace  wykonania i odbioru robét
zwigzanych z budowa pomostu drewnianego mostu.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w p. 1. 1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w n/n specyfikacji technicznej dotycza prowadzenia rob6t w ramach przebudowy mostu
przez rzekg Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w ciagu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej i obejmuja:
- przygotowanie i impregnowanie bali drewnianych;
- montazem pomostu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne zobowigzujacymi , odpowiednimi polskimi normami i
ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne".

1.5. Ogélne warunki dotyczjce robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja
projektowa, ST i poleceniami Inzyniera ( Inspektora Nadzoru).

Wykonawca w trakcie robdt jest odpowiedzialny za bezpieczenstwo ruchu drogowego i oséb trzecich w
obrgbie placu budowy oraz utrzymanie oznakowania urzadzen ostrzegawczych i zabezpieczajacych na
przekazanym placu budowy.

2. MATERIALY

Materiatami  stosowanymi przy budowie pomostu drewnianego zgodnie z zasadami n/n specyfikacji
technicznej sa:

2.1 Drewno tarte klasy C 24 poktad o wilgotnosci 15%.

2.2 Sruby zgrubne z tbem szesciokatnym wg PN-58/M-82101 z nakretka wg. PN-59/M-82054 i dwiema
podktadkami kwadratowymi wg PN-59/M-82010.

Widoczne czesci srub nalezy zabezpieczy¢ antykorozyjnie przez posmarowanie smarem.

Najmniejszy odstep $ruby od krawedzi elementu ( w kierunku dziatania ) sity wynosi 7 d gdzie d-$rednica $ruby, lecz
nie mniej niz 10 cm.

Dtugosé boku podkladki kwadratowej nie powinna by¢ mniejsza od 3d gdzie d-$rednica sruby. Grubosé podkiadki
powinna wynosi¢ co najmniej 6 mm.

Otwory na $ruby faczace tj. przeznaczone do utrzymania czesci taczacych w nalezytym potaczeniu powinny byé o 2
mm wigksze od Srednicy $ruby.

Sruby powinny by tak zatozone aby mozliwe byto ich dokrecenie. W razie niemoznosci zapewnienia dokrecenia
$rub nalezy je zaopatrzy¢ w pierscien sprezynujacy umieszczony migdzy podktadka a nakretka przed samoczynnym
odkreceniem.

2.3 Gwozdzie
Gwozdzie budowlane okragte wg PN-/M-81001.
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Grubos¢ wbijanych gwozdzi nalezy przyjaé w granicach 1/5 do 1/10 grubosci najcieriszego z taczonych elementdw.
Ciensze gwozdzie stosuje si¢ do elementéw z drewna suchego. Diugosé gwozdzia jednocientego powinna by¢ réwna
co najmniej 2,5 krotnej grubosci przybijanego elementu.
W przypadku stosowania gwozdzi osrednicy powyzej 6 mm nalezy uprzednio wiercié¢ dlanich otwory o $rednicy 0.9
srednicy gwozdzi.
Rozmieszczenie gwozdzi w ztgczach zbijanych:
-odlegtos¢ gwozdzi od krawedzi elementu-minimum 5 $rednic gwozdzia, nie mniej niz 2,5 cm
-odleglosé miedzy szeregami gwozdzi w kierunku prostopadtym do widkien-minimum 5 srednic a w kierunku wzdtuz
wiodkien 15-12 srednic gwozdzia.
Najwicksze odlegtosci gwozdzi:
-pracyjacych na zginanie i docisk 40 srednic
-szczepiajacych (konstrukeyjnych) 40 cm.
2.4 Papa asfaltowa.
3. SPRZET

Sprzet stosowany przy robotach ciesielskich.
4. TRANSPORT

Elementy drewniane powinny by¢ transportowane zgodnie z warynkami BHP i przepisami o ruchu drogowym,
5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zabezpieczenie elementéw mostu.

Poprzecznice, bale poktadu (oprécz poktadu gérnego jezdni i opasek kraweznikowych) nalezy zaimregnowaé
metodg impregnacji pod cisnieniem w nasycalni.
Pozostale elementy drewniane nalezy zabezpieczy¢ przez dwukrotne smarowanie np. preparatem Imprex W,
Rodzaj preparatu impregnacyjnego musi by¢ zaakceptowany przez Inwestora i odpowiadaé wymaganiom dla tego
typu $rodkow.
5.2. Zabezpieczenie elementéw konstrukeji drewnianych mostu przed wilgocig.

Powierzchnie belek poprzecznych nalezy zabezpieczyé papa asfaltows izolacyjng o szerokosei 50 cm i przybié
gwozdzmi z podktadkami do papy.

5.3. Belki poprzeczne nalezy uktadaé na dZzwigarach stalowych. Poktad dolny uktadaé podtuznie do osi mostu
przybijajac gwozdziami do belek poprzecznic. Poktad gérny przybijamy do poktadu dolnego poprzecznie.

5.4. Balustrady i opaski kraweznikowe nalezy przymocowaé srubami do belek poprzecznych.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1 Zasady ogdlne kontroli jakoSci robét

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzi¢ systematycznie pomiary i badania kontrolne i dostarczaé ich
wyniki Inspektorowi Nadzoru.

6.2 Elementy drewniane
Zgodnie z ST M.11.02.01.

6.3 Egczniki stalowe

M.21.03.03 str. 113



Wystepuja tylko taczniki konstrukcyjne, ktérych zadaniem jest utrzymanie elementdéw taczonych we wiasciwym
pofozeniu. :

6.3.1 Sruby-wg PN-85/M-82101 i PN-88/M-82121

6.3.2 Nakretki do $rub - wg PN-86/M-82144 i PN-88/M-82151

6.3.3 Podkladki pod $ruby-wg PN-59/M 82010 i PN-79/M-82019

6.3.4 Gwozdzie-budowlane o przekroju kolowym zgodnie z PN-84/M-81000

6.3.5 Inne elementy stalowe nie przenoszace sil-nalezy wykonac ze stali StOS wg PN-88/H-84020

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru robét dokonuje sig w m3 drewna.

8. ODBIOR ROBOT

Do odbioru Wykonawca przedstawia wszystkie zaswiadczenia o jakosci materiatéw, wyniki pomiarow i badan
biezacej kontroli materialéw i robét. Odbioru dokonuje Inspektor Nadzoru po ewentualnym przeprowadzeniu
uzupetniajacych pomiaréw i badan oraz oglgdzinach.

QOdbidr obejmuje:

a) odbi6r robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu,

b) odbidr czgsciowy,

c) odbiér ostateczny (wszystkie elementy robot objetych n/n specyfikacjg).

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektows, ST, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw
przeprowadzonych przy odbiorach okazaly si¢ zgodne z wymaganiami podanymi w odpowiednich normach i n/n
specyfikacji technicznej. W przypadku stwierdzenia wad Inspektor Nadzoru ustali zakres wykonania robot
poprawkowych lub poleci rozebranie i wymiang wadliwie wykonanego elementu wg zasad okreSlonych w n/n
specyfikacji. Inspektor Nadzoru moze uznaé wade za nie majaca zasadniczego wptywu na cechy eksploatacyjne i
ustali zakres i wielkosé potracen od ceny kontraktowej za obnizong jakosc.

Roboty poprawkowe lub rozebranie i wymianie wadliwie wykonanego elementu Wykonawca wykona na wiasny
koszt w terminie ustalonym z Inspektorem Nadzoru.

c) odbiér pogwarancyjny po uptywie okresu gwarancyjnego.
9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platno$¢ z Im3 wbudowanego drewna na lezy przyjmowaé na podstawie obmiaru, atestu i oceny jakosci
wykonanych robét oraz wbudowanych materiatow.

Cena wykonania robdt obejmuje:

-prace pomiarowej roboty przygotowawcze

-oznakowanie robot

-impregnacja drewna w nasycalni

-dostarczenie , wbudowania materialéw podstawowych i pomocniczych

-wykonanie pomostu drewnianego

10. PRZEPISY ZWIAZANE
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10.1 Normy

PN-EN 385:1999 Ztacza klinowe w konstrukcjach drewnianych. Wymagania jakosciowe i minimalne wymagania
produkcyjne”

PN-EN 912:2000 ,,Eaczniki do drewna. Dane techniczne tacznikdw stosowanych w konstrukejach drewnianych.”

PN-EN 26891:1997 , Konstrukcje drewniane. Ztacza na taczniki mechaniczne. Ogdlne zasady okreslenia
wytrzymatosci i odksztatcen”

PN-ISO 2445:1994 , Ztacza w budownictwie. Podstawowe zasady™

PN-ISO 8930:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukeji budowlanych. Technologia.”

PN-ISO 8930/Ak:1997 ,,Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukeji budowlanych. Technologia.” (Arkusz

Krajowy)

PN-B-01040:1994 , Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdlne.”
PN-B-01042:1999 ,,Rysunek konstrukcyjny budowlany. Konstrukcje drewniane.”
PN-B—03000 ,,Projekty budowlane. Obliczenia statyczne.”

PN-79/B-0,001 ,Konstrukcja i podtoza budowli. Ogélne zasady obliczen”
PN-B-03150:2000 ,,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowane”
PN-B-03150/Az1:2001 ,Konstrukcje drewniane. Obliczenia statyczne i projektowanie”.

10.2.  Inne dokumenty

Swiadectwa dopuszczenia produktéw do wbudowania
Instrukcja producentdw tacznikdw.
Certyfikat zgodnosci Nr Z/25/21/212/2000 z aprobata techniczna AT —-06-0356/2000 r.
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
M.25.06.00 Wiercenie otwordw w betonie

l. WSTEP
1.1 Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej specyfikacji sa wymagania techniczne wykonania otworéw w betonowych elementach

konstrukcji, ktére zostang wykonane w ramach przebudowy mostu przez rzeke Ruz w poblizu miejscowosci Lubia w
ciggu drogi gruntowej gminnej wewnetrznej.

1.2 Zakres stosowania specyfikacji

Specyfikacja stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w punkcie
1.1.

1.3 Zakres robdt objetych specyfikacja
Wymagania techniczne zawarte w specyfikacji dotycza robdt zwiazanych z wykonaniem otworéw
konstrukcyjnych lub technologicznych w betonie i betonie zbrojonym.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Otwér konstrukeyjny - otwoér, ktérego wykonanie wynika z projektu technicznego naprawy lub
remontu konstrukeji i stanowi element robdt zasadniczych.

1.4.2 Otwoér technologiczny - otwor pomocniczy wykonany wylacznie w celu umozliwienia prowadzenia
robdt zasadniczych wg okreslonej technologu.

1.4.3 Otwoér eylindryezny - otwér o przekroju kotowym.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.

3. SPRZET

3.1 Uzyty przez Wykonawce sprzgt wiertniczy jak tez stosowane wiertta spiralne lub koronkowe powinny zapewniaé
ciggtod¢ prowadzonych prac i uzyskanie wiasciwej jakosci robot.

3.2 Zastosowanie przez Wykonawce do wykonania cylindrycznych otworéw konstrukcyjnych wiertla o $rednicy
wigkszej lub mniejszej od podanej w projekcie technicznym wymaga zgody Inzyniera.

4. TRANSPORT
Nie dotyczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Wymagania ogdlne

5.1.1 Otwory konstrukcyjne lub technologiczne w betonie elementdw konstrukcji obiektdw mostowych moga by¢
wykonywane wytacznie przy uzyciu wiertet spiralnych lub koronkowych. Niedopuszczalne jest wykonywanie
otworéw metoda diutowania betonu przy uzyciu miotka wynurzeniowego.

5.1.2 Na wykonanie otworu technologicznego w betonie konstrukcji obiektu mostowego Wykonawca musi otrzymac
zgode Inzyniera wyrazona na pi$mie.

5.1.3 Otwory konstrukcyjne w betonie zbrojonym nalezy wykonywaé przy uzyciu diamentowego wiertta
koronowego.

5.1.4 Nieprzelotowe otwory konstrukcyjne Wykonawca obowigzany jest oczyscié¢ strumieniem sprezonego powietrza
o ci$nieniu nie mniejszym niz 0.6 MPa lub odkurzaczem przemystowym i zabezpieczy¢ je przed zanieczyszczeniem.
5.1.5 Likwidacja otworéw technologicznych po ich wykorzystaniu nalezy do Wykonawcy.

5.2 Bezpieczenstwo robét i ochrona Srodowiska
Zabezpieczenie robot przy odbywajacym sig ruchu drogowym na obiekcie oraz ochrona uzytkownikéw obiektu
przed zakurzeniem lub zamoczeniem woda uzyta do chtodzenia wiertla, nalezy do obowigzkéw Wykonawcy.

6. KONTROLA JAKOSCI

Kontrola jakosci wykonania otwordw konstrukcyjnych i osadzenia w nich pretoéw stalowych obejmuje:
- sprawdzenie rozmieszczenia otwordw na konstrukcji; dopuszczalna odchytka wynosi 5 mm;

- sprawdzenie giebokodci otwordw; dopuszczalna odchytka wynosi Smm;

- sprawdzenie $rednicy wiertfa uzytego do wykonania otwordéw;

7. OBMIAR ROBOT
7. | Obmiar wykonywanych prac obejmuje:
- 0g6lng ilos¢ wykonanych otworéw w szt. o okreslonej srednicy
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7.2 Jako srednice otworu cylindrycznego przyjmowaé nalezy $rednice nominalng wiertta, ktérym otwér ten zostat
wykonany.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja roboty objete umowa po ich catkowitym zakoriczeniu. Podstawa odbioru koncowego jest
pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w dzienniku budowy zakoriczenia wszystkich rob6t wymienionych w
niniejszej specyfikacji, oraz po stwierdzeniu wszystkich warunkéw przeprowadzenia tych prac.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Podstawg ptatnosci jest przyjecie przez Zamawiajacego wykonanych robét, potwierdzone w protokole odbioru
konficowego

9.2 Cena jednostkowa obejmuje:

- wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostow roboczych i innych urzadzen pomocniczych, niezbednych do
wykonania lub zabezpieczenia robét prowadzonych przy odbywajacym sig ruchu drogowym na obiekcie.

- wykonanie rob6t podstawowych oraz wszystkich robét towarzyszacych, wynikajacych z warunkéw realizacji.

- wywiercenie otwor6w dla osadzenia tacznikéw i kotew.
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